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. Handle

Guide adjustment button
. Material guide

. Blade

. Tension lock handle

. Front handle

. Speed dial

. LED On/Off switch
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TECHNICAL DATA

Rated input 1100 W

Rated current 5A

No-load speed 0-380 SFPM
Maximum cutting capacity -- rectangular stock 127 mm x 127 mm
Maximum cutting capacity -- round stock ® 127 mm
Weight, excluding cable 6.5 kg
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GENERAL SAFETY WARNINGS

AWARNING! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

WORK AREA SAFETY

n  Keep work area clean and well lit.Cluttered or dark areas
invite accidents.

= Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases
or dust. Power tools create sparks which may ignite the
dust or fumes.

m  Keep children and bystanders away while operating a
power tool. Distractions can cause you to lose control.

ELECTRICAL SAFETY

m  Power tool plugs must match the outlet. Never modify
the plug in any way. Do not use any adapter plugs with
earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.

= Avoid body contact with earthed or grounded surfaces,
such as pipes, radiators, ranges and refrigerators.
There is an increased risk of electric shock if your body is
earthed or grounded.

= Do not expose this product to rain or wet conditions\Water
entering a power tool will increase the risk of electric shock.

= Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool. Keep cord away
from heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged
or entangled cords increase the risk of electric shock.

= When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

n If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

PERSONAL SAFETY

= Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool. Do not use a power
tool while you are tired or under the influence of drugs,
alcohol or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious personal injury.

m Use personal protective equipment. Always wear eye
protection. Protective equipment such as dust mask, non-
skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.

= Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in
the off-position before connecting to power source and/
or battery pack, picking up or carrying the tool. Carrying
power tools with your finger on the switch or energising
power tools that have the switch on invites accidents.

= Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on. A wrench or a key left attached to a
rotating part of the power tool may result in personal injury.

= Do not overreach. Keep proper footing and balance at

all times. This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

m Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery.
Keep your hair, clothing and gloves away from moving
parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

m If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used. Use of dust collection can
reduce dust-related hazards.

POWER TOOL USE AND CARE

= Do not force the product. Use the correct power tool
for your application. The correct power tool will do the
job better and safer at the rate for which it was designed.

= Do not use the power tool if the switch does not turn it
on and off. Any power tool that cannot be controlled with
the switch is dangerous and must be repaired.

m Disconnect the plug from the power source and/or the
battery pack from the power tool before making any
adjustments, changing accessories or storing power
tools. Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

m Store idle power tools out of the reach of children and
do not allow persons unfamiliar with the power tool
or these instructions to operate the power tool. Power
tools are dangerous in the hands of untrained users.

= Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool’s
operation. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

m  Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained
cutting tools with sharp cutting edges are less likely to bind
and are easier to control.

m Use the power tool, accessories and tool bits etc.
in accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different
from those intended could result in a hazardous situation.

SERVICE

= Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts. This will
ensure that the safety of the power tool is maintained.

SAFETY INSTRUCTIONS

Hold power tool by insulated gripping surfaces, when
performing an operation where the cutting accessory may
contact hidden wiring. Cutting accessory contacting a “live”
wire may make exposed metal parts of the power tool “live” and
could give the operator an electric shock.

Wear ear protectors Exposure to noise can cause hearingloss.

Always wear goggles when using the machine. Itis recommended
to wear gloves, sturdy non slipping shoes and apron.

Sawdust and splinters must not be removed while the machine
is running.

The dust produced when using this tool may be harmful to health.
Do not inhale the dust. Wear a suitable dust protection mask.

Do not use cracked or distorted saw blades.



SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The band saw cuts lengthways and mitre accurately in
different type of metals such as metal profiles (UniStrut), pipes,
metalstuds, channels, aluminium profiles, metal sheets.

Do not use this product in any other way as stated for normal
use.

EXTENSION CORDS

Grounded tools require a three wire extension cord. Double
insulated tools can use either a two or three wire extension
cord. As the distance from the supply outlet increases, you must
use a heavier gauge extension cord. Using extension cords
with inadequately sized wire causes a serious drop in voltage,
resulting in loss of power and possible tool damage. Refer to
the table shown to determine the required minimum wire size.

The smaller the gauge number of the wire, the greater the
capacity of the cord. For example, a 14 gauge cord can carry
a higher current than a 16 gauge cord. When using more than
one extension cord to make up the total length, be sure each
cord contains at least the minimum wire size required. If you
are using one extension cord for more than one tool, add the
nameplate amperes and use the sum to determine the required
minimum wire size.

Guidelines for using extension cords

. Be sure your extension cord is properly wired and in
good electrical condition. Always replace a damaged
extension cord or have it repaired by a qualified person
before using it.

Protect your extension cords from sharp objects,
excesssive heat and damp or wet areas.

Recommended minimum wire gauge for extension cords’

Namplate Extension cord length
wattage 75m |15m |23m | 30m | 45m
0-220 18 18 18 18 16

221-374 18 18 18 16 14

375 - 550 18 18 16 14 12

551 -770 18 16 14 12 12

771-1320 16 14 12 10

1321-1760 14 12 10
1761 - 2200 12 10

‘Based on limiting the line voltage drop to five volts at 150% of
the rated amperes.

ASSEMBLY

A WARNING!

To reduce the risk of injury, always unplug tool before changing
or removing accessories. Only use accessories specifically
recommended for this tool. Others may be hazardous.

BLADES AND BLADE SELECTION

The blade dimensions required for the band saws are: 0.02”
thickness, 1/2” width and 44-7/8” in length. The special 0.02”
thickness reduces flexure fatigue and provides maximum tooth
life. To maximize cutting life, use a blade with the correct pitch
(teeth perinch) for the specific cutting job. Blades are available in
several pitches. To select the proper blade, three factors should
be considered: The size, shape, and type of material to be cut.
The following suggestions are for selecting the right blade for
various cutting operations. Keep in mind that these are broad
guidelines and that blade requirements may vary depending
upon the specific size, shape and type of material to be cut.
Generally, soft materials require coarse pitch blades and hard
materials require fine pitch blades. Use coarse pitch blades for
thick work and fine pitch blades for thin work. It is important to
keep at least three teeth in the cut.

I

6 teeth per inch

For tough stock 1/2” to 3-3/8” in
diameter or width (available in
carbon steel only)

For tough stock 3/8” to 1” in
diameter or width (available in
carbon steel only)

A A A AMAA AN

8 teeth per inch

For tough stock 3/16” to 4-3/4”

oA ADAA A AAAAAA
in diameter or width

10 teeth per inch

14 teeth per inch

For tough stock 5/32” to 3/4” in
diameter or width

For thin-wall tubing and thin
sheets heavier than 21 gauge

18 teeth per inch

For thin-wall tubing and thin
sheets heavier than 21 gauge

24 teeth per inch

/\ WARNING!
Do not touch blade immediately after use. Blade will be hot.

CHANGING BLADES
1. Unplug the tool before removing or installing blades.

2. Turn the tension lock handle located on the front of the saw
180° counterclockwise. This releases the tension on the
blade for easy removal.

3. Remove the blades from the pulley first and then from the
guides.



4. To install a new blade, with the pulleys facing up, insert
the blade between the rollers and the faces of the guides,
making sure that the teeth on the left side of the tool point
towards the rear of the tool.

5. With one hand, hold the blade in place between the rollers
and the guides and use the other hand to position the blade
around the pulleys. Be sure that the blade lies freely within
the guard channel before starting the tool motor.

6. Turn the tension lock handle 180° clockwise to lock the
position. This will secure the blade on the pulleys.

Be sure that the blade is properly seated on the pulleys
before starting the cut.
BLADE LED
To line-up a cut or light-up the workpiece, use the LED On/
Off Switch.
ADJUSTING THE 3-POSITION MATERIAL GUIDE
1. Unplug the tool.

2. Press in the guide adjustment button and slide the material
guide to the desired position detent.

OPERATION

A WARNING!
To reduce the risk of injury, always unplug tool before attaching
or removing accessories or making adjustments.

A WARNING!

To reduce the risk of injury, wear safety goggles or glasses
with side shields. Keep hands away from the blade and all
moving parts.

SPEED DIAL

MILWAUKEE Variable Speed Band Saws have a speed dial
located on the side of the handle to setthe maximum speed. Rotate
the speed dial to “4” for maximum speed, “1” for minimum speed.

STARTING AND STOPPING

1. To start the tool, grasp both handles firmly and pull the
trigger.
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2. To vary the speed, increase or decrease pressure on the
trigger. The further the trigger is pulled, the greater the
speed.

3. To stop the tool, release the trigger. Allow the tool to come

to a complete stop before removing the blade from a partial
cut or laying down the tool.

TYPICAL APPLICATION

1. Keep the blade off of the workpiece until the motor has
reached the selected speed.

2. Start cutting on a surface where the greatest number of
teeth will be in contact with the workpiece at one time.

Correct Incorrect

3. Place the material guide against the workpiece and lower
the moving saw blade into the cut.

4. Do not bear down while cutting. The weight of the tool will
supply adequate pressure for the fastest cutting.

5. When completing a cut, hold the tool firmly so it will not fall
against the workpiece.

MAINTENANCE

/\ WARNING!

To reduce the risk of injury, always unplug your tool before
performing any maintenance. Never disassemble the tool or
try to do any rewiring on the tool’s electrical system. Contact a
MILWAUKEE service facility for all repairs.

MAINTAINING TOOLS

Keep your tool in good repair by adopting a regular maintenance
program. Before use, examine the general condition of your
tool. Inspect guards, switches, tool cord set and extension cord
for damage. Check for loose screws, misalignment, binding of
moving parts, improper mounting, broken parts and any other
condition that may affect its safe operation. If abnormal noise
or vibration occurs, turn the tool off immediately and have the
problem corrected before further use. Do not use a damaged
tool. Tag damaged tools “DO NOT USE” until repaired.

Under normal conditions, relubrication is not necessary until the
motor brushes need to be replaced.

After six months to one year, depending on use, return your tool
to the nearest MILWAUKEE service facility for the following:

m Lubrication
m Brush inspection and replacement

m  Mechanical inspection and cleaning (gears, spindles,
bearings, housing, etc.)

m  Electrical inspection (switch, cord, armature, etc.)

m Testing to assure proper mechanical and electrical
operation

AWARNING!

To reduce the risk of injury, electric shock and damage to the
tool, never immerse your tool in liquid or allow a liquid to flow
inside the tool.

CLEANING

Clean dust and debris from vents. Keep the tool handles clean,
dry and free of oil or grease. Use only mild soap and a damp



cloth to clean your tool since certain cleaning agents and
solvents are harmful to plastics and other insulated parts.

Some of these include: gasoline, turpentine, lacquer thinner,
paint thinner, chlorinated cleaning solvents, ammonia and
household detergents containing ammonia. Never use
flammable or combustible solvents around tools.

MAINTENANCE

Use only Milwaukee accessories and spare parts. Should
components need to be replaced which have not been
described, please contact one of our Milwaukee service agents
(see our list of guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered. Please
state the Article No. as well as the machine type printed on
the label and order the drawing at your local service agents.

SYMBOL

Please read the instructions carefully before
starting.
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Pemicu
Pegangan

3. Tombol penyetelan

pengarah
Pengarah bahan
Mata Pisau

Pegangan kunci
tegangan

Pegangan depan
Penyetel kecepatan

Tombol LED Nyala/
Mati

DATA TEKNIKAL

Input masuk

Arus masuk

Frekuensi pukulan per menit

Kapasitas potong maksimal - material berbentuk segi empat
Kapasitas potong maksimal - bahan berbentuk bulat

Berat, tanpa kabel

1100 W

0-380 SFPM

127 mm x 127 mm
® 127 mm

6.5 kg
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PERINGATAN KESELAMATAN UMUM

/\ PERINGATAN
Baca semua peringatan keselamatan dan semua petunjuk.

Kegagalan dalam mengikuti peringatan dan petunjuk dapat
mengakibatkan sengatan listrik, kebakaran dan/atau cedera
serius.

Simpan semua peringatan dan semua petunjuk untuk referensi
di kemudian hari.

Istilah ‘perkakas listrik’ di dalam peringatan ini mengacu
pada perkakas listrik yang dioperasikan dengan daya listrik
(berkabel) atau perkakas yang dioperasikan dengan baterai
(tidak berkabel).

KESELAMATAN AREA KERJA

Jagalah kebersihan dan penerangan area kerja.
Area yang berantakan atau gelap dapat mengakibatkan
kecelakaan.

Jangan mengoperasikan perkakas listrik dalam udara
yang mudah meledak, seperti di depan cairan, gas atau
debu yang mudah terbakar. Perkakas listrik menciptakan
percikan api yang dapat menyalakan debu atau asap.

Jauhkan anak-anak dan orang sekitar ketika

mengoperasikan perkakas listrik. Gangguan ini dapat
menyebabkan anda kehilangan kendali.

KESELAMATAN LISTRIK

Steker perkakas listrik harus cocok dengan
stopkontak. Jangan sekali-kali memodifikasi steker
dengan cara apa pun. Jangan gunakan steker adaptor
dengan perkakas listrik yang a dibumikan (ground). Steker
asli dan stopkontak yang sesuai akan mengurangi resiko
sengatan listrik.

Hindari kontak langsung dengan permukaan yang
dibumikan atau permukaan yang terhubung ground,
seperti pipa, radiator, kompor dan kulkas. Risiko
sengatan listrik meningkat jika tubuh anda terhubung
dengan ground.

Jangan membiarkan perkakas listrik terkena hujan
atau dalam kondisi basah. Air yang masuk ke dalam
perkakas listrik akan meningkatkan risiko sengatan listrik.

Jangan menyalahgunakan kabel. Jangan gunakan
kabel untuk membawa, menarik atau mencabut
perkakas listrik. Jauhkan kabel dari panas, minyak,
benda tajam atau bergerak. Kabel yang rusak atau terlilit
meningkatkan risiko sengatan listrik.

Ketika mengoperasikan perkakas listrik di luar ruangan,
gunakan kabel rol yang sesuai untuk penggunaan
luar ruangan. Penggunaan kabel yang sesuai untuk luar
ruangan mengurangi risiko sengatan listrik.

Jika pengoperasian perkakas listrik di tempat lembab
tidak dapat dihindari, gunakan suplai arus yang
terlindungi residual current device (RCD). Penggunaan
RDC mengurangi risiko sengatan listrik.

KESELAMATAN DIRI

Tetap waspada, perhatikan apa yang sedang
Anda kerjakan dan gunakan akal sehat ketika
mengoperasikan perkakas listrik. Jangan gunakan
perkakas listrik ketika Anda lelah atau di bawah
pengaruh narkoba, alkohol atau obat. Kurang waspada
sesaat ketika mengoperasikan perkakas listrik dapat
mengakibatkan cedera diri serius.

Gunakan peralatan pelindung diri. Selalu gunakan
pelindung mata. Peralatan pelindung seperti masker
debu, sepatu keselamatan kerja anti-selip, topi keras atau
pelindung pendengaran yang digunakan dengan benar
akan mengurangi cedera diri.

Hindari melakukan starter secara tidak disengaja.
Pastikan sakelar dalam posisi mati sebelum
menghubungkan ke sumber daya dan/atau unit
baterai, mengambil atau membawa perkakas.
Membawa perkakas listrik dengan jari pada skalar atau
menghidupkan sakelar dapat mengakibatkan kecelakaan.

Lepas kunci pengatur atau kunci pas sebelum
menyalakan perkakas listrik. Kunci pas atau kunci
pengatur yang tertinggal pada bagian yang berputar dapat
mengakibatkan cedera diri.

Jangan melampaui batas. Jaga pijakan kaki tepat dan
seimbang setiap saat. Ini memberikan kendali lebih baik
pada perkakas listrik dalam situasi yang tidak diharapkan.

Berpakaianlah dengan benar. Jangan menggunakan
pakaian longgar atau perhiasan. Jauhkan rambut,
pakaian dan sarung tangan dari bagian yang bergerak.
Pakaian longgar, perhiasan atau rambut panjang dapat
tersangkut pada bagian yang bergerak.

Jika peralatan dihubungkan dengan fasilitas ekstraksi
dan kolektor debu, pastikan peralatan terhubung dan
berfungsi dengan baik. Penggunaan kolektor debu dapat
mengurangi bahaya yang terkait dengan debu.

PENGGUNAAAN PERKAKAS LISTRIK DAN PERAWATAN

Jangan memaksa perkakas listrik. Gunakan perkakas
listrik yang tepat untuk keperluan anda. Perkakas listrik
yang tepat akan melakukan pekerjaan dengan lebih baik
dan lebih aman sesuai dengan rating yang telah didesain.

Jangan gunakan perkakas listrik jika sakelar tidak
dapat hidup atau mati. Perkakas listrik yang tidak dapat
dikendalikan dengan sakelar adalah berbahaya dan harus
diperbaiki.

Putuskan steker dari sumber daya dan/atau baterai
dari perkakas listrik sebelum melakukan penyetelan,
mengganti aksesori atau menyimpan perkakas
listrik. Tindakan pencegahan untuk keselamatan dapat
mengurangi risiko perkakas listrik berjalan dengan tidak
sengaja.

Simpan perkakas listrik yang tidak terpakai jauh dari
jangkauan anak-anak dan jangan izinkan orang yang
tidak terbiasa dengan perkakas listrik atau petunjuk ini
untuk mengoperasikan perkakas listrik. Perkakas listrik
berbahaya di tangan pengguna yang tidak terlatih.

Rawat perkakas listrik. Periksa ketidaklurusan atau
pengikat bagian yang bergerak, bagian yang rusak atau
kondisi lainnya dapat memengaruhi pengoperasian
perkakas listrik. Jika rusak, perbaiki sebelum digunakan.
Banyak kecelakaan terjadi disebabkan perkakas listrik
tidak mendapat perawatan dengan baik.

Jaga ketajaman dan kebersihan perkakas pemotong.
Perkakas pemotong yang dirawat dengan baik dan memiliki
sisi tajam. memiliki kemungkinan kecil untuk membelit dan
lebih mudah dikendalikan.

Gunakan perkakas listrik, aksesori dan perkakas
kecil dll, sesuai dengan petunjuk ini, memperhatikan
kondisi kerja dan pekerjaan yang harus dilakukan.
Penggunaan perkakas listrik untuk keperluan berbeda
dapat mengakibatkan situasi berbahaya.
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SERVICE

m Pastikan perkakas listrik anda diperbaiki oleh tenaga
servis ahli dengan hanya menggunakan komponen
pengganti yang sama. Ini akan memastikan bahwa
keselamatan perkakas listrik terpelihara dengan baik.

ARAHAN KESELAMATAN

Genggam mesin di bagian permukaan yang terinsulasi ketika
melakukan operasi dimana ada kemungkinan mata pisau
memotong kabel tersembunyi. Mata pisau bertemu kabel yang
hidup/berdaya listrik bisa mengakibatkan bagian besi (yang
terbuka) dari mesin menyetrum operator.

Pakai pelindung telinga. Suara bising yang keras bisa
mengakibatkan kehilangan pendengaran.

Selalu memakai kaca mata pelindung ketika menggunakan
mesin. Disarankan memakai sarung tangan, sepatu yang kuat
and tak licin serta apron.

Serbuk gergaji dan serpihan tidak boleh dipindahkan ketika
mesin masih menyala.

Debu yang dihasilkan ketika memakai mesin ini mungkin bisa

menyebabkan gangguan keselamatan. Jangan mengisapnya.
Disarankan memakai maskar pelindung debu.

SYARAT PENGGUNAAN YANG DIKHUSUSKAN

Produk ini memotong logam, pipa, profil aluminium, dan
lembaran logam.

Jangan gunakan produk ini dengan cara selain daripada yang
dinyatakan untuk kegunaan biasa.

KABEL SAMBUNGAN

Mesin yang diground membutuhkan kabel sambungan tiga
kawat. Mesin berinsulasi double bisa menggunakan kabel
sambungan dua atau tiga kawat. Semakin jauh dari sumber
listrik, semakain besar kawat yang dibutuhkan. Menggunakan
kabel sambung dengan kawat yang kurang besar ukurannya
akan mengakibatkan jatuh tekanan listrik, hilang daya dan
mungkin kerusakan mesin. Silahkan lihat tabel di bawah untuk
menentukan ukuran kawat yang tepat.

Semakin kecil nomor gauge dari kabel, semakin besar dayanya.
Misalnya gauge nomor 14 mempunyai daya yang lebih tinggi
daripada gauge nomor 16. Jikamenggunakan kabel sambungan
yang panjang, dipastikan kabel sambungan mempunyai ukuran
kawat yang sesuai.

Panduan untuk menggunakan kabel sambungan

Pastikan kabel sambungan dalam kondisi bagus. Selalu
mengganti kabel yang rusak atau diperbaiki oleh orang
ahli sebelum digunakan.

. Lindungi kabel sambungan anda dari benda tajam,
panas dan tempat yang lembab atau basah.

Minimum gauge kawat untuk kabel sambungan yang
direkomendasi*

Daya (W) Panjang Kabel Sambungan
75m | 15m [ 23m | 30m |45m
0-220 18 18 18 18 16

221-374 18 18 18 16 14
375 - 550 18 18 16 14 12
551-770 18 16 14 12 12
771-1320 16 14 12 10

1321 - 1760 14 12 10

1761 - 2200 12 10

*Berdasarkan pembatasan jatuhan voltan talian kepada lima
volt pada 150% daripada ampere yang berkadar.

PERAKITAN

/\ PERINGATAN!

Untuk mengurangi risiko cedera, selalu cabut peralatan
dari stopkontak sebelum mengganti atau melepaskan
aksesori. Hanya gunakan aksesori yang secara spesifik
direkomendasikan untuk peralatan ini. Aksesori lain bisa
berbahaya.

MATA PISAU DAN PEMILIHAN MATA PISAU

Dimensi yang diperlukan untuk gergaji pita adalah: tebal 0,020”,
lebar 1/2” dan panjang 44-7/8". Ketebalan 0,020” khusus ini
mengurangi kelelahan lengkungan dan memberi masa pakai
gigi yang maksimum. Untuk memaksimalkan masa pakai
pemotongan, gunakan jarak-bagi yang tepat (gigi per inci) untuk
pekerjaan pemotongan spesifik. Mata pisau tersedia dalam
beberapa jarak-bagi. Untuk memilih mata pisau yang tepat,
terdapattiga faktor yang harus dipertimbangkan: Ukuran, bentuk,
dan jenis bahan yang akan dipotong. Saran berikut adalah
untuk memilih mata pisau yang tepat untuk pengoperasian
mata pisau yang benar. Ingat bahwa panduan ini bersifat umum
dan bahwa keperluan mata pisau mungkin berbeda tergantung
ukuran, bentuk, dan jenis bahan spesifik yang akan dipotong.
Pada umumnya, bahan lembut memerlukan mata pisau dengan
jarak-bagi yang kasar dan bahan yang keras memerlukan mata
pisau dengan jarak-bagi yang halus. Gunakan mata pisau dengan
jarak-bagi yang kasar untuk pekerjaan tebal dan mata pisau
dengan jarak-bagi yang halus untuk pekerjaan tipis. Adalah
penting untuk menjaga minimal tiga gigi dalam potongan.

Untuk gagang vyang keras
AAAAAAA )
dengan diameter atau lebar
1/2” sampai 3-3/8” (hanya
tersedia dalam baja karbon)
6 gigi per inci
" A Untuk gagang yang keras
dengan diameter atau lebar
3/8” sampai 1” (hanya tersedia
dalam baja karbon)
8 gigi per inci
AN NAAAAAAAN Untuk gagang yang keras
dengan diameter atau lebar
3/16” sampai 4-3/4”
10 gigi per inci
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For tough stock 5/32” to 3/4” in
! diameter or width
I

14 gigi per inci

Untuk tabung berdinding tipis

dan lembaran tipis yang lebih

berat dari 21 gauge (0,724mm)
18 gigi per inci

Untuk tabung berdinding tipis

dan lembaran tipis yang lebih

berat dari 21 gauge (0,724mm)
24 gigi per inci
/\ PERINGATANI

Jangan menyentuh mata pisau segera setelah digunakan. Mata
pisau panas.

MENGGANTI MATA PISAU

1. Cabut peralatan dari stopkontak sebelum melepas atau
memasang mata pisau.

2. Putar pegangan kunci tegangan yang terletak di bagian
depan gergaji 180° berlawanan arah dengan jarum jam.
Hal ini akan melepaskan tegangan pada mata pisau agar
mudah dilepas.

3. Lepaskan mata pisau dari pulley terlebih dulu lalu dari
pengarah.

4. Untuk memasang mata pisau baru, dengan pulley
menghadap ke atas, masukkan mata pisau di antara roller
dan permukaan pengarah, dengan memastikan bahwa
gigi di sisi kiri peralatan mengarah ke bagian belakang
peralatan ini.

5. Dengan menggunakan satu tangan, pegang mata pisau
di tempatnya di antara roller dan pengarah lalu gunakan
tangan yang lain untuk menempatkan mata pisau di sekitar
pulley. Pastikan bahwa mata pisau berada bebas di antara
saluran pengarah sebelum menstarter motor peralatan ini.

6. Putar pegangan kunci tegangan 180° searah jarum jam
untuk mengunci posisinya. Ini akan mengamankan mata
pisau pada pulley.

Pastikan bahwa mata pisau didudukkan dengan benar
pada pulley sebelum memulai pemotongan.
LED MATA PISAU
Untuk meluruskan pemotongan atau menerangi benda kerja,
gunakan Tombol Nyala/Mati.
MENYETEL PENGARAH BAHAN 3 POSISI
1. Cabut peralatan dari stopkontak.

2. Tekan tombol penyetelan pengarah dan geser pengarah
bahan ke penekan posisi yang diinginkan.guide to the
desired position detent.

PENGOPERASIAN

A PERINGATAN!
Untuk mengurangi risiko cedera, selalu cabut peralatan dari
stopkontak sebelum memasang atau melepaskan aksesori.

/)\ PERINGATAN!

Untuk mengurangirisiko cedera, gunakan kacamata keselamatan
kerja atau kacamata dengan sisi perlindungan. Jauhkan tangan
dari mata pisau dan semua komponen yang bergerak.

PIRINGAN KECEPATAN

Gergaji Pita Kecepatan Variabel MILWAUKEE dilengkapi piringan
kecepatan yang terletak di bagian samping pegangan untuk
menyetel kecepatan maksimum. Putar piringan kecepatan ke
“4” untuk kecepatan maksimum, “1” untuk kecepatan minimum.

MENSTARTER DAN MENGHENTIKAN

1. Untuk menstarter peralatan ini, pegang kedua pegangan
dengan erat dan tarik pemicunya.

\,\ 2 -
D) /A
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2. Untuk mengganti kecepatan, tingkatkan atau turunkan
tekanan pada pemicu. Semakin jauh pemicu ditarik,
semakin tinggi kecepatannya.
3. Untuk menghentikan peralatan, lepaskan pemicu. Biarkan

peralatan berhenti total sebelum melepas mata pisau dari
pemotongan sebagian atau meletakkan peralatan.

APLIKASI STANDAR

1. Jauhkan mata pisau dari benda kerja sampai motor telah
mencapai kecepatan yang dipilih.

2. Mulai pemotongan pada permukaan di mana jumlah
gigi terbanyak akan bersinggungan dengan benda kerja
sekaligus.

Benar Salah

3. Letakkan pengarah bahan pada benda kerja dan turunkan
mata pisau gergaji yang bergerak ke pemotongan.

4. Jangan menekan ketika memotong. Berat peralatan
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ini akan memberi cukup tekanan untuk memperoleh
pemotongan tercepat.

5. Ketika menyelesaikan pemotongan, tahan peralatan
dengan erat agar tidak jauh pada benda kerja.

PEMELIHARAAN

/\ PERINGATAN!

Untuk mengurangi risiko cedera, selalu cabut peralatan dari
stopkontak sebelum melakukan pemeliharaan. Jangan sekali-
kali membongkar peralatan atau mencoba memasang kabel
listrik baru pada sistem kelistrikan peralatan. Hubungi fasilitas
layanan MILWAUKEE untuk semua perbaikan.

ALAT-ALAT PEMELIHARAAN

Selalu jaga peralatan Anda dalam kondisi bagus dengan
melakukan program pemeliharaan berkala. Sebelum
menggunakan, periksa kondisi umum peralatan. Periksa
pelindung, sakelar, kabel peralatan dan kabel ekstensi untuk
mengetahui apakah ada kerusakan. Periksa apakah ada sekrup
yang longgar, ketidaklurusan, kendala pada komponen yang
bergerak, pemasangan yang tidak tepat, komponen yang rusak
dan kondisi lainnya yang memengaruhi pengoperasiannya.
Jika terdapat suara berisik atau getaran yang tidak normal,
segera matikan peralatan dan serviskan peralatan sebelum
digunakan lagi. Jangan menggunakan peralatan yang rusak.
Tandai peralatan yang rusak dengan “JANGAN DIPAKAI”
sampai diperbaiki.

Pada kondisinormal, pelumasan ulang tidak diperlukan sebelum
sikat motor perlu diganti.

Setelah enam bulan hingga satu tahun, tergantung penggunaan,

kembalikan peralatan Anda fasilitas layanan MILWAUKEE
terdekat untuk dilakukan berikut ini:

Pelumasan
Pemeriksaan dan penggantian sikat

Pemeriksaan dan pembersihan mekanis (gir, spindel,
bantalan, kerangka, dsb.)

m Pemeriksaan listrik (sakelar, kabel, perlengkapan, dsb.)

Pengujian untuk memastikan pengoperasian mekanik dan
kelistrikan yang tepat

A PERINGATAN!

Untuk mengurangi risiko cedera, kejutan listrik dan kerusakan
pada alat, jangan sekali-kali menenggelamkan peralatan ini
ke dalam cairan atau membiarkan cairan masuk ke dalam
peralatan ini.

PEMBERSIHAN

Bersihkan debu dan serpihan dari ventilasi. Jaga pegangan
alat tetap bersih, kering dan bebas oli dan gemuk. Hanya
gunakan sabun lunak dan kain lembap untuk membersihkan
peralatan Anda karena agen dan bahan pelarut pembersih
tertentu berbahaya bagi plastik dan komponen yang disekat
lainnya.

Sebagian dari bahan ini adalah: bensin, terpentin, pengencer

pernis, pengencer cat, bahan pelarut yang mengandung
klorin, amonia dan detergen rumah tangga yang mengandung
amonia. Jangan sekali-kali menggunakan bahan pelarut yang
mudah terbakar di sekitar peralatan ini.

PEMELIHARAAN

Gunakan hanya aksesoris dan suku cadang Milwaukee asli. Jika
ada komponen yang tidak jelas, silahkan hubungi agen terdekat
(seperti dicantumkan dibawah)

Jika perlu, diagram suku cadang bisa dipesan dengan
mencantumkan nomor suku cadang dan tipe mesin dilabel dan
pesan di agen terdekat.

Silahkan baca instruksi dengan teliti sebelum
mesin dihidupkan.
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