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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: M3700

Collet chuck capacity 6.35 mm (1/4") or 6.0 mm
No load speed 35,000 min”'
Overall length 199 mm

Net weight 1.4 kg

Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use

The tool is intended for flush trimming and profiling of
wood, plastic and similar materials.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN60745:

Sound pressure level (L,4) : 83 dB(A)

Sound power level (Lya) : 94 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| MAWARNING: Wear ear protection.

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN60745:

Work mode: rotation without load

Vibration emission (an) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine: Trimmer

Model No./ Type: M3700

Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC

They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents: EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
17.8.2015

Y it

Yasushi Fukaya
Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.
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Trimmer safety warnings

1. Hold power tool by insulated gripping sur-
faces, because the cutter may contact its own
cord. Cutting a "live" wire may make exposed
metal parts of the power tool "live" and shock the
operator.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the work by your hand or against
the body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

3.  Wear hearing protection during extended
period of operation.

4. Handle the trimmer bits very carefully.

5.  Check the trimmer bit carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged bit immediately.

6. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

7. Hold the tool firmly.

Keep hands away from rotating parts.

9.  Make sure the trimmer bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

10. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate improperly
installed bit.

11.  Be careful of the trimmer bit rotating direction
and the feed direction.

12. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

13. Always switch off and wait for the trimmer bit
to come to a complete stop before removing
the tool from workpiece.

14. Do not touch the trimmer bit immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

15. Do not smear the tool base carelessly with
thinner, gasoline, oil or the like. They may
cause cracks in the tool base.

16. Use trimmer bits of the correct shank diameter
suitable for the speed of the tool.

17. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

18. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT et comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

o

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting trimmer bit protrusion

To adjust the bit protrusion, loosen the clamping screw

and move the tool base up or down as desired. After

adjusting, tighten the clamping screw firmly to secure

the tool base.

» Fig.1: 1.Base 2. Scale 3. Bit protrusion 4. Clamping
screw

Switch action

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
be sure that the tool is switched off.

To start the tool, move the switch lever to the | position.
To stop the tool, move the switch lever to the O position.
» Fig.2: 1. Switch lever

ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing trimmer bit

A CAUTION: Do not tighten the collet nut without
inserting a trimmer bit, or the collet cone will break.

A CAUTION: Use only the wrenches provided with
the tool.

Insert the trimmer bit all the way into the collet cone and
tighten the collet nut securely with the two wrenches.

To remove the bit, follow the installation procedure in
reverse.

» Fig.3: 1.Loosen 2. Tighten 3. Hold

OPERATION

ACAUTION: Always hold the tool firmly with one
hand on housing. Do not touch the metal part.

A CAUTION: Since excessive cutting may cause
overload of the motor or difficulty in controlling the
tool, the depth of cut should not be more than 3 mm
at a pass when cutting grooves. When you wish to cut
grooves more than 3 mm deep, make several passes
with progressively deeper bit settings.
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1.  Set the tool base on the workpiece to be cut with-
out the trimmer bit making any contact.

2.  Turn the tool on and wait until the trimmer bit
attains full speed.

3. Move the tool forward over the workpiece surface,
keeping the tool base flush and advancing smoothly
until the cutting is complete.

» Fig.4

When doing edge cutting, the workpiece surface
should be on the left side of the trimmer bit in the feed
direction.
» Fig.5: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction

When using the straight guide or the trimmer guide,

be sure to keep it on the right side in the feed direc-

tion. This will help to keep it flush with the side of the

workpiece.

» Fig.6: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

NOTE: Moving the tool forward too fast may cause

a poor quality of cut, or damage to the trimmer bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut. The proper feed rate will depend on
the bit size, the kind of workpiece and depth of cut.
Before beginning the cut on the actual workpiece, it
is advisable to make a sample cut on a piece of scrap
lumber. This will show exactly how the cut will look as
well as enable you to check dimensions.

Templet guide

The templet guide provides a sleeve through which the
trimmer bit passes, allowing use of the trimmer with
templet patterns.

» Fig.7

1.  Loosen the clamping screw and then remove the

guide holder and the chip deflector.

» Fig.8: 1. Clamping screw 2. Guide holder 3. Chip
deflector

2. Loosen the screws and remove the base
protector.
» Fig.9: 1. Base protector 2. Screws

3. Place the templet guide on the base and replace
the base protector. Then secure the base protector by
tightening the screws.

4.  Secure the templet to the workpiece. Place the
tool on the templet and move the tool with the templet
guide sliding along the side of the templet.
» Fig.10: 1. Trimmer bit 2. Base 3. Templet

4. Workpiece 5. Templet guide

NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the trimmer bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet

guide - trimmer bit diameter) / 2

Straight guide

Optional accessory

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.
» Fig.11

1. Attach the guide plate to the straight guide with

the bolt and the wing nut.

» Fig.12: 1. Bolt 2. Guide plate 3. Straight guide
4. Wing nut

2. Remove the guide holder and the chip deflector

then attach the straight guide with the clamping screw.

» Fig.13: 1. Clamping screw 2. Straight guide 3. Wing
nut 4. Base

3. Loosen the wing nut on the straight guide and
adjust the distance between the trimmer bit and the
straight guide. At the desired distance, tighten the wing
nut securely.

4.  When cutting, move the tool with the straight guide
flush with the side of the workpiece.

If the distance (A) between the side of the workpiece
and the cutting position is too wide for the straight
guide, or if the side of the workpiece is not straight, the
straight guide cannot be used. In this case, firmly clamp
a straight board to the workpiece and use it as a guide
against the trimmer base. Feed the tool in the direction
of the arrow.

» Fig.14

Circular work

Circular work may be accomplished if you assemble the
straight guide and guide plate. Minimum and maximum

radius of circles to be cut (distance between the center

of circle and the center of trimmer bit) are as follows:

. Mininum : 70 mm

. Maximum : 221 mm

For cutting circles between 70 mm and 121 mm in

radius

» Fig.15: 1. Wing nut 2. Straight guide 3. Guide plate
4. Center hole 5. Bolt

For cutting circles between 121 mm and 221 mm in

radius

» Fig.16: 1. Wing nut 2. Straight guide 3. Guide plate
4. Center hole 5. Bolt

NOTE: Circles between 172 mm and 186 mm in
radius cannot be cut using this guide.

1. Align the center hole in the straight guide with the
center of the circle to be cut.

2.  Drive a nail less than 6 mm in diameter into the
center hole to secure the straight guide.

3.  Pivot the tool around the nail in clockwise
direction.
» Fig.17: 1. Nail 2. Center hole 3. Straight guide
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Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with the trimmer guide. The
guide roller rides the curve and assures a fine cut.

» Fig.18

1. Attach the chip deflector on the groove of the
base.

2. Install the trimmer guide and guide holder on the
tool base with the clamping screw (A).

3. Loosen the clamping screw (B) and adjust the
distance between the trimmer bit and the trimmer guide
by turning the adjusting screw (1 mm per turn). At the
desired distance, tighten the clamping screw (B) to
secure the trimmer guide in place.
» Fig.19: 1. Adjusting screw 2. Guide holder

3. Trimmer guide 4. Chip deflector

4.  When cutting, move the tool with the guide roller
riding the side of the workpiece.
» Fig.20: 1. Workpiece 2. Trimmer bit 3. Guide roller

MAINTENANCE

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A\ CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.21: 1. Limit mark

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

1. Use a screwdriver to remove the brush holder
caps.

2. Take out the worn carbon brushes, insert the new
ones and secure the brush holder caps.
» Fig.22: 1. Brush holder cap

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

Straight bit
» Fig.23
Unit:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
U-grooving bit
» Fig.24
Unit:mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
V-grooving bit
» Fig.25
Unit:mm
D A L1 L2 [}
1/4" 20 50 15 90°
Drill point flush trimming bit
» Fig.26
Unit:mm
D A L1 L2 L3
6 6 60 18 28
1/4"
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Drill point double flush trimming bit

Ball bearing chamfering bit

» Fig.27 » Fig.33
Unit:mm Unit:mm
D A L1 L2 L3 L4 D A1 A2 L1 L2 6
6 6 70 40 12 14 6 26 8 42 12 45°
1/4" 1/4"
Corner rounding bit 6 20 8 41 " 60°
> Fig.28 Ball bearing beading bit
» Fig.34
Unit:mm
Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8 D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
1/4" 6 20 12 8 40 10 55 4
6 20 8 45 10 4 4 6 26 12 8 42 12 4.5 7
14 Ball bearing cove beading bit
Chamfering bit > Fig.35
» Fig.29
Unit:mm
Unit:mm
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
D A L1 L2 L3 0 20 18 12 8 40 10 55
6 23 46 1" 6 30° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 50 13 5 45 Ball bearing roman ogee bit
6 20 49 14 2 60° » Fig.36
Cov_e beading bit Unit:mm
» Fig.30
. D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
Unit:mm
6 20 8 40 10 4.5 25 4.5
D A L1 L2 6 26 8 42 12 4.5 3 6
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Ball bearing flush trimming bit
» Fig.31
Unit:mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Ball bearing corner rounding bit
» Fig.32
Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

w

TEHNICNI PODATKI

Model: M3700

Razpon vpenjalne glave 6,35 mm (1/4 palca) ali 6,0 mm
Hitrost brez obremenitve 35.000 min™'

Celotna dolzina 199 mm

Neto teza 1,4 kg

Razred zascite =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehniéni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2003

Predvidena uporaba

Orodje je namenjeno za poravnano prirezovanje in
profiliranje lesa, plastike in podobnih materialov.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plo$¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zas¢&itno izoliran, zato se ga lahko prikljuéi tudi v
vti€nice brez ozemljitvenega voda.

Obi¢ajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z
EN60745:

Raven zvo¢nega tlaka (L,a): 83 dB (A)

Raven zvo¢ne modi (Lwa): 94 dB (A)
Odstopanije (K): 3 dB (A)

| A OPOZORILO: Uporabljajte zaséito za sluh. |

Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) v
skladu z EN60745:
Delovni nacin: vrtenje brez obremenitve
Emisije vibracij (ay): 2,5 m/s” ali manj
Odstopanje (K): 1,5 m/s’
OPOMBA: Navedena vrednost oddajanja vibracij

je bilaizmerjena v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporablja za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedena vrednost oddajanja vibracij se
lahko uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

A OPOZORILO: Oddajanje vibracij med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od navedene
vrednosti oddajanja, odvisno od nacina uporabe orodja.

A\ OPOZORILO: Upravljavec mora za lastno zaggito
poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na oceni izpostavlje-
nosti v dejanskih pogojih uporabe (poleg ¢asa prozenja je
treba upostevati celoten delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko
je orodje izklopljeno, in ¢asom, ko deluje v prostem teku).

ES Izjava o skladnosti

Samo za evropske driave

Druzba Makita izjavlja, da so naslednji izdelki:
Oznaka stroja: Rezkalnik

Stevilka/tip modela: M3700

skladni z naslednjimi evropskimi direktivami:
2006/42/ES

Izdelani so v skladu z naslednjim standardom ali stan-
dardiziranimi dokumenti: EN60745

Tehni¢na dokumentacija v skladu z direktivo 2006/42/
ES je na voljo na naslovu:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija
17.8.2015

Y il

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

Splosna varnostna opozorila za
elektricno orodje

A OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opo-
zorila in navodila. Neupostevanje opozoril in navodil
lahko privede do elektricnega udara, pozara in/ali
resnih telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznej$o uporabo.

Izraz ,elektri¢no orodje“ v opozorilih se nanasa na vase
elektriéno orodje (s kablom) ali baterijsko elektriéno
orodje (brez kabla).

Varnostna opozorila za rezkalnik

1. Elektriéno orodje drzite le na izoliranih drzal-
nih povrsinah, saj lahko rezkalnik pride v stik
z lastnim kablom. Ob stiku z vodniki pod nape-
tostjo dobijo napetost vsi neizolirani kovinski deli
elektricnega orodja, zaradi ¢esar lahko uporabnik
utrpi elektri¢ni udar.
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2. Uporabljajte sponke ali druge prakti¢éne nacine
za pritrditev in podporo obdelovanca na sta-
bilno podlago. Ce drzite obdelovanca z roko
ali ga naslanjate na telo, je nestabilen in lahko
povzro¢i izgubo nadzora.

3. Med daljSo uporabo uporabljajte zas¢ito za
sluh.

4.  Z nastavki rezkalnika ravnajte zelo previdno.

5.  Pred uporabo skrbno preverite nastavek
rezkalnika glede obrabe, razpok ali poskodb.
Takoj zamenjajte pocen ali poSkodovan
nastavek.

6. lzogibajte se rezanju zebljev. Pred delom poi-
Scite in odstranite vse Zeblje iz obdelovanca.

7. Trdno drzite orodje.

Ne priblizujte rok vrte¢im se delom.

9.  Preden vklopite stikalo, se prepricajte, da se
nastavek rezkalnika ne dotika obdelovanca.

10. Pred zac¢etkom dela na obdelovancu pustite
orodje delovati nekaj €asa v prostem teku.
Bodite pozorni na vibracije ali razrahljanost, ki
lahko kaze na nepravilno namescen nastavek.

11. Bodite pozorni na smer vrtenja nastavka rez-
kalnika in smer pomika.

12. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

13. Orodje vedno izkljuéite in poc¢akajte, da se
nastavek rezkalnika popolnoma ustavi, preden
ga odstranite iz obdelovanca.

14. Takoj po konéani obdelavi se ne dotikajte
nastavka rezkalnika; ta je lahko zelo vro€ in
lahko povzroci opekline koze.

15. Drsnika orodja ne mazite brezbrizno z razred-
¢ilom, bencinom, oljem ali podobnimi sredstvi.
To lahko povzroci razpoke v drsniku orodja.

16. Uporabite nastavke rezkalnika s pravilnim
premerom osi, ki so primerni za hitrost orodja.

17. Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni ter preprecite
vdihavanje prahu in stik s koZzo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

18. Vedno uporabljajte ustrezno protiprasno
masko/respirator za na¢rtovani material in
uporabo.

SHRANITE TA NAVODILA.

©

A\ OPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
bljenega z veckratno uporabo) opustili strogo
upostevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne
uporabe orodja. ZLORABA ali neupostevanje var-
nostnih zahtev v teh navodilih za uporabo lahko
povzroci resne telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

A POZOR: Pred vsako nastavitvijo ali pregle-
dom nastavitev orodja se prepricajte, da je orodje
izklopljeno in izkljuéeno z elektricnega omrezja.

Prilagoditev izbocenega dela

nastavka

Za prilagoditev izbocenega dela nastavka odvijte

vpenjalni vijak in po Zelji premaknite drsnik orodja gor

ali dol. Po prilagoditvi trdno privijte vpenjalni vijak, da

pritrdite drsnik orodja.

» Sl.1: 1. Drsnik 2. Merilo 3. Izbo¢eni del nastavka
4. Vpenjalni vijak

Delovanje stikala

APOZOR: Preden prikljuéite orodje, se vedno
prepricajte, da je orodje izklopljeno.

Za zagon orodja premaknite preklopno ro€ico v polozaj ,I*. Za
ustavitev orodja premaknite preklopno rogico v polozaj ,0".
» Sl.2: 1. Preklopna rocica

MONTAZA

APOZOR: Pred vsakim posegom v orodje se
prepricajte, da je orodje izklopljeno in izkljuéeno z
elektri¢nega omrezja.

Namestitev ali odstranitev nastavka

rezkalnika

APOZOR: Ne zategnite vpenjalne matice brez

vstavljenega nastavka rezkalnika, sicer se bo vpe-
njalni stozec zlomil.

APOZOR: Uporabljajte le kljuce, ki so prilozeni

orodju.

Vstavite nastavek rezkalnika do konca v vpenjalni sto-
Zec in zategnite vpenjalno matico z dvema klju¢ema. Za
odstranjevanje nastavka izvedite postopek namestitve v
obratnem vrstnem redu.

» SI.3: 1. Popustite 2. Zategnite 3. Drzite

UPRAVLJANJE

APOZOR: Orodje vedno trdno drzite z eno roko na
ohisju. Ne dotikajte se kovinskega dela.

APOZOR: Dolgotrajno rezkanje lahko preobremeni
motor in povzrogi tezave z vodenjem orodja, zato pri
izdelavi utorov pazite, da nastavljena globina reza ne
bo vegja od 3 mm na delovni korak. Ce Zelite rezati
utore z globino ve¢ kot 3 mm, zarezite vecCkrat s
postopnim ve€anjem nastavitve globine nastavka.
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1.  Postavite drsnik orodja na obdelovanec tako, da
se nastavek rezkalnika ne dotika obdelovanca.

2.  Vklopite orodje in pocakajte, da nastavek rezkal-
nika doseze polno Stevilo vrtljajev.

3.  Orodje premaknite naprej po povrsini obdelo-
vanca, pri tem pa mora drsnik orodja plosko nalegati,
dokler rez ni dokon¢an.

» Sl.4

Robove posnemaijte tako, da se povrSina obdelovanca,
gledano v smeri pomika, nahaja levo od nastavka
rezkalnika.
» SI.5: 1. Obdelovanec 2. Smer vrtenja nastavka

3. Pogled orodja od zgoraj 4. Smer pomika

Ce delate z vzporednim prislonom ali vodilom za prire-
zovanje, ga namestite na desno stran, gledano v smeri
pomika. S tem je zagotovljen tesen stik med pripomo¢-
kom in stranskim robom obdelovanca.
» SI.6: 1. Smer pomika 2. Smer vrtenja nastavka

3. Obdelovanec 4. Vzporedni prislon

OPOMBA: Prehitro potiskanje orodja lahko poslabsa
natanénost reza ali povzroci poskodbo nastavka
rezkalnika ali okvaro motorja. Ce stroj potiskate
prepocasi, lahko rez povzro€i nastanek ozganih
mest ali poSkodb v obdelovancu. Ustrezna hitrost
pomika je odvisna od velikosti nastavka, materiala
obdelovanca in globine reza. Pred zacetkom rezkanja
je priporocljivo narediti poskusni rez na vzorénem,
odpadnem kosu materiala, ki ga obdelujete. Na ta
nacin je najlazje oceniti u€inek rezkanja in preveriti
mere obdelave.

Vodilo za Sablone

Vodilo za $ablone je opremljeno z vencem, skozi kate-
rega prehaja nastavek, kar omogoc¢a uporabo rezalnika
s Sablonskimi vzorci.

» SIL.7

1. Odvijte vpenjalni vijak ter odstranite drzalo vodila

in odbijalnik odrezkov.

» S1.8: 1. Vpenjalni vijak 2. Drzalo vodila 3. Odbijalnik
odrezkov

2. Odvijte vijake in odstranite S¢itnik drsnika.
» S1.9: 1. Scitnik drsnika 2. Vijaki

3. Namestite vodilo za §ablone na drsnik in znova
namestite §¢itnik drsnika. Nato pritrdite $¢itnik drsnika
tako, da zategnete vijake.

4.  Pritrdite Sablono na obdelovanca. Polozite orodje

na $ablono in ga pomikajte tako, da vodilo za $ablone

drsi vzdolz bo¢ne strani Sablone.

» S1.10: 1. Nastavek rezkalnika 2. Drsnik 3. Sablona
4. Obdelovanec 5. Vodilo za $ablone

OPOMBA: Rez v obdelovancu nekoliko odstopa od
velikosti $ablone. Upostevajte odmik (X) med nastav-
kom rezkalnika in zunanjostjo vodila za Sablone.
Odmik (X) se izracuna po spodnji enacbi:

odmik (X) = (zunanji premer vodila za Sablone -
premer nastavka rezkalnika)/2

Vzporedni prislon

Dodatna oprema

Vzporedni prislon je ucinkovit pripomocek za posnema-
nje robov ali izdelavo vzdolznih rezov.
» Sl.11

1. Prikljuite vodilno plo§¢o na vzporedni prislon z

vijakom in krilno matico.

» S1.12: 1. Vijak 2. Vodilna plos¢a 3. Vzporedni
prislon 4. Krilna matica

2.  Odstranite drzalo vodila in odbijalnik odrezkov,
nato pa pritrdite vzporedni prislon z vpenjalnim vijakom.
» S1.13: 1. Vpenjalni vijak 2. Vzporedni prislon

3. Krilna matica 4. Drsnik

3.  Odbvijte krilno matico na vzporednem prislonu in
prilagodite razdaljo med nastavkom rezkalnika in vzpo-
rednim prislonom. Pri Zeleni razdalji trdno zategnite
krilno matico.

4. Med rezanjem premikajte orodje z vzporednim
prislonom poravnano s stranico obdelovanca.

Ce je razmik (A) med stranico obdelovanca in poloza-
jem rezanja preSirok za vzporedni prislon ali e stranica
obdelovanca ni ravna, vzporednega prislona ni mogoce
uporabiti. V tem primeru lahko kot pripomoc¢ek za vode-
nje drsnika rezkalnika uporabite kos ravne deske, ki jo
namestite na obdelovanec. Orodje pomikajte v smeri
puscice.

» Sl.14

Krozno rezka

Krozno rezkanje se lahko izvaja, ¢e sestavite vzporedni
prislon in vodilno plo$¢o. Najmanjsi in najvedji polmer
krogov, ki jih boste rezali (razdalja med sredino kroga in
sredino nastavka rezkalnika), sta naslednja:
. Najmanjsi: 70 mm
. Najvecji: 221 mm
Za rezanje krogov s polmerom med 70 mm in
121 mm
» SI.15: 1. Krilna matica 2. Vzporedni prislon

3. Vodilna plosca 4. Sredinska luknja 5. Vijak

Zarezanje krogov s polmerom med 121 mm in
221 mm
» SI.16: 1. Krilna matica 2. Vzporedni prislon
3. Vodilna plo$¢a 4. Sredinska luknja 5. Vijak

OPOMBA: Krogov s polmerom med 172 mm in 186
mm ni mogoce rezati s tem vodilom.

1. Poravnajte sredinsko luknjo v vzporednem
prislonu s sredino kroga, ki ga boste rezali.

2. Zabijte Zebelj s premerom manj kot 6 mm v sredin-

sko luknjo, da pritrdite vzporedni prislon.

3.  Zavrtite orodje okrog Zeblja v smeri urnega

kazalca.

» SL.17: 1. Zebelj 2. Sredinska luknja 3. Vzporedni
prislon
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Vodilo za prirezovanje

Prirezovanje, ukrivljeni rezi v furnir pohistva in podobno
so z vodilom za prirezovanje enostavno izvedljivi.
Kolescek vodila sledi krivulji in zagotavlja natancen rez.
» SI.18

1. Odbijalnik odrezkov pritrdite v utor osnovne
plosce.
2. Zvpenjalnim vijakom (A) namestite vodilo za prire-
zovanije in drzalo vodila na drsnik orodja.
3. Odvijte vpenjalni vijak (B) in prilagodite razdaljo
med nastavkom rezkalnika in vodilom za prirezovanje,
tako da zavrtite prilagoditveni vijak (1 mm na obrat). Ko
je zeleni razmik nastavljen, zategnite vpenjalni vijak (B),
da pritrdite vodilo za prirezovanje.
» S1.19: 1. Prilagoditveni vijak 2. Drzalo vodila

3. Vodilo za prirezovanje 4. Odbijalnik

DODATNA OPREMA

A POZOR: Ta dodatni pribor ali pripomogéki so
predvideni za uporabo z orodjem Makita, ki je
opisano v teh navodilih za uporabo. Pri uporabi
drugega pribora ali pripomockov obstaja nevarnost
telesnih poSkodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatni opremi se obrnite na naj-
blizji pooblas¢eni servis za orodja Makita.

OPOMBA: Nekateri predmeti na seznamu so lahko
priloZeni orodju kot standardna dodatna oprema.
Lahko se razlikujejo od drzave do drzave.

Nastavki rezkalnika

odrezkov Ploski nastavek
4. Med rezanjem premikajte orodje s kole§¢kom > Si.23
vodila poravnano s stranico obdelovanca. )
» SI1.20: 1. Obdelovanec 2. Nastavek rezkalnika Enota: mm
3. Koles¢ek vodila
D A L1 L2
6 20 50 15
v 1/4 palca
VZDRZEVANJE 6 8 50 8
1/4 palca
A\POZOR: Preden se Iotite pregledovanja ali 6 6 50 18
vzdrzevanja orodja, se vedno prepric¢ajte, da je 14
. . . N - . Yy palca
orodje izklopljeno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.
Nastavek za oblikovanje ,,U“ utorov
OBVESTILO: Nikoli ne uporabljajte bencina, » Sl.24
razredcila, alkohola ali podobnega sredstva. V
tem primeru se lahko orodje razbarva ali defor- Enota: mm
mira oziroma lahko nastanejo razpoke.
" . - D A L1 L2 R
Menjava karbonskih krtack 6 6 60 28 3
» Sl.21: 1. Mejna oznacba 1/4 palca
Karbonski krtacki preverjajte redno. Nastavek za oblikovanje ,,V*“ utorov
Ko sta obrabljeni do mejne oznacbe, ju zamenjajte. » S1.25
Karbonski krtacki morata biti ¢isti, da lahko neovirano
zdrsneta v drzali. Zamenjajte obe karbonski krtacki Enota: mm
naenkrat. Uporabljajte le enaki karbonski krtacki.
1. Zizvijacem odstranite pokrova drzal krtack. b A L1 L2 \J
2. lIzvlecite izrabljeni karbonski krtacki, namestite 1/4 palca 20 50 15 90°

novi in privijte oba pokrova drzal krtack.
» SI.22: 1. Pokrov drzala krtack

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili pooblas¢enemu servisu za orodja
Makita ali tovarniSkemu osebju, ki vgrajuje izklju¢no
originalne nadomestne dele.

=

5

Nastavek za poravnano prirezovanje v tocki vrtanja
» SI.26

Enota: mm
D A L1 L2 L3
6 6 60 18 28
1/4 palca
SLOVENSCINA



Nastavek za dvojno poravnano prirezovanje v tocki

Nastavek s krogliénim lezajem za posnemanje

vrtanja robov
» S1.27 » S1.33
Enota: mm Enota: mm
D A L1 L2 L3 L4 D A1 A2 L1 L2 3}
6 6 70 40 12 14 6 26 8 42 12 45°
1/4 1/4
palca palca
Nastavek za zaobljanje kotov 6 20 8 41 i 60°
> S1.28 Nastavek s krogliénim lezajem za izrezovanje
» S1.34
Enota: mm
Enota: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8 D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
1/4 6 20 12 8 40 10 55 4
palca 6 | 26 | 12 | 8 | 42 | 12 | a5 | 7
6 20 8 45 10 4 4
m Nastavek s krogli¢énim lezajem za izrezovanje
palca vdolbin
» SI.35
Nastavek za posnemanje robov
» SI.29 Enota: mm
Enota: mm D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 40 10 55 3
D A L1 L2 L3 0
6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 23 46 1" 6 30°
6 20 50 13 5 45° Nastavek s krogliénim lezajem za valovite oblike v
rimskem slogu
6 20 49 14 2 60° » SI.36
Nastavek za izrezovanje vdolbin
» SI1.30 Enota: mm
Enota: mm D | Al | A2 | L1 | L2 | L3 |R |R
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
D A L1 L2 R 6 26 8 42 | 12 | 45 | 3 6
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Nastavek s krogli€énim lezajem za poravnano
prirezovanje

» SI.31
Enota: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 palca

Nastavek s krogli¢nim lezajem za zaobljanje kotov
» S1.32

Enota: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4 21 8 40 10 35 6
palca
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ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli: M3700
Kapaciteti i mandrinés pinceté dhe mbajtéses 6,35 mm (1/4") ose 6,0 mm
Shpejtésia pa ngarkesé 35000 min™
Gjatésia totale 199 mm

Pesha neto 1,4 kg

Kategoria e sigurisé =

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

ndryshojné pa dhéné njoftim.

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2003

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér prerjen e rrafshét dhe profilimin
e materialeve prej druri, prej plastike dhe materialeve
té ngjashme.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé furnizim me energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745:
Niveli i presionit t& zhurmés (L,x) : 83 dB (A)
Niveli i fuqisé sé zhurmés (Lwa) : 94 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

A PARALAJMERIM: Mbani mbrojtése pér
veshét.

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN60745:

Regjimi i punés: rrotullim pa ngarkesé

Emetimi i dridhjeve (ay) : 2,5 m/s® ose mé pak
Pasiguria (K): 1,5 m/s’

SHENIM: Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve
éshté matur sipas metodés standarde té testimit dhe
mund té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me njé
tjetér.

SHENIM: Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve
mund té pérdoret pér njé vlerésim paraprak té
ekspozimit.

APARALAJIMERIM: Emetimet e dridhjeve

gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara t& emetimeve né
varési t&é ményrave sesi pérdoret vegla.

MAPARALAJMERIM: Vértetoni qé masat e sigurisé pér
mbrojtien e pérdoruesit bazohen né vlerésimin e ekspozimit
ndaj kushteve aktuale t& pérdorimit (duke marré parasysh té
gjitha pjesét e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté e
fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).

Deklarata e konformitetit me KE-né
Vetém pér shtetet evropiane

Makita deklaron qé makineria(té) e méposhtme:
Emértimi i makinerisé: Makina buzéprerése

Nr. i modelit/ Lloji: M3700

Pajtohet me Direktivén Evropiane t€ méposhtme:
2006/42/KE

Ato jané prodhuar konform standardit ose dokumenteve
té standardizuara si vijon: EN60745

Skedari teknik konform direktivés 2006/42/KE
disponohet nga:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké
17.8.2015

Y- il

Yasushi Fukaya
Drejtor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

A PARALAJIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet dhe udhézimet pér siguriné.
Mosndjekja e paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té
rezultojé né goditje elektrike, zjarr dhe/ose Iéndim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.
Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet

veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).
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Paralajmérime sigurie pér makinén

buzéprerése

©

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Mbajeni veglén elektrike te sipérfaqet e izoluara
té kapjes sepse prerési mund té preké kordonin
e tij. Prerja e njé teli me rrymé mund té elektrizojé
pjesét metalike té ekspozuara té veglés elektrike
dhe mund t'i japé punétorit goditje elektrike.
Pérdorni morseta ose ndonjé ményré tjetér praktike pér
ta siguruar dhe pér ta mbéshtetur materialin e punés
né njé platformé té géndrueshme. Mbajtja e materialit me
doré ose pérkundreit trupit tuaj e 1€ até té pagéndrueshém
dhe mund té shkaktojé humbje té kontrollit.

Mbani mbrojtése pér dégjimin gjaté periudhave
té tejzgjatura té pérdorimit.

Mbajini puntot e makinés buzéprerése me
shumé kujdes.

Kontrolloni punton e makinés buzéprerése me kujdes
pér krisje ose démtim pérpara pérdorimit. Zévendésoni
menjéheré punton e krisur ose té démtuar.

Shmangni prerjen e gozhdéve. Kontrolloni

pér gozhdé dhe hiqini té gjitha nga materiali i
punés pérpara pérdorimit.

Mbajeni veglén fort.

Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.
Sigurohuni qé puntoja e makinés buzéprerése té mos
e preké materialin e punés pérpara se té ndizet gelési.
Pérpara se té pérdorni veglén mbi njé material
aktual, Iéreni té punojé pér ca kohé. Béni kujdes
nga dridhjet ose Iékundjet qé mund té tregojné
se puntoja nuk éshté vendosur si¢ duhet.

Béni kujdes nga drejtimi i rrotullimit té puntos sé
makinés buzéprerése dhe nga drejtimi i shtyrjes.
Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

Gjithmoné fikeni veglén dhe prisni qé puntoja

e makinés buzéprerése té ndalojé plotésisht
pérpara se ta higni veglén nga materiali i punés.
Mos e prekni punton e makinés buzéprerése
menjéheré pas punés; mund té jeté shumé e
nxehté dhe mund t’ju djegé I€kurén.

Mos e lyeni me pakujdesi bazén e veglés me
hollues, benziné, vaj ose té tjera si kéto. Ato
mund té shkaktojné krisje té bazés sé veglés.
Pérdorni punto makine buzéprerése me diametér té
duhur té bishtit qé i pérshtatet shpejtésisé sé veglés.
Disa materiale pérmbajné kimikate qé mund té
jené toksike. Kini kujdes gé té parandaloni thithjen
e pluhurave dhe kontaktin me Iékurén. Ndigni té
dhénat e sigurisé nga furnizuesi i materialit.
Pérdorni gjithmoné maskén kundér pluhurit/
respiratorin e duhur pér materialin dhe pér
aplikacionin me té cilét po punoni.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES: Sigurohuni gjithmoné gé vegla
éshté fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se ta
rregulloni apo t’i kontrolloni funksionet.

Rregullimi i pjesés sé dalé té puntos

sé makinés buzéprerése

Pér té rregulluar pjesén e dalé té puntos lironi vidén

shtrénguese dhe Iévizni bazén e veglés lart ose poshté

sipas déshirés. Pasi ta keni rregulluar, shtréngoni fort

vidén shtrénguese pér té siguruar bazén e veglés.

» Fig.1: 1.Baza 2. Shkalla 3. Dalja e puntos 4. Vida
e mbérthimit

Veprimi i ndérrimit

AKUJDES: Pérpara se té lidhni veglén me
korrentin, sigurohuni gjithmoné gé vegla té jeté fikur.

Pér ta ndezur veglén, Iévizeni levén e gelésit drejt
pozicionit I. Pér ta ndaluar veglén, |évizeni levén e
celésit drejt pozicionit O.

» Fig.2: 1.Leva e gelésit

MONTIMI

AKUJDES: Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté
fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se té béni
ndonjé puné mbi té.

Instalimi ose hegja e puntos sé

makinés buzéprerése

AKUJIDES: Mos e shtréngoni dadon unazé pa
futur punton e makinés buzéprerése pérndryshe koni
né formé unaze do té thyhet.

AKUJDES: Gjithmoné pérdorni gelésat gé ofrohen
bashké me veglén.

Futni punton e makinés buzéprerése deri né fund né mandrino
dhe shtréngojeni fort dadon e mandrinos me dy ¢elésa. Pér ta
hequr punton, ndigni procedurén e anasjellé té instalimit.

» Fig.3: 1. Lirimi 2. Shtréngimi 3. Mbajtja

PERDORIMI

. AKUJDES: Gjithmoné mbajeni fort veglén me njérén
AEARALAJMERIM:_MO? lejoni qé njohja ose doré né trupin e saj. Mos e prekni pjesén metalike.
familjarizimi me produktin (té fituara nga pérdorimi
i shpeshté) té zévendésojné zbatimin me pérpikéri A KUJDES: Meqé prerja e tepért mund té shkaktojé
té rregullave té sigurisé pér produktin né fjalé. mbingarkim té motorit ose véshtirési né kontrollin e
KEQPERDORIMI ose mosndjekija e rregullave té veglés, thellésia e prerjes nuk duhet té jeté mé e madhe
sigurisé té dhéna né kété manual pérdorimi mund té se 3 mm pér ¢do kalim gjaté prerjes sé kanaleve. Nése
shkaktojné démtime té rénda personale. déshironi té prisni kanale me thellési mbi 3 mm, béni disa

duar me parametra gradualé mé té thellé té puntos.

-
[e]
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1. Vendoseni bazén e veglés mbi materialin qé do
té pritet pa béré asnjé kontakt me punton e makinés
buzéprerése.

2. Ndizni veglén dhe prisni derisa puntoja e makinés
buzéprerése té marré shpejtésiné e ploté.

3.  Lévizeni veglén pérpara mbi sipérfagen e
materialit, duke e mbajtur bazén e veglés té ngritur dhe
duke pérparuar lehté derisa té pérfundoni prerjen.

» Fig.4

Kur béni prerjen e skajeve sipérfagja e materialit té

punés duhet té jeté né té maijté té puntos sé makinés

buzéprerése né drejtim té furnizimit.

» Fig.5: 1. Materialii punés 2. Drejtimi i rrotullimit té
puntos 3. Pamje nga lart e veglés 4. Drejtimi
i furnizimit

Kur pérdorni udhézuesin e drejté ose udhézuesin e

makinés buzéprerése, sigurohuni gé ta mbani né té

djathté té drejtimit té furnizimit. Kjo do té€ ndihmojé ta

mbajé ngjitur me anén e materialit t& punés.

» Fig.6: 1. Drejtimi i furnizimit 2. Drejtimi i rrotullimit
té puntos 3. Materiali i punés 4. Udhézuesi
i drejté

SHENIM: Lé&vizja e veglés pérpara me shpejtési
mund té shkaktojé prerje me cilési t€ dobét ose
démtim té puntos sé makinés buzéprerése ose
motorit. Lévizja e veglés pérpara me ngadalé mund
té djegé ose démtojé prerjen. Niveli i duhur i furnizimit
do té varet nga pérmasat e puntos, lloji i materialit

té punés dhe thellésia e prerjes. Pérpara se té nisni
prerjen né materialin e punés, éshté e késhillueshme
qé té béni njé prerje pér prové né material druri qé
keni pér té hedhur. Kjo do té tregojé me saktési si do
té duket prerja dhe do t'ju mundésojé té kontrolloni
dimensionet.

Udhézuesi i pllakés mbéshtetése

Udhézuesi i pllakés mbéshtetése siguron njé bokull né
té cilén kalon puntoja e makinés buzéprerése, duke
lejuar pérdorimin e makinés buzéprerése me modelet e
pllakés mbéshtetése.

» Fig.7

1. Lironi vidén shtrénguese dhe mé pas higni

mbaijtésin e udhézuesit dhe deflektorin e ashklave.

» Fig.8: 1.Vida e mbérthimit 2. Mbajtésja e
udhézuesit 3. Deflektori i ashklave

2. Lironi vidat dhe higni mbrojtésen e bazés.
» Fig.9: 1. Mbrojtésja e bazés 2. Vidat

3.  Vendosni udhézuesin e pllakés mbéshtetése mbi
bazé dhe zévendésoni mbrojtésen e bazés. Mé pas
sigurojeni mbrojtésen e bazés duke shtrénguar vidat.

4.  Siguroni pllakén mbéshtetése né materialin e

punés. Vendoseni veglén né pllakén mbéshtetése dhe

lévizeni me ané té udhézuesit té pllakés mbéshtetése

duke e rréshqitur né ané té pllakés mbéshtetése.

» Fig.10: 1. Puntoja e makinés buzéprerése 2. Baza
3. Pllakéza mbéshtetése 4. Materiali i punés
5. Udhézuesi i pllakés mbéshtetése

SHENIM: Materiali i punés mund t& pritet né njé
pérmasé pak mé ndryshe nga pllaka mbéshtetése.
Lejoni distancén (X) ndérmjet puntos s€ makinés
buzéprerése dhe pjesés sé jashtme té udhézuesit té
pllakés mbéshtetése. Distanca (X) mund té llogaritet
sipas ekuacionit t&¢ méposhtém:

Distanca (X) = (diametri i jashtém i udhézuesit
té pllakés mbéshtetése — diametrin e puntos sé
makinés buzéprerése) / 2

Udhézuesi i drejté

Aksesoré opsionalé

Udhézuesi i drejté pérdoret me efikasitet pér prerje té
drejta gjaté prerjes me kénd ose kanaleve.
» Fig.11

1. Instaloni pllakén e udhézuesit me udhézuesin e

drejté me ané té njé buloni dhe dadoje flutur.

» Fig.12: 1. Buloni 2. Pllaka udhézuese 3. Udhézuesi
i drejté 4. Dadoja flutur

2. Higni mbajtésen e udhézuesit dhe deflektorin e

ashklave mé pas vendosni udhézuesin e drejté me

vidén shtrénguese.

» Fig.13: 1. Vida e mbérthimit 2. Udhézuesi i drejté
3. Dadoja flutur 4. Baza

3.  Lironi dadon flutur mbi udhézuesin e drejté dhe
rregulloni distancén ndérmjet puntos sé& makinés
buzéprerése dhe udhézuesit té drejté. Kur té arrini
distancén e déshiruar, shtréngojeni miré dadon flutur.

4.  Gjaté prerjes lévizeni veglén me udhézuesin e
drejté té vendosur rrafsh me anén e materialit té punés.

Nése distanca (A) ndérmjet anés sé materialit t€ punés
dhe pozicionit té prerjes éshté shumé e gjeré pér
udhézuesin e drejté ose nése ana e materialit t&€ punés
nuk éshté e drejté, atéheré udhézuesi i drejté nuk mund
té pérdoret. Né kété rast shtréngoni fort me vida njé
dérrasé té drejté mbi materialin e punés dhe pérdoreni
si udhézues kundrejt bazés sé makinés buzéprerése.
Drejtojeni veglén né drejtim té shigjetés.

» Fig.14

Punime né formé garkore

Punimet né formé garkore mund té arrihen nése
montoni udhézuesin e drejté dhe pllakén e udhézuesit.
Rrezja minimale dhe maksimale e rrathéve qé do

té priten (distanca ndérmjet gendrés sé rrethit dhe
gendrés sé puntos sé makinés buzéprerése) jané si mé
poshté:

. Minimumi: 70 mm

. Maksimumi: 221 mm

Pér té preré rrathé me rreze nga 70 deri né 121 mm
» Fig.15: 1. Dadoja flutur 2. Udhézuesi i drejté

3. Pllaka udhézuese 4. Vrima gendrore

5. Buloni

Pér té preré rrathé me rreze nga 121 deri né 221 mm
» Fig.16: 1. Dadoja flutur 2. Udhézuesi i drejté

3. Pllaka udhézuese 4. Vrima gendrore

5. Buloni
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SHENIM: Rrathét me rreze nga 172 mm deri né 186
mm nuk mund té priten me ané té kétij udhézuesi.

1.  Bashkérenditni vrimén né qendér té udhézuesit té
drejté me gendrén e rrethit gé do té pritet.

2. Ngulni njé gozhdé me diametér mé té vogél se 6

mm né vrimén né gendér pér té siguruar udhézuesin e

drejté.

3. Rrotulloni veglén rreth gozhdés né drejtim orar.

» Fig.17: 1. Gozhda 2. Vrima gendrore 3. Udhézuesi
i drejté

Udhézuesi i makinés buzéprerése

Prerja e buzéve, prerjet e lakuara né rimeso pér
mobiliet dhe prerje té€ ngjashme mund té€ béhen me
lehtési me udhézuesin e makinés buzéprerése. Harku
i udhézuesit pérshkon lakoren dhe siguron njé prerje té
pérsosur.

» Fig.18

1. Vendosni deflektorin e ashklave né kanalin e
bazés.

2. Instaloni udhézuesin e makinés buzéprerése dhe
mbaijtésen e udhézuesit né bazén e veglés me vidén
shtrénguese (A).

3.  Lironi vidén shtrénguese (B) dhe rregulloni
distancén ndérmjet puntos sé makinés buzéprerése
dhe udhézuesit t& makinés buzéprerése duke rrotulluar
vidén rregulluese (1 mm pér rrotullim). Né distancén
e déshiruar shtréngoni vidén shtrénguese (B) pér té
siguruar si¢ duhet udhézuesin e makinés buzéprerése.
» Fig.19: 1. Vida rregulluese 2. Mbajtésja e
udhézuesit 3. Udhézuesi i makinés
buzéprerése 4. Deflektori i ashklave

4.  Gjaté prerjes I€vizeni veglén me harkun e

udhézuesit né ané té materialit t&€ punés.

» Fig.20: 1. Materiali i punés 2. Puntoja e makinés
buzéprerése 3. Harku i udhézuesit

MIREMBAJTJA

AKUJDES: Sigurohuni gjithnjé gé vegla té jeté
fikur dhe té jeté hequr nga korrenti pérpara se té
kryeni inspektimin apo mirémbajtjen.

VINI RE: Mos pérdorni kurré benzing, benziné
pastrimi, hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund
té shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Zévendésimi i karbonginave

» Fig.21: 1. Shenja e kufizimit

Kontrollojini rregullisht karbonginat.

Zévendésojini ato kur t& konsumohen deri né shenjén
e kufizimit. Mbajini karbonginat té pastra dhe qé té
hyjné lirisht né mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat
duhen zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém
karbongina identike.

1. Pérdorni kagavidé pér té hequr kapakét e
mbaijtéseve té furcave.
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2.  Higni karbonginat e konsumuara, futni té rejat dhe
siguroni kapakét e mbajtéseve té karbonginave.
» Fig.22: 1. Kapaku i karbonginés

Pér t& ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbajtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit ose té
shérbimit té fabrikés t€ Makita-s, duke pérdorur gjithnjé
piesé kémbimi té Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

A KUJDES: Kéta aksesoré ose shtojca
rekomandohen pér pérdorim me veglén Makita té
pércaktuar né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve
apo shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund

té pérbéjé rrezik Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje
me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.

SHENIM: Disa artikuj t& listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund té
ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

Puntot e makinés buzéprerése

Punto e drejté

» Fig.23
Njésia: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Punto pér kanale né formé “U”-je
» Fig.24
Njésia: mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
Punto pér kanale né formé “V”-je
» Fig.25
Njésia: mm
D A L1 L2 )
1/4" 20 50 15 90°
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Punto shpimi buzéprerése

Punto harkuese cepash me kushineté me sferé

» Fig.26 » Fig.32
Njésia: mm Njésia: mm
D A L1 L2 L3 D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 6 60 18 28 6 15 8 37 7 3,5 3
1/4" 6 21 8 40 10 3,5 6
Punto shpimi buzéprerése dyshe 4 2 8 40 10 35 6
» Fig.27 Punto pér prerjen e kéndeve me kushineté me sferé
» Fig.33
Njésia: mm
Njésia: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14 D A1 A2 L1 L2 (:]
1/4" 6 26 8 42 12 45°
Punto pér rrumbullakosjen e cepave 14
» Fig.28 6 20 8 41 1 60°
Njgsia: mm Pun_to harkuese me kushinete me sferé
» Fig.34
D A1 A2 L1 L2 L3 o
Njésia: mm
6 25 9 48 13 5 8
1/4" D A1 A2 A3 L1 L2 L3
6 20 8 45 10 4 4 6 20 12 8 40 10 55 4
1/4" 6 26 12 8 42 12 4,5 7
Punto pér kanale Punto harkuese me kénd té brendshém me
» Fig.29 kushineté me sferé
» Fig.35
Njésia: mm
Njésia: mm
D A L1 L2 L3 0
6 23 46 1 6 30° D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
5 20 50 13 5 45° 6 | 20 |18 | 12 | 8 |40 | 10 | 55| 3
6 20 49 14 2 60° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
Punto pér harkime né formé rruaze Pun_to né formé S-je me kushineté me sferé
> Fig.30 > Fig.36
Njésia: mm Njésia: mm
D A L1 L2 D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 43 8 4 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 25 48 13 8 6 26 8 42 12 4,5 3 6

Punto buzéprerése me kushineté me sferé
» Fig.31

Njésia: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"
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BBIJITAPCKU (MpeBoa Ha opuUrMHanHuTe MHCTPYKLMHK)

CNEUNOUKALINA

Mopgen: M3700
KanauuTeT Ha NaTpoHHWKa 3@ NPbCTEHN 6,35 mMm (1/4") unun 6,0 mm
O60opOTH Ha NpaseH Xxof, 35000 My
O6Lwa AbmknHa 199 Mm

Heto Terno 1,4 xr

Knac Ha 6esonacHocT =

. Mopaau HalwaTa HenpekbCHaTa Hay4YHO-pa3BoiHa AENHOCT NOCOYEHMTE TyK cneuudmKkaumm morat Aa 6bvaat

npoOMeHeHn 6e3 npeanseecTue.

. CI'IeLlVI(*)VIKaLlVIMTe MOXe [ia Ca pas3fin4yHn B pasnnuvyHUTE ObpXaBu.

. Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2003

lNMpepHasHavyeHue

WHCTPYMEHTBT € npeaHasHaveH 3a u3psissaHe Ha
KaHanu v npodunupaHe Ha AbPBO, NacTMaca u
nogo6bHu matepuanu.

3axpaHBaHe

VHCTpYyMeHTBLT TpabBa fa ce BKIOYBa CaMo KbM
3axpaHBaHe CbC CbLLOTO HaMpeXeHue, KaTo Noco-
YeHoTO Ha hupmeHaTa Tabenka n paboTtu camo ¢
MOHO(a3HO NPOMEHNUBO HanpexeHue. Tol e c ABONHA
n3onauusi 1 3aToBa MOXe [a Ce BKII0YBa U B KOHTaKTH
6e3 3a3emsiBaHe.

O614aliHOTO HMBO Ha LLyMa C TernoBeH KoeduLUMeHT A,
onpeaeneHo cbrnacHo EN60745:

HwuBo Ha 3BykoBO HansraHe (Lya) : 83 dB(A)

HuBo Ha 3ByKoBa MoLHOCT (Lwa) : 94 dB (A)
KoedwmumneHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB(A)

AI'IPE,H.VI'IPE)KHEHME: W3nonsBsanTe npea-
nasHu cpeacTea 3a cryxa.

O6LwwaTta CTOMHOCT Ha BUGpaumnTe (Cyma oT Tpy OCOBHU
BekTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN60745:

PaboteH pexuM: BbpTeHe 6e3 HaToBapBaHe

Hueo Ha Bubpauuute (ay): 2,5 M/C? UV No-Marnko
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1,5 m/c?

3ABEJEXKA: O651BeHOTO HMBO Ha BUbpauunTe e
MN3MEPEHO B CbOTBETCTBME CbC CTaHAAPTHU METOAM
3a U3NMTBaHE N MOXe [a Ce M3NOoN3Ba 3a CpaBHsABaHe
Ha UHCTPYMEHTH.

3ABEJNEXKA: OcBeH ToBa 0651BEHOTO HMBO Ha
BMBpauuMTe MoXe Aa ce U3nonaea 3a npeasapu-
TernHa oueHKa Ha BpeHOTO Bb3fencTame.
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AHPEHYHPE)K,QEHME: HuBoTo Ha BuBpauuuTe
npv paboTa ¢ enekTPUYECKUs MHCTPYMEHT MOXe Aa
ce pa3nnyasa OT 0BsiBeHaTa CTOMHOCT B 3aBUCUMOCT
OT HauMHa Ha W3Mon3BaHe Ha UHCTPYMEeHTa.

AﬂPE,qy TIPEXKQEHUE: 3apbmkvtento onpe-
[ernere nNpeanasHW Mepku 3a 3alyuTa Ha onepaTopa
Bb3 OCHOBA Ha OL|eHKa Ha pucka B peanHu paboTHu
ycnoBws (kaTo ce B3eMaT NpefBu BCUYKU CbCTaBHU
YacTu Ha paboTHUSA LUMKBI, KaTo HaNnpUMep MOMeHTa
Ha MU3KNoYBaHE Ha MHCTPYMeHTa, paboTtaTa Ha npa-
3€eH X0f, KaKTO 1 BpeMeTOo Ha 3aencTBaHe).

EO [eknapauus 3a cbOTBeTCTBUE
Camo 3a esponelickume cmpaHu

Makita neknapwvpa, 4ye cnegHata/vte mawmHa/u:
MpenHasHayeHve Ha MalumHaTa: Tpumep

Mogen Ne/Bua: M3700

CbOTBETCTBAT Ha U3UCKBAHWATA Ha CreaHUTE eBponei-
ckun gupektusu: 2006/42/EO

MpousBeneHne ca B CbOTBETCTBUE CbC CIEAHUS CTaH-
AapT unu ctaHgapTMampann gokymeHTn: EN60745
TexHuuyeckusAT daiin, B cbotBeTcTBUE ¢ 2006/42/E0, e
[OCTBMEH OT:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrus
17.8.2015

Y it

Acywmn dykana
OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrus

O6LwK NnpeaynpexaeHus 3a

6e3onacHocT npu paboTa c
eNeKTPU4eCKN MHCTPYMEHTHU

AHPEHYHPE)KHEHME: MpoueTeTe BCUYKM
npepynpexaeHns 3a 6e30NacHOCT U BCUYKM
MHCTPYKUMu. Mpu HecnassaHe Ha NpeaynpexaeHu-
ATa U MHCTPYKLMUTE MMa OMAcHOCT OT TOKOB yaap,
noxap W/Unm TEXKO HapaHsiBaHe.

EBJITAPCKU



3anaseTte BCUYKU npegynpexane-
HUA U MHCTPYKLUMU 3a cnpaBKa B

obaelle.

TepMUHBT "enekTpu4eckn MHCTPYMEHT" B Npeaynpex-

[eHnsiTa ce OTHacs 3a Ballus UHCTPYMEHT (c kaben

3a BKIKOYBaHe B Mpexara) unu pabotely Ha 6atepumn
(6e3xunyeH) enekTpuYeckn MHCTPYMEHT.

MpepynpexaeHns 3a 6ezonacHa

pa6oTa c Tpumepa

1. [pbXTe eneKkTPUYECKNUS UHCTPYMEHT 3a U30NMPaHUTe
NOBBLPXHOCTM 3a XBalyaHe, 3aLi0TO PEXELLUAT UHCTPY-
MEHT MOXe Aa Aonpe Ao cOBCTBEHMS CU 3axpaHBaLy
Kka6en. Mpu cpsiaBaHe Ha NPOBOAHWK MO HaMPEXeHe
TOKbT MOXE [la MPEMUHE NPEe3 METAIHUTE YaCTu Ha enek-
TPUYECKIS MHCTPYMEHT 1 Aia ,yAapu” onepatopa.

2. W3nonsBawnTe CTArM Unu Apyr npakTU4eH cno-
co06 3a 3aKpenBaHe Ha paboTHUA AeTaln BbLpXy
cTabunHa NnoBBbPXHOCT. AKO AbpPXKWTe AeTanna B
pbKa UM NPUTUCHAT KbM TANOTO, TOW HAMa Aa e
cTabuneH 1 Moxe aa 3arybute KOHTpor.

3. MNonsBaiTe npeana3Hu cpeAcTBa 3a cnyxa npu
npoagbkUTenHa pabora.

4.  MHoro BHMMaTenHo paborteTe ¢ HaKpauHULMUTE
Ha TpuMepa.

5. Mpeau pa npucTbNUTE KbM paboTa, NpoBepeTe
BHUMaTemNHO 3a NYKHaTUHU UNK YBpeXaaHus no
HaKkpaiHuKa Ha TpuMepa. AKO MMa MyKHaTUHN
Mnu noBpeau, HesabaBHO CMeHeTe HakpalHuKa.

6. WUsbGsAreauTe aa pexete reosaeun. NMposepete
3a rBo3geun U oTcTpaHeTe BCUYKMN TakKuBa oT
AeTanna, npeauy Aa 3anovHete pa6ora.

7. [OpbXTe UHCTPYMeHTa 34paBo.

[pbXTe pbleTe CU Aaney oT BbLPTALWMUTE Ce YacTu.

9. lpeam pa BKNOUYATE MHCTPYMEHTA, Ce yBepeTe, Ye
HaKpaHUKBT Ha TPMMepa He ce AONUpPa A0 AeTanna.

10. Tpeau pa npucTbNUTE KbM 06paboTKa Ha geTaiin,
ocTaBeTe MHCTPYMEHTa fja NopaGoTh M3BECTHO Bpeme.
CnepeTe 3a BUGpauum unu knateHe, KOUTO MoxXe Aa
yKa3Bar, Ye HaKPaHUKBLT He e NPABMIHO NOCTaBEH.

11. BHuMaBaliTe 3a nocokaTa Ha BbPTEHe Ha HaKpaW-
HUKa Ha TPUMepa U NocokaTa Ha noaaBaHe.

12. He ocTtaBsANTe MHCTPyMeHTa Aa pabotu 6e3
Haa3op. MHCTpyMeHTHLT TpsA6Ba Aa pabotun
CaMo KoraTo ro AbpXxuTe B pblLie.

13.  W3knioyeTe MHCTPYMEHTa M U34akanWTe HaKpanHm-
KbT Ha TPUMepa Aa crnpe Aa ce ABUXKMN HambIlHO,
npeau aa ro u3BaguTe ot o6paboTBaHus aetain.

14. He pokocBaiTe HakpalHUKa Ha TpUMepa Hemno-
cpeacTBeHo cnep o6paboTka, 3aloTo Moxe Aa
€ MHOrO ropety 1 fja M3ropm Koxara Bu.

15. BHumaBaWTe NpyM Hama3BaHe Ha OCHoBaTa Ha
WHCTPYMEHTa ¢ pa3peauTen, 6eH3nH, macno
unu ap.nofao6Hu. Te moraTt Aa npeansBUKaT
HanyKBaHe Ha OCHOBAaTa Ha UHCTPYMEHTa.

16. Ton3BaitTe HakPaHMLIM Ha TPUMEP C TOYHUS AUAMETBP Ha
onalukara 1 0TroBapsiLyy Ha 060POTUTE Ha MHCTPYMEHTA.

17. Hsikon maTepuanu cbAbpKaT XMMUKamNU, KOUTO e
Bb3MOXHO Aa ca TOKCUYHU. B3emeTe npegnasim
MepKu, 3a Aa NpeAoTBpaTUTE BAULIBAHETO Ha Npax
1 KOHTaKTa ¢ koxara. CneaBaite uHcopmauusaTa Ha
AocTaByYMKa 3a 6esonacHaTa pa6oTa ¢ maTepuana.
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18. BuHaru nonseanTe Macka 3a npax unv gmxa-
TerneH anapart, CbOTBeTCTBall Ha MaTepuana u
ypeaa, c KOUTo paboTture.

3AMNA3ETE HACTOALUUTE
MHCTPYKUUW.

AI'IPE,q.VI'IPE)K,QEHME: HE nozsonsisaiite
koMdopTa OT NoO3HaBaHETO Ha npoAyKTa (npu-
Ao6UT Npu Abnrata My ynotpe6a) Aa 3aMmeHu
CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha NpaBunara 3a 6esonac-
HOCT 3a BbnpocHusa npoaykt. HENPABUITHATA
YMNOTPEBA n Hecna3BaHeTO Ha NpaBunara 3a
6e30MacHOCT, NOCOYEeHU B HACTOSILLOTO PbKO-
BOACTBO 3a eKcnroaTtauus, morat Aa goseaar Ao
TEXKU HapaHABaHUA.

OMNMUCAHUE HA

OYHKUUUTE

ABHUMAHUE: Bunarn npoBepsiBaiiTe ganu
VHCTPYMEHTBT € U3KMIOYEeH OT BYyTOHA U OT KOH-
TakTa, NpeAv Aa perynupare unv nposepsisaTe
(pyHKLUMSA HA MHCTPYMEHTA.

PerynwpaHe Ha n3gageHocTTa Ha

HaKpavHWKa Ha Tpumepa

3a fa perynupare usgafeHocTTa Ha HakpaiiHuka, pas-
xnabeTe npuTMCKaLLaTa rarka n NpuaBmKeTe ocHoBaTa
Ha MHCTPYMEHTa Harope uUnv Haforny, KakTto e Heob-
xoammo. Cneq kaTto perynupare, 3aTerHete 34paBo
npuTMCKallaTa raiika, 3a Aa dukcuparte ocHoBaTa Ha
VNHCTPYMeHTa.
» ®ur.1: 1. OcHoBa 2. Ckana 3. VilagageHocT Ha
HakpanHuka 4. MNMputuckaly BUHT

[dencTtBue Ha Kno4va

ABHUMAHUE: Mpeau BKknoYBaHe Ha UHCTPY-
MeHTa KbM MpexaTa BUHaru nposepsisante ganm
VHCTPYMEHTDBT € U3KIIOUEH.

3a fa BKMIOYNTE MHCTPYMEHTa, MpeMecTeTe NycKoBus
nocT KbM nonoxenue |. 3a Aa cnpete MHCTPYMeEHTa,
npemecreTe nyckoBusi NOCT KbM nonoxexue O.

» ®ur.2: 1. JlocT Ha npekbcBava

CIrMOBABAHE

ABHUMAHME: Mpeau Aa n3BbLPLLBaTE HAKAKBU
pa6oTu No MHCTPYMEHTA, BUHaru ce ysepsiBanTe,
Yye TOW e U3KITHUYEH OT GYTOHA M OT KOHTaKTa.

EBJITAPCKU



MoHTaX unn AeMoHTaX Ha

HaKpanHMKa Ha Tpumepa

MABHUMAHME: He satsraiite raikata Ha npbe-
TeHa, 6e3 a cTe NOCTaBUIM HaKpalHWUK Ha TpUMepa
3aLL0TO KOHYCLT Ha NPBLCTEHA LUe Ce CHyNU.

MABHUMAHME: Vanonssaiite cavo KnoyoBeTe,
NpeaoCTaBeHN B KOMMMEKTa Ha MHCTPYMeHTa.

[NocTaBeTe HakpalriHVKa Ha Tpumepa AoKpan B KOHyca
Ha NpbCTEHA U 3aTerHeTe 34paBo raikaTta Ha NPbCTeHa
C nomoLLTa Ha ABaTa krntoya. 3a Aa u3Bagute Hakpan-
HWKa, criefBaiiTe Npolenypara 3a NocTaBsHeTo My B
obpaTteH peq.

» ®ur.3: 1. PasxnabeaHe 2. 3atsaraHe 3. dPukcmpaHe

Exkcnnoartauus

ABHUMAHWE: [pbXKTe BUHary MHCTpyMeHTa
3paBo C pbka BbpXy kopnyca. He gokocsainTe
MeTanHara 4acr.

A BHUMAHME: Twir kato TBbpAe AbNBOKOTO
dpe3oBaHe MOXe Aa NpeToBapu ABUratens unu ga
3aTPyAHW KOHTpOMna BbPXY MHCTPYMEHTa, AbN6oym-
HaTa Ha dpes3oBaHe He TpsbBa Aa npesuvwwasa 3 MM
3a eQuH npexof npuw n3paboTeBaHe Ha xnebose. Ako
nckaTe aa pexete xnebose Ha Abn6oYMHa Hag 3 MM,
MVHETE HSIKOMNKO MbTW, KaTo NOCTENEHHO yBenuya-
BaTe AbnbounHara.

1. [lonpeTe ocHOBaTa Ha MHCTPYMeHTa Ao obpaboT-
BaHus geTann, 6e3 HakpariHWKa Ha TpuMepa Aa Bnu3a B
KOHTaKT C Hero.

2.  BknioveTe MHCTPYMEHTa U U34akamTe HakpanHu-
KbT Ha TpUMepa Aa AOCTUTHE MbIHM 060poTK.

3. [IBuxeTe MHCTPYMeHTa Hanpes no NoBbPXHOCTTa
Ha obpaboTBaHusa AeTaln, kaTo noaabpXKaTe ocHoBaTa
Ha MHCTPYMeHTa paBHa W HanpeaBaTe NnaBHO, 4OKaTo
Psi3aHeTO NPUKIHYM.

» dur.d

Mpu chpesoBaHe Ha pbGoBE NOBLPXHOCTTA Ha AeTanna

TpsbBa fa e pa3nonoXxeHa OTNSBO Ha HaKpaWHWKa Ha

TpYMepa Mo Nocoka Ha NoJaBaHeTo.

» ®ur.5: 1. PaboreH getann 2. lNocoka Ha BbpTeEHE
Ha HakpanHuka 3. 3rneq oTrope Ha MHCTpY-
MeHTa 4. [Nocoka Ha nogaBaHe

Ako 13nonseate npae Boday UM Bogay Ha TpUMep,
ce yBepeTe, Ye CTe ro MOHTMpanu oT AsicHaTa cTpaHa
no nocoka Ha nogasaHeTo. Taka Tou we 6bae BuHaru
noApaBHEH KbM CTpaHW4YHaTa NOBbPXHOCT Ha AeTaina.
» ®ur.6: 1.Mocoka Ha nogaBaHe 2. Mocoka Ha Bbp-
TeHe Ha HakpaiHuka 3. PaboTeH getain
4. Npas Bogay

3ABEINEXKA: Ako ABMXWUTE UHCTPYMEHTa TBbpae
6bp30 Hanpepn, ka4ecTBOTO Ha obpaboTka Moxe Aa
ce BroLuu, a HaKpanHUKbT Ha TpUMepa Unu ABura-
TensaT Aa ce noBpedAT. Tebpae 6aBHOTO ABWXEHNE
Ha MHCTPYMeHTa MoXe Aa foBeae A0 Creau ot
n3rapsiHe 1 BroluaBaHe Ha Ka4ecTBOTO Ha obpa-
60Tka. MNMpaBunHaTa ckopocT Ha nogaBaHe 3aBUCH OT
pa3mepa Ha pexeLuusi akcecoap, Tuna Ha AeTtainna u
AbnbounHaTa Ha ppesoBaHe. Mpean Aa 3anovHeTe
obpaboTkaTa Ha AeNCTBUTENHWA AETalr, € npeno-
pBUMTENHO Aa HanpaBuTe NPoGHO hpe3oBaHe BbPXY
oTnafHo napye oT MaTepuana. Taka Lwe fobverte
npeacTasa Kak e uarnexaa dhpe3oBaHeTo U1 Lie
MOXeTe Aa NpoBepuTe pasmepute.

Bopay Ha Wwa6noHa

BopaubT Ha wabnoHa uma BTyInka, Npes KoAaTo npe-
MWHaBa HakpaHWKbT Ha TpUMepa, KOeTo No3BossiBa
n3nonseaHe Ha TpMmepa 3a LWabnoHHo dpesoBaHe Ha
nerannu.

» dur.7

1.  Pa3BwiiTe nputUcKaTenHns BUHT U crep Toea

oTCTpaHeTe AbpXkaya Ha Bofada v aedrekTopa 3a

OTNOMKM.

» ®ur.8: 1. NpuTnckal BUHT 2. bpxxay Ha Bogaya
3. [ecbnekTop 3a OTNOMKM

2. Pa3xnabete BUHTOBETE 1 CBaneTe npeanasvTens
Ha ocHoBaTa.
» ®ur.9: 1.[lpegnasuTen Ha ocHoBaTa 2. BuHtoBe

3. ToctaBeTe Bogaya 3a WabnoHHo hpe3oBaHe
BbpXY OCHOBAaTa ¥ BbpHeTe NpeanasuTens Ha ocHoBaTa
Ha msictoTo My. Crie ToBa 3akpeneTe npeanasuTtens Ha
ocHoBaTa Ypes 3aTsraHe Ha BUHTOBETE.

4.  O®ukcupanTe WwabnoHa kbM AeTanna. MNocraseTe
WHCTpYyMeHTa BbpXy LLuabrioHa 1 ro npuaBwxeainTe Taka,
Ye BOAAYBLT Ha WwabnoHa Ja ce nib3ra no cTpaHarta Ha
wabnoHa.
» ®ur.10: 1. HakpaiiHuk 3a Tpumep 2. OcHoBa
3. Wa6noH 4. PaboTeH getann 5. Bogay Ha
wabrnoHa

3ABEJEXKA: [etannbT we 6bae nspsizaH ¢ pas-
Mepw, KOUTO HE3HAYUTENHO Ce Pa3nuyaBar oT Tesn
Ha wabnoHa. MpeauaeTe pascTosiHMeTo (X) mexay
HaKpalHuKa Ha TpMMepa M BbHLUHATa CTpaHa Ha
BOAaya Ha WwabnoHa. PasctosiHueto (X) moxe ga
6bae n34mcneHo Ypes cnegHata hopmyna:

Pasctosinue (X) = (BbHLWeEH AMameTbp Ha BoAaya
Ha WabnoHa — AuameTbp Ha HaKpaHuKa Ha
Tpumepa)/2

HonbnHumenHu akcecoapu

[MpaBusT Bogady ce n3nonsea 3a ycnopeaHo gpesoBaHe
Ha dackv n kaHanu.
» dur.11

1. [MpukpeneTe BoaeLyata nnaHka kbM npaBusi Bogay

¢ 6onTa n KpunyaTaTa raka.

» ®ur.12: 1. bonT 2. Bogewa nnaHka 3. Npas Bogay
4. Kpunuata ranka
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2. OrtcTtpaHeTe Abpxaya Ha Bojaya u gednekropa
Ha OTMOMKM, Crieq KOeTo 3akpeneTe NpaBusi Bogay ¢
NpUTUCKATENTHUS BUHT.
» ®ur.13: 1. Mputnckaw BUHT 2. MpaB Bogay

3. Kpunyarta raiika 4. OcHoBa

3. Pasxnabete kpunyatarta raika Bbpxy npaBus
BO4auY U perynupaiTe pa3cTossHMETO MeXay Hakpau-
HWKa Ha Tpumepa 1 npaBus Bogad. Korato cte HacTpo-
WIN )XENaHoTO pa3cTosiHue, 3aTerHeTe 34paBo Kpunya-
Tarta ramka.

4. Tpw bpesoBaHe NpuaBUKBaNTE NHCTPYMEHTA
Taka, Ye NpaBusIT BOAAY [a € HapaBHO CbC CTPaHMUy-
HaTa NOBBbPXHOCT Ha AeTanna.

Ako pa3scTosiHMeTo (A) Mexay CTpaHu4yHaTa NoBbPXHOCT
Ha o6paboTBaHua AeTaln 1 no3uuusTa Ha pesoBaHe
e TBbpAE ronsiMo 3a napanenHus Bogad, unv ako
CTpaHuyHaTa NoBbPXHOCT Ha 06paboTBaHWs feTaiin He
€ paBHa, 13Mo3BaHeTo Ha NaparnerneH Bofay € HeBb3-
MOXHO. B TO31 cnyyait npukpeneTe ctabunHo npasa
Abcka kbM 06paboTBaHua AeTann v 9 usnonssante
KaTo Bofady crnpsiMo OCHoBaTa Ha Tpumepa. [iBuxeTe
MHCTPYMEeHTa Mo Nocoka Ha cTpenkara.

» dur.14

abo

Kpbros

Kpbrosata paboTa moxe fa ce U3nbIHu, ako crnobute
npaBusa BoAay 1 Bofdeluarta nnaHka. MuHumanym un
MaKcUMarnHu paguycu Ha kpbroserte, KouTo Lie 6baat
13psi3BaHU (PA3CTOSIHUETO MEXAY LieHTbpa Ha OKPBbX-
HOCTTa U LieHTbpa Ha HakpaiHuka Ha TpuMepa) ca
KaKTo creaBsa:

. MuHumym: 70 mm

. Makcumym: 221 mm

3a u3psizBaHe Ha OKPBXXHOCTU C paguyc mexay 70
MM m 121
» ®ur.15: 1. Kpunuara raiika 2. lNpae Bogau
3. Bogela nnaHka 4. LieHTpupaly oTBop
5. bont

3a n3pssBaHe Ha OKPLXHOCTU € paauyc mexay 121
MM K 221
» dur.16: 1. Kpunuara ranka 2. Npas Bogad
3. Bogela nnanka 4. LieHTpupaly otBop
5. bont

3ABENEXKA: OkpbXHOCTU C paanyc mexay 172 mm

1 186 He MOXe fa ce n3psi3BaT C TO3M BoAdau.

1. [MoppaBHETE LEHTpaNH1s OTBOP Ha napasnenHus
BOAAY C LeHTPasIHUS OTBOP Ha OKPBXXHOCTTA, KOSTO L
ce nspssBga.

2. [ocTaBeTe NUPOH C AMamMeTbp Nof 6 MM B LieH-
TpanHusi OTBOP, 3a Aa 3aKpenuTe naparnenHus Bogad.

3. [pekapaiTe MHCTPyMEHTa OKOMNo NMpoHa B

nocoka Ha 4aCoBHMKOBaTa CTpernka.

» ®ur.17: 1.TupoH 2. UeHTpupauwy oteop 3. Mpas
Bogay

M3psisBaHETO, U3rOTBAHETO HA 3a06NeHn pa3pesn BbB
ypHUpP 1 Noao6HM MaTepunanu, Moxe fia ce U3BbpLUBa
NecHO ¢ Bogaya Ha Tpumepa. Bogeluara ponka
Haco4Ba psi3aHe Mo KpuBa 1 ocuUrypsiea rmagbk cpes.

» ®ur.18

1. 3akpenete gednekropa 3a OTNIOMKN BbPXY
KaHana Ha ocHoBarta.

2. MoHTupaiTe Bogaya Ha TpuMepa 1 abpxxada Ha
BOJj@4a KbM OCHOBAaTa Ha MHCTPYMEHTa C nomoLlTa Ha
nputuckaTenHus BuHT (A).

3. Pasxnaberte nputuckatenHus BuHT (B) n perynu-
paviTe pa3cTOSSHNMETO MexXay HaKkpanHuKa Ha Tpumepa
1 BOAaya Ha TpuMepa, KaTo 3aBbpTUTe perynupaLums
BUHT (1 MM Ha o6opoT). KoraTo cTe HacTpounu xena-
HOTO pa3cTosiHue, 3aTerHeTe nNpuTUcKaTenHus BUHT (B),
3a fla 3acTonopuTe Bofava Ha Tpumepa B MSICTOTO My.
» ®ur.19: 1. Perynupaly BUHT 2. [Ibpxay Ha Bogava
3. Bogau Ha Tpumep 4. [ednekTop 3a
OTIIOMKM

4. [pw pAsaHe NpuaBUXBaWTe MHCTPYMEHTA Taka,

Ye BOAeLLATa porka Aa ce ABVKM No CTpaHaTa Ha

nertanna.

» ®ur.20: 1. PaboteH fetann 2. HakpaiHuk 3a Tpu-
mep 3. Bogewa ponka

NOAAPBXKA

A BHUMAHME: Bunaru npoBepsiBainTe ganu
MHCTPYMEHTLT € U3KMIOUYeH OT NpeKbcBayva v oT
KOHTaKTa npean M3BbpLIBaHe Ha NpoBepKa Uim
noaapbXKKa Ha UHCTPYMEHTA.

BEJIEXXKA: He nsnonssante 6eH3uH, HadTa,
paspeauTen, cnupT u Ap. noao6HU. ToBa Moxe
Aa NpMYnHKN o6e3uBeTABaHe, AedopmaLmsa unu
NyKHaTUHM.

CwmsiHa Ha rpacPUTHUTE YeTKMN

» ®ur.21: 1. OrpaHunyuTeneH 3Hak

MpoBepsiBaiiTe pefoBHO rpadUTHUTE HYETKU.
CMeHsITe v, KoraTo ce M3HOCAT [0 OrpaHnYuTen-
HUA 3HaK. MogabpkanTe rpadUTHUTE YETKN YNCTU
v fa ce amxat cBobofHo B AbpxauuTe. [iBete rpa-
UTHU YeTkM TPsiGBa Aa ce CMEHST €AHOBPEMEHHO.
M3nonaBante caMo MOEHTUYHMN rPadOUTHM YETKN.

1. C nomoLlyTa Ha oTBepTKa pasBMITe Kanaykute Ha
YeTKoABbPXKAYUTE.

2. M3BageTe n3HoceHuTe rpaddnTHN HYETKK, CrIoXeTe
HOBMWTE U 3aBUITE KanayknTe Ha YETKOObpXKaumTe.
» ®ur.22: 1. Kanayka Ha YeTkogbpKay

3a pa ce nogabpxa BESOMNACHOCTTA n
HAOEXXOHOCTTA Ha npogykTa, peMOHTUTE, NoAAPbXK-
KkaTa unu perynvpaHeTo Tpsabsa ga ce u3BbpLuBaT OT
YMBbIHOMOLLIEH cepBU3 U habpuyHn CEPBU3HU LiEH-
TpoBe Ha Makita, kaTo BuHaru TpsibBa Aa nsnonseare
pesepBHM YacTn oT Makita.
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AOMBbINHUTENHUN

AKCECOAPHU

ABHUMAHUE: MpenoptbuBa ce U3Nnon3BaHeTo
Ha Te3n akcecoapu UM HaKpPanHULM C BalwnsA
MHCTpyMeHT Makita, onucaHn B HacTosILOTO
PBKOBOACTBO. V13N0oN3BaHETO Ha ApYyru akcecoapwu
UM HaKparHWLM MOXe Aa AOBEAE A0 ONacHOCT OT
TenecHu noepeau. Manonseaiite CbOTBETHMS akce-
coap WUy HaKkpawHVK caMo No NpegHasHaveHue.

AKo umaTte Hyxxza oT MOMOLL, 3a noBeye NoapoGHOCTH
OTHOCHO Te3u akcecoapu, ce 06bpHeTe KbM MECTHUS
cepBu3eH LieHTbp Ha Makita.

3ABENEXKA: Hsikon apTuKynu oT cnmcbka Moxe
[a ca BKINIOYEHN B KOMMNMNEKTa Ha MHCTPYMEHTa, KaTto
cTaHAapTHU akcecoapu. Te MOXe fa ca pas3nuyHu B
pasnuyHUTE ObPXKaBy.

HakpaiHuum Ha Tpumep

MpaB HakpanHUK

» dwur.23
MepHa eguHuua: Mm

D A L1 L2
6 20 50 15

1/4"
6 8 50 18

1/4"
6 6 50 18

1/4"

U-o6pa3eH kaHan

» dur.24
MepHa egvHuua: Mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3

1/4"

V-o6paseH kaHan

» ®dur.25
MepHa eauHuua: Mm
D A L1 L2 [:]
1/4" 20 50 15 90°

HakpaliHuk 3a nogpsisaBaHe ¢ Npo6uBally BpbX
» ®ur.26

MepHa eguHuua: Mm

D A L1 L2 L3
6 6 60 18 28
1/4"
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HakpaiHuk 3a ABOMHO NoAapsi3BaHe ¢ npo6uBaLy

BPBbX
» dur.27
MepHa eguHuua: Mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14

1/4"

HakpaiHuk 3a 3aobnsiHe Ha pb6oBe

» ®dur.28
MepHa eauHuua: Mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"

HakpanHuk 3a ckocsiBaHe Ha pbboBe

» dur.29
MepHa eguHmua: Mm
D A L1 L2 L3 ;]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

HakpaiHuk 3a 3a06nsiHe KbM BbTpPeLIHOCTTa
» ®ur.30

MepHa eguHuua: Mm

D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

HakpaiHuk 3a nogpssBaHe cbC cayMeH narep
» dur.31

MepHa eguunua: Mm

D A L1 L2

6 10 50 20
1/4"

HakpaiHuk 3a 3a06nsiHe Ha pb60Be CbC cauMeH

narep
» dur.32
MepHa eguHuua: Mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
BBJITAPCKU



HakpaliHuK 3a ckocsiBaHe Ha pb60Be CbC cauMeH

narep
» ®ur.33
MepHa eauHuua: Mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
114"
6 20 8 41 1" 60°

HakpaliHuk 3a 3akpbrnsiHe Ha pb6oBe cbC cauMeH
narep
» dur.34

MepHa eavHuua: Mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

HakpaiiHuk 3a 3a06nsiHe Ha pb60Be HaBbTpe CbC
caumeH narep
» dur.35

MepHa eauHuua: Mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

HakpaiHuk 3a pyumcku npocun cbc caumeH narep
» dur.36

MepHa eavHuua: Mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model: M3700
Kapacitet drzaca brzostezne glave 6,35 mm (1/4")ili 6,0 mm
Brzina bez optereéenja 35.000 min”'
Ukupna duzina 199 mm

Neto tezina 1,4 kg
Sigurnosna klasa =

. Zahvaljujuéi nasem stalnom programu razvoja i istraZivanja, navedene specifikacije podloZne su promjenama

bez obavijesti.
. Specifikacije mogu biti razli¢ite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2003

Alat je namijenjen za dotjerivanje izratka i profiliranje
drva, plastike i sli¢nih materijala.

Elektricno napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napaja-

nje s naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije
raditi samo s jednofaznim izmjenié¢nim napajanjem.
Dvostruko su izolirani pa se mogu rabiti i iz uti¢nica bez
uzemnog uzeta.

Tipi¢na jacina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN60745:

Razina tlaka zvuka (L;s) : 83 dB (A)

Razina snage zvuka (Lwa) : 94 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

| A UPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izracunata u skladu s EN60745:

Nacin rada: okretanje bez optere¢enja

Emisija vibracija (as) : 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s®

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije vibracija

izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije vibra-
cija takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izlozenosti.
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AUPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom stvarnog
koristenja elektri€nog rucnog alata se moze razlikovati od dekla-
rirane vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izloZzenosti u stvarnim uvjetima
kori$tenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat iskljucen i kada
on radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Izjava o sukladnosti EZ

Samo za drzave ¢lanice Europske unije

Tvrtka Makita izjavljuje da su sljedeci strojevi:
Oznaka stroja: Skare

Br. modela/vrsta: M3700

Uskladeni sa sljedec¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ

Proizvedeni su u skladu sa sljede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima: EN60745

Tehnicka datoteka u skladu s 2006/42/EZ dostupna je
na sljedecoj adresi:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija
17.8.2015

Y- il

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

Opca sigurnosna upozorenja za

elektricne rucne alate

A UPOZORENJE: Proéitajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute. NepridrZavanje upozorenja
ili uputa moze rezultirati strujnim udarom, pozarom i/
ili ozbiljnom ozljedom.

Sacuvaijte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektriéni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na bezi¢ne
elektriéne alate (na baterije).

HRVATSKI



FUNKCIONALNI OPIS

1.  Drzite elektri¢ni alat za izolirane rukohvatne

povrSine jer rezac moze doci u dodir sa svojim AOPREZ: Prije podes$avanija ili provjere rada
kabelom. Rezanje vodica pod naponom moze alata obavezno provijerite je li stroj iskljuéen i je li
dovesti pod napon izloZzene metalne dijelove kabel iskopé&an.
elektricnog alata i moZe izazvati strujni udar
rukovatelja. > Al " ;
govaeya. Podesavanje izboéenja nastavka
2. Koristite stezaljke ili drugi prakti¢an nacin za .
uévrséivanje i pridrzavanje izratka na stabilnoj Skara
platformi. Drzanje izratka rukom ili uz tijelo ¢ini ga
nestabilnim i moZe dovesti do gubitka kontrole. Da biste podesili izbo¢enje nastavka, otpustite stezni
3. Nosite zastitu za usi tijekom duzeg rada. vijak i pomaknite osnovu alata prema Zelji prema gore ili

dolje. Nakon pode$avanja ¢vrsto zategnite stezni vijak

da biste uévrstili osnovu alata.

» Sl.1: 1. Osnovna plo¢a 2. Skala 3. Izbo¢enje
nastavka 4. Stezni vijak

&

Nastavcima Skara rukujte vrlo pazljivo.

5. Prije rada pazljivo provjerite ima li pukotina ili
ostecenja na nastavku Skara. Odmah zamije-
nite osteceni ili napuknuti nastavak.

6. I;bje'zgavajt'e rezanje éav'al.a. Prije rada provje- UkIjuc":ivanje i iskljuéivanje
rite i uklonite sve Cavle iz izratka.

7. Cvrsto drzite alat.

Drzite ruke podalje od dijelova koji se okreéu. AQPRE_.Z: Prije prikljucivanja alata na elektricnu

mrezu uvijek provijerite je li iskljucen.

o

9.  Prije ukljuéivanja prekidac¢a pazite da nastavak

Skara ne dodiruje izradak. Da biste pokrenuli alat, pomaknite rugicu prekidaca
10. Prije nego $to upotrijebite alat na samom u poloZaj |. Da biste zaustavili alat, pomaknite rucicu

izratku, pustite ga da radi neko vrijeme. Pazite prekidaca u polozaj O.

na vibraciju ili ljuljanje koji bi mogli ukazati da » Sl.2: 1. Rucica prekidaca

je nastavak nepropisno instaliran.

11. Pazite na smjer vrtnje i smjer postavljanja
nastavka Skara. =

12. Ne ostavljajte alat da radi. Alatom radite isklju- MONTAZA
¢ivo drzeci ga u ruci.

13. Uvijek iskljucite alat i pricekajte da se nastavak
ékajra potpjuno zausta\?i prije :10 &to ga uklonite AOPREZ: Prije svakog zahvata alat obavezno
iz izratka. iskljugite, a priklju¢ni kabel iskopéaijte iz uti¢nice.

14. Ne dodirujte nastavak $kara odmah nakon — ~
rada; moze biti izuzetno vrué i mogao bi vam Montaza i demontaza nastavka

opeci kozu. Skara
15. Nemojte nehoti€no nanositi razrjedivac, ben-
zin, naftu i sli€na sredstva na osnovu alata.
Oni mogu izazvati pukotine u osnovi alata.
16. Koristite nastavke Skara s promjerom koji
odgovara brzini alata.
17.  Neki materijali sadrze kemikalije koje mogu biti A OPREZ: Koristite samo kijuceve isporuene s
toksiéne. Poduzmite potrebne mjere opreza alatom.
da biste sprijecili udisanje prasine i dodir s
kozom. Procitajte sigurnosno-tehnicki list
dobavljaca materijala.
18. Uvijek koristite ispravnu masku za prasinu/
respirator sukladno materijalu s kojim radite i
vrsti primjene.

CUVAJTE OVE UPUTE.

nost ili znanje o proizvodu (ste€¢eno stalnim kori-

Stenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigurno-

AOPREZ: Nemojte zatezati maticu za zatezanje
prije nego Sto umetnete nastavak Skara jer ce se
stozac €ahure za zatezanje slomiti.

Umetnite nastavak Skara do kraja u stoZzac ¢ahure i
pomocu dva klju¢a €vrsto zategnite maticu ¢ahure. Da
biste uklonili nastavak, slijedite postupak postavljanja
unatrag.

» S1.3: 1. Otpustanje 2. Zatezanje 3. Drzanje

snih propisa za odredeni proizvod. ZLOUPORABA AOEBEZ: Alat uvijek drzite Evrsto s jednom rukom
ili nepridrzavanje sigurnosnih propisa navedenih na kucistu. Ne dirajte metaini dio.

uovom prir_uéniku s uputama mogu prouzrogiti AOPREZ: Bududi da prekomjerno rezanje moze
ozbiljne ozljede. prouzrogiti pregrijavanje motora ili te§koée u kontro-

liranju alata, dubina reza ne bi trebala biti ve¢a od 3
mm kada rezZete Zljebove. Ako Zelite rezati Zljebove
dublje od 3 mm, prodite nekoliko puta preko izratka s
postupno dubljim postavkama nastavka.
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1. Osnovu alata postavite na izradak tako da ga
nastavak Skara ne dodiruje.

2.  Zatim ukljucite alat i pricekajte da nastavak Skara
postigne puni broj okretaja.

3. Pomicite alat prema naprijed po povrsini izratka
odrzavajuci osnovu alata uspravnom i lagano nastavite
dok ne zavrsite s rezom.

» Sl.4

Kada zavrsite s rezanjem ruba, povrsina izratka tre-
bala bi biti s lijeve strane nastavka Skara u smjeru
postavljanja.
» SI.5: 1. Izradak 2. Smjer okretanja nastavka

3. Prikaz s vrha alata 4. Smjer postavljanja

Kada koristite ravnu vodilicu ili vodilicu $kara, obavezno

je drzite na desnoj strani u smjeru postavljanja. To ¢e

vam pomo¢i da ga zadrZite u ravnini s izratkom.

» SI.6: 1. Smijer postavljanja 2. Smjer okretanja
nastavka 3. Izradak 4. Ravna vodilica

NAPOMENA: Prebrzo pomicanje alata prema napri-
jed moze prouzrociti loSu kvalitetu reza odnosno
osteéenje nastavka Skara ili motora. Presporo pomi-
canje alata moze spaliti i pokvariti rez. Pravilna brzina
ovisi o veli¢ini nastavka, vrsti izratka i dubini reza.
Prije poetka rezanja stvarnog izratka pozeljno je da
napravite probni rez na komadu starog drva. To ¢e
to¢no pokazati kako ¢e rez izgledati i omoguciti vam
da provjerite dimenzije.

Vodilica Sablone

Sablona se sastoji od tuljca kroz koji prolazi nastavak
Skara $to omogucuje koristenje Skara s uzorcima
Sablone.

» SI.7

1. Otpustite stezni vijak i skinite drza¢ vodilice i

uredaj za otklanjanje strugotina.

» S1.8: 1. Stezni vijak 2. Drza¢ vodilice 3. Uredaj za
otklanjanje strugotina

2. Otpustite vijke i uklonite $titnik osnove.
» S1.9: 1. Stitnik osnove 2. Vijci

3. Naosnovu postavite vodilicu Sablone i zamijenite
Stitnik osnove. Zatim udvrstite $titnik osnove zateza-
njem vijaka.
4.  Pri¢vrstite Sablonu na izradak. Postavite alat na
Sablonu i pomicite ga zajedno s vodilicom Sablone koja
klizi duz Sablone.
» SI1.10: 1. Nastavak Skara 2. Osnovna ploc¢a

3. Sablona 4. Izradak 5. Vodilica $ablone

NAPOMENA: Izradak ¢e biti malo drugacije veli¢ine
nego $ablona. Dodajte razmak (X) izmedu nastavka
Skara i vanjske strane Sablone. Razmak (X) moze se
izraGunati pomocu sljedece jednadzbe:

Razmak (X) = (vanjski promjer Sablone - promjer
nastavka skara) / 2

Ravna vodilica

Dodatni pribor

Ravna vodilica u€inkovit je pribor za ravne rezove pri
kosom rezanju ili izrezivanju Zljebova.
» Sl.11

1. Pricvrstite plocu vodilice na ravnu vodilicu pomoc¢u
vijka i krilne matice.
» Sl1.12: 1. Vijak 2. Plo¢a vodilice 3. Ravna vodilica

4. Krilna matica

2.  Skinite drzac vodilice i uredaj za otklanjanje

strugotina pa zatim steznim vijkom pri¢vrstite ravnu

vadilicu.

» S1.13: 1. Stezni vijak 2. Ravna vodilica 3. Krilna
matica 4. Osnovna ploc¢a

3.  Otpustite krilnu maticu na ravnoj vodilici i prilago-
dite razmak izmedu nastavka $kara i ravne vodilice. Na
Zeljenom razmaku ¢vrsto zategnite krilnu maticu.

4.  Prirezanju pomicite alat s ravnom vodilicom u
ravnini s bo¢nom stranom izratka.

Ravna vodilica ne moZe se koristiti ako je udaljenost
(A) izmedu boc¢ne strane izratka i poloZaja za rezanje
presiroka za ravnu vodilicu ili ako boéna strana izratka
nije ravna. U tom sluéaju ¢vrsto pritegnite ravnu plocu
na izradak i koristite je kao vodilicu za osnovu Skara.
Izratke postavljajte na alat u smjeru strelice.

» Sl.14

Kruzni rad postize se sastavljanjem ravne vodilice i
plo€e vodilice. Minimalni i maksimalni promjer krugova
koji ¢e se rezati (razmak izmedu sredista kruga i sredi-
Sta nastavka) iznose:

. Minimalni: 70 mm

. Maksimalni: 221 mm

Za rezanje krugova ¢iji je promjer izmedu 70 mm i

121 mm

» SI.15: 1. Krilna matica 2. Ravna vodilica 3. Plo¢a
vodilice 4. Sredi$nji otvor 5. Vijak

Za rezanje krugova Ciji je promjer izmedu 121 mm i

221 mm

» SI.16: 1. Krilna matica 2. Ravna vodilica 3. Plo¢a
vodilice 4. Sredi$nji otvor 5. Vijak

NAPOMENA: Krugovi s promjerom izmedu 172 mm i
186 mm ne mogu se rezati pomocu ove vodilice.

1. Poravnajte sredi$nji otvor ravne vodilice sa sredi-
Stem kruga koji ¢e se rezati.

2. Zabijte ¢avao promjera manje od 6 mm u sredisnji
otvor da biste u€vrstili ravnu vodilicu.

3.  Okrecite alat oko ¢avla u smjeru kazaljke na satu.
» SI.17: 1. Cavao 2. Sredi$nji otvor 3. Ravna vodilica

Vodilica Skara

Rezanje, zakrivljeni rezovi u furniru za namjestaj i sli¢cno
lako se mogu napraviti pomocu vodilice $kara. Vodeci
valjak nalijeze na krivulje i osigurava fini rez.

» SI.18
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1.  Pricvrstite uredaj za otklanjanje strugotina na
otvor postolja.

2.  Vodilicu Skara i drza¢ vodilice postavite na osnovu
alata s pomocu steznog vijka (A).

3.  Otpustite stezni vijak (B) i podesite razmak izmedu

nastavka i vodilice $kara okretanjem vijka za podeS$avanje

(1 mm po okretaju). Na Zeljenom razmaku zategnite stezni

vijak (B) da biste ucvrstili vodilicu Skara na mjestu.

» S1.19: 1. Vijak za prilagodavanje 2. Drza¢ vodilice
3. Vodilica Skara 4. Uredaj za otklanjanje
strugotina

4.  Prirezanju pomicite alat s vodeéim valjkom koji
nalijeZze na bo¢nu stranu izratka.
» SI1.20: 1. Izradak 2. Nastavak $kara 3. Vodedi valjak

ODRZAVANJE

AOPREZ: Uvijek iskljuéite i odspojite alat iz
utinice prije obavljanja pregleda ili odrzavanja.

NAPOMENA: Nikada nemoijte koristiti benzin,
mjesavinu benzina, razrjedivac, alkohol ili sliéno.
Kao rezultat toga moze se izgubiti boja, pojaviti
deformacija ili pukotine.

Zamjena ugljenih cetkica

» Sl.21: 1. Grani¢na oznaka

Redovno provjeravajte ugljene Cetkice.

Zamijenite ih kada istroSenost stigne do grani¢ne oznake.
Vodite racuna da su ugljene Cetkice Ciste i da mogu
skliznuti u drzace. Obje ugljene Cetkice treba zamijeniti
istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene Cetkice.

1. Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih Cetkica.
2. lzvadite istroSene ugljene Cetkice, umetnite nove i

pricvrstite poklopce drzaca Cetkice.
» SI.22: 1. Poklopac drzaca cetkice

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST proi-
zvoda, odrzavanje ili namjestanja trebali biste prepustiti
ovlastenim servisnim ili tvorni€kim centrima tvrtke
Makita; uvijek rabite originalne rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

AOPREZ: Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci pre-
porucuju se samo za upotrebu s alatom Makita

Nastavci Skara

Ravni nastavak

» S1.23
Jedinica: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Nastavak za zlijeb u obliku slova U
» Sl.24
Jedinica: mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
Nastavak za zlijeb u obliku slova V
» Sl.25
Jedinica: mm
D A L1 L2 [:]
1/4" 20 50 15 90°

Nastavak za podrezivanje u ravnini tocke busenja
» S1.26

Jedinica: mm
D A L1 L2 L3
6 6 60 18 28

1/4"

Nastavak za podrezivanje dvostruko poravnat u
ravnini tocke busenja

» S1.27
Jedinica: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
1/4"

Nastavak za zaokruzivanje kutova

navedenim u ovom priruéniku. Upotreba bilo kojeg » SI.28

drugog dodatnog pribora ili prikljuéaka moze prouzro-

Citi ozljede. Upotrebljavajte dodatni pribor ili prikljuak Jedinica: mm

samo za njegovu navedenu svrhu.
Ako vam je potrebna pomo¢ za vise detalja u pogledu D al A2 L1 L2 L3 R
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita 6 25 9 48 13 5 8
servisnom centru. 1/4"

NAPOMENA: Neke stavke iz popisa se mogu isporu- 6 20 8 45 10 4 4

¢iti zajedno sa strojem kao standardni dodatni pribori. 1/4"

Oni mogu biti razliciti ovisno o zemlji.
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Nastavak za koso rezanje

Nastavak s kugliénim lezajem za izvlaenje usjeka

» SI.29 » S1.35
Jedinica: mm Jedinica: mm
D A L1 L2 L3 ) D A1 A2 | A3 | A4 L1 L2 L3 R
6 23 46 1 6 30° 6 20 18 12 8 40 10 5,5 3
6 20 50 13 5 45° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 49 14 2 60° Nastavak s kugli¢nim lezajem za rimski vijenac

Nastavak za izvla€enje usjeka

» S1.36

» SI1.30
Jedinica: mm
Jedinica: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A L1 L2 R 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 20 43 8 4 6 26 8 42 12 45 3 6
6 25 48 13 8

Nastavak s kugliénim lezajem za podrezivanje u
ravnini

» S1.31
Jedinica: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"

Nastavak s kugliénim lezajem za zaokruzivanje
kutova

» SI.32
Jedinica: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6

Nastavak s kugliénim lezajem za koso rezanje
» S1.33

Jedinica: mm

D A1 A2 L1 L2 (]

6 26 8 42 12 45°
1/4"

6 20 8 41 1 60°

Nastavak s kugliénim lezajem za izvla¢enje
» SI.34

Jedinica: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

CNEUNOUKALINA

Mopgen: M3700
KanauuTeT Ha cTerayot Ha rpnoto 6,35 mMm (1/4") unun 6,0 mm
BpauHa Ge3 onToBapyBake 35.000 MuH.”
BkynHa gomkvHa 199 Mm

HeTo TexuHa 1,4 xr

Knaca Ha 6e36enHocT =

. Mopapaw HalwaTa KOHTMHYMpaHa nporpama 3a UCTpaxyBakse U Pa3Boj, CrieLmdbukaLmnmTe Tyka Noanexar Ha

npomeHa 6e3 HajaBa.

. Creundmkauumte Moxe Ja ce pasnukyBaaT of Ap)Xasa [0 ApKasa.

HameHeTta ynotpe6a

EneKkTpUYHMOT anaTt e HaMeHET 3a 06nukyBaHe pabosu
1 3a npodunvpare Ha ApBO, NNacTVka 1 CIIMYHN
maTepujanu.

HanojyBamwe

AnatoT Tpeba Aa ce NnoBp3yBa camo CO HarmnojyBawe co
MCT HaroH Kako LITO € Ha3Ha4YeHo Ha nrioykaTta u Moxe
na paboTun camo Ha efHodasHa Hau3MeHnYHa cTpyja.
AnaTtoT e ABOjHO M30MMpaH 1 MoXe [a ce KOpUCTH 1 Co
NPVKMYy4OLM LUTO HE Ce 3a3eMjeHN.

By4yaBa

TunuyHa A-BpeHOCT 3a HUBO Ha byyaBaTa oapeneHa
BO cornacHocT co EN60745:

HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTUCOK (Lya) : 83 dB (A)

HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa) : 94 dB (A)
OrtctanyBamne (K): 3 dB (A)

AI'IPE,H.VI'IPE,H.VBAI'bE: Hocerte 3awTuTa 3a
ywmwmre.

Bubpauumn

BkynHa BpeaHocT Ha BMGpaLumTe (BeKTopcka cyma Ha
TPV Ockun) oapeAeHa Bo cornacHocT co EN60745:
PaboteH pexuM: poTupatbe 6e3 ontoBapyBame
LLinpetse BUBpaLMK (ay) : 2,5 M/c® Unu nomanky
Otcranysawse (K): 1,5 m/c’

HAMOMEHA: HomuHanHata jauvMHa Ha Bubpauuute
€ n3MepeHa BO COIMacHOCT CO CTaHAapAHUTe
METOAV 3a UCMUTYBake U MOXeE [a Ce KOpUCTU 3a
criopeayBate anatu.

HAMOMEHA: HomuHanHata jauvMHa Ha Bubpauuute
MOXe [ia Ce KOPWCTU 1 KaKo NpenMmMnHapHa npoueHa
3a N3NOXKEHOCT.

TexurHa BO cornacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2003

APENYNPENYBAHE: Jaunnata va
BVI6paLI,VII/ITe npu CbaKTI/I“IKOTO KOpuUcTewe Ha anatoTt
MOXe [la Ce pa3ninKyBa o HOMUHanHaTa BPpeHOCT,
3aBUCHO O HA4YMHOT Ha KOjLLITO Ce KOpUCTh anartoT.

AHPE,QYHPE,QYBAI'bE: MorpwxeTe ce Aa

m yTBpanTe 6e36e4HOCHUTE MEepKM 3a 3alTuTa

Ha NnLeTo Koe pakyBa CO anaToT Bp3 OCHOBA Ha
npoLieHa Ha U3noxeHocTa Npu akTUYKUTe YCIIoBK
Ha ynoTtpeba (3emajkv rv npeasua cute 4enosu

Ha paboTHUOT LMKIYC, Kako nepuoauTe kora
€neKTPUYHWOT anat e UCKINyYeH 1 kora paboTn BO
npaseH ofj, He CaMo Kora € akTUBEH).

[eknapauuja 3a coob6pasHocT 3a EY
Cawmo 3a 3emjume 6o Eepona

Makita nsjaByBa aeka cnegHaTta MawumHa(u):
OsHaka Ha MalwuHaTa: Ppesa

Mogen 6p./Tun: M3700

YcornaceHu ce co cnegHuBe eBponcku JupekTueu:
2006/42/EC

Tue ce Npon3BeAEHN BO COMMAcHOCT CO CreAHUBE
cTaHAapav Unu cTaHgapausnpaHn JOKYMEHTU:
EN60745

TexHU4koTo Aocue Bo cornacHocT co 2006/42/EC e
[0CTanHo oA:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
17.8.2015

Yprih: Py

Yasushi Fukaya
OupekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

OnwTK ynatcTBa 3a 6e36egHoOCT 3a

€JIeKTPU4HUTEe anatun

AﬂPE,qynPE,QYBAI'bE: MpouuTajte rn cute
6e36eQHOCHM NpeaynpeayBakba U cCUTe ynaTcTBa.
AKO He ce nounTyBaaT npeaynpeayBamarta v
ynartcTeara, Moxe fa [ojae A0 CTPYeH yaap, noxap
VI TELLKW NOBPeay.
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YyBajTe rv cute npeaynpeayBaka
M ynaTtcTBa 3a fja MOXe NOBTOPHO

Aa rm npoyunTtarte.

Moa TepMUHOT ,enekTpuyeH anat” Bo npeaynpeayBarara
Ce MUCIV Ha BALUMOT ENEKTPUYEH anar Koj paboTtn Ha
cTpyja (co kaben) nnu Ha 6atepun (6e3xn4HO).

Be36egHOCHU NpeaynpeayBakba 3a

c¢pesara

1. [pxeTe ro eneKTPUYHUOT anar 3a U3onMpaHuTe
NOBPLUMHK 3a ApXeHe Guaejkn Bo cnpoTuBHO,
cekayoT MoXe Ja Aojae BO ONMP CO CONCTBEHUOT
Kkaben. Ao ce npeceye xuua Nof HarfoH, Moxe Aa
npeHece CTpyja Ha U3MNOXEHUTE MeTarnHu AenoBu Ha
€neKTPUYHWOT anat v Aa Npeamn3BrKa CTpyeH yaap Kaj
TULETO KOoe paKkyBa CO anaTor.

2. KopwucteTe cTern unu apyr npakTU4eH Ha4uH 3a
Aa ro 3auBpCcTUTE U NOTNpeTe MaTepujanoT Ha
ctabunHa nnatdopma. AKo ro ApxuTe Matepujanot
€O paka Wnu ro HaearnysaTe Ha Tenoto, ke buae
HecTabuneH n Moxe da fosefe o ryberse KOHTpona.

3. Hocerte 3awTtuTa 3a ywm kora pa6oture
nopornro Bpeme.

4.  PakyBajTe MHOry BHMMaTeNHO CO rnaBuTe Ha (ppesara.

5. Mpepn pabotata, BHUMaTenHo npoBepeTe Aanv
Ha rnmaBaTta Ha cppe3aTa UMa NyKHaTUHU UNK
owTeTyBaka. AKO Ha rnmaBaTa MMa nyKHaTUHKN
WNU oliTeTyBaka, 3aMeHeTe ja BeAHall.

6. UsberHyBajTe ceuetse wajku. MposepeTe n
n3BajeTe r'v cuTe WajKu o4 maTepujanoT npea
na pa6orture.

7. LiBpcTo ApxeTe ro anaToT.

He ponupajte ru BpTNMBUTE AEnoBM.

9. BxumaBajTe rnaBara Ha dpesarta Aa He ro gonupa
MaTepujanoT npea Aa ce BKMy4u NpekMHyBayoT.

10. TMpepn Aa ro kopucTUTE anaToT Bp3 paGoTHUOT
Martepujarn, ocTaBeTe ro Aa nopaboTu manky
Hanpa3sHo. lmepajte pann BU6pupa unn
ce KnaTi, LUTO MoXe Aa 3Ha4u Jeka uma
HenpaBuUITHO MOHTUpaHa rnasa.

11. BHumaBajTe Ha NnpaBeLIOT Ha poTupake Ha
rnaeara ofi ¢opesarta u npaBeLoOT Of KOj ro
npuma martepwujanor.

12. He octaBajTe ro anatoT Bkny4eH. Pa6oteTe co
anaToT caMo Kora ro ApXxuTe B paLe.

13. Cekoralu ucknyvyBajTe ro anatoT U no4ekajre
rnaBaTa Ha dpesaTta LieflocHO Aa conpe npea
a ro TprHeTe anaroT o4 MaTepujanor.

14. He ponupajTe ja rnaBaTa Ha cppe3aTa BegHaL
no pa6oraTa, MoXe fia € MHOTrY XellKa 1 Aa B1
ja nsropwm koxara.

15. He 3amaukyBajTe ja ocHOBaTa Ha eNeKTPMYHUOT
anat co paspeayBay, 6eH3uH, HadTa Unu
cnuyHo. Moxe Aa npeaAusBuKaaT HanykHyBake
Ha OCHOBaTa Ha erfleKTPMYHMOT anar.

16. KopwucTteTe rmaBu 3a cppe3a co cooaBeTeH
NpeyYyHuUK Ha ockaTa 3a Gp3nHaTa Ha anaTor.

17. Hekou maTepujanu copgpxaT XeMUKanum LWTo
MoxarT Aa 6upart TokcuyHu. U3berHyBajte
BAMLIYBake Ha NpalunHaTa v u3berHyBajte
KOHTaKT Ha npalunHaTa co Koxarta. Cnegete rm
ynaTtcTBaTa ofi NPOM3BOAUTENIOT Ha MaTepujanor.

S

18. Cekoralu KopucTeTe rm COOABETHUTE Macka
3a npas/pecnupaTtop 3a MaTepujanorT WTo ro
KOPUCTUTE U 3a oapeaeHaTa NnpumMmeHa.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

AﬂPE,qynPE,QYBAH:E: HE O3BOJTYBAJTE
yAao6HOCTa Ny No3HaBakeTo Ha NPOU3BOAOT
(cTekHaTH co noponra ynotpe6a) Aa Be HaBeaaT
Aa He ce NpuapXyBaTe cTporo Ao 6e3beaHOCHUTe
npaBuna 3a oBoj npoussoa. 3JIOYNOTPEBATA
WNU HEMOYUTYBaHETO Ha 6e36eAHOCHUTE
npaBurna HaBeAeHU BO OBa ynaTcTBO MOXe Aa
npeav3BUKaaT Tellka TerlecHa nospeaa.

ornuc HA ®YHKUMUAUTE

ABHUMAHUE: Mpen cekoe foTepyBawse Unm
npoBepka Ha anaroT, NpoBepeTe Aanu e UCKNyYeH
1 OTKaueH of cTpyja.

Haro,quaH:e Ha nagageHocTta Ha

rnaBarta Ha ¢ppe3sarta

3a pa ja HaroguTe UsgageHocTa Ha rnaeata Ha dpesara,

onabaBeTe ja cTe3HaTa 3aBpTka v NOMECTETe ja OcHoBaTa

Ha anaToT Harope unu Hagony no xenba. OTkako ke

3aBpLUNTE CO HaroayBame, LUBPCTO CTErHeTe ja cTe3Harta

3aBpTKa 3a [a ja NpuUBpCTMTE OCHOBAaTa Ha anaTtoT.

» Cn.1: 1. OcHoga 2. Ckana 3. N3pnageHocT Ha
rnasaTa 4. CTe3Ha 3aBpTka

ABHUMAHUE: Mpen Aa ro BknyuuTte anaTtor
BO LITEKep, CeKorall nposepeTe Aanu anaTor e
VCKNyYeH.

3a fa ro cTapTyBaTe anaToT, ToMecTeTe ja paykaTa

Ha npeknHyBayoT Bo nonox6ata |. 3a aa ro conpete
anaroT, NomecTeTe ja paykaTa Ha NPeKNHyBa4oT BO

nonoxb6ara O.

» Cn.2: 1. Pauka Ha npekuHysay

COCTABYBAKE

ABHUMAHME: MNpep aa pa6oTuTte HewWTO Ha
anaroT, NpoBepeTe Aanu e UCKMy4eH U OTKa4YeH
oA cTpyja.

MOHTVIpaI-be WUnu Bagemwe rnaBa Ha

¢pesa

ABHUMAHMUE: He cTerHyBajTe ja HaBpTkata
Ha rpnoto 6e3 fJa BMeTHeTe rnaea 3a pesa, BO
CMPOTUBHO, KOHYCOT Ha rproTo Ke ce CKPLLUU.

ABHUMAHUE: KopucTeTe rv camo kny4esute
“cropayaHm co anaror.
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BmeTHeTe ja rmaBata 3a ppe3saTta 4okpaj BO KOHYCOT
Ha rprioTo 1 CTEerHeTe ja HaBpTKaTa Ha rproTo co
nBara knyya. 3a fa ja usBagute rnaeata, cnegete ja
nocrankara 3a MOHTUpare no obpaTteH pegocnes.

» Cn.3: 1. Onab6aByBate 2. CTerHyeawe 3. [ipxere

PABOTEHE

A BHUMAHME: Anator cexoraw [LPXKeTe ro LBPCTO CO
eaHarTa paka Ha KykuwwTeTo. He Aonupajte ro MeTanHuoT aen.

ABHUMAHUE: Buaejkv npekyMepHOTO cevetrse
MOXe [ja Npeamn3BurKa NpeonToBapyBake Ha MOTOpoT
UMW TELKOTWM BO KOHTPOIIMPaHETO Ha anatoT, kora
cevete xnebosw, AnaboynHaTta Ha 3acekoT He Tpeba Aa
6uae noronema of 3 MM Ha noMuHyBakse. Kora cakate
[na ceyeTe xrne6osu nognaboku og 3 MM, HanpaseTte
HEKOIKY NOMUHYBaHa CO NPOrpecuBHO noaebenu rnasu.

1. TocraBseTe ja ocHOBaTa Ha anaToT Bp3
MaTtepujanoT LWTo Ke ro ceveTe, Taka LUTO rnasara Ha
pesarta Hema Aa ro gonvpa.

2. Bknydere ro anatoTt u novekajte goaeka rnasarta
Ha ppesaTta He JOCTUrHe LenocHa 6pavHa.

3. [OBwxeTe ro anatoT Hanpep Npeky nospLuMHaTa Ha
MaTtepujanoT, ApXKejku ja OCHOBaTa Ha anaToT pamMHo 1
HanpeayBajKku noneka AoAeKa He 3aBpLUM CEYEH-ETO.

» Cn.4

Kora ce cevat paboBu, noBpLuMHaTa Ha MaTepujanoT
Tpeba aa 6uae Ha neeata cTpaHa of rmasaTa Ha
dpesaTa, BO NpaBeL} Ha NpUHeCyBakbe Ha MaTepwjanor.
» Cn.5: 1. Pa6oteH maTepujan 2. [MpaBeL Ha BpTeHe
Ha rnaearta 3. Npukas Ha anaTtoT of rope
4. NpaBeL Ha NpuHecyBake Ha MaTepujanoT

Kora ro kopucTuTe ApxadoT Ha NpaBeL, Unu HacovyBa4oT

Ha dhpesaTa, 3a40MKUTENHO Heka buaaT Ha gecHaTa

CTpaHa BO NpaBeLioT Ha NpUHecyBakbe Ha MaTepujarnor.

Taka ke GuaaT U3pamMHeTH Co CTpaHaTa Ha MaTepujanor.

» Cn.6: 1. [lpaBeL Ha NpuHecyBawe Ha matepujanot
2. NpaBey Ha BpTeke Ha rnaeaTta 3. PaboteH
matepvjan 4. [lpxay Ha npaseL|,

HAMOMEHA: Ako ro aBxuTe anatot npemHory 6p3o
HaHanpen, 3acekoT ke 6uae co crab KBanuTET UMK MoXe Aa

Ce OLUTeTaT [naBaTa Ui MoTopoT Ha chpesara. Ako nononeka
ro ABVDKWTE anaTtoT HaHanpes, MOXeE [ia Ce U3ropy 1 YHULLTH
3acekor. MpaBunHata Op3nHa Ha NpUHeCyBatbe Ha Matepujanot
ke 3aBMCY o} ronemuHaTa Ha rnaearta, BULOT Ha MaTtepujanot

1 anaboumnHaTa Ha 3acekor. lpe Aa noyHeTe Aa ceyete Ha
camuoT MaTepujan, ce npenopadyysa Aa HanpasuTe Mana
npoba Ha oTnagHo napye ApBo. Taka ke e BUAM TOYHO KaKo ke
u3rneaa 3acekoT U ke MoXeTe Aia i IPOBEPUTE AUMEH3NUTE.

HacouyBay Ha wabnoH

HacouyBayot Ha WwabrnoH nma myd H13 Koj MUHYyBa
rnmaeata Ha dpesara, 03BONYBajKM KOPUCTEHE Ha
dpesaTa co Wwemu Ha WabnoHu.

» Cn.7

1. Ona6aBerTe ja cTe3HaTa 3aBpTka, a NoToa
OTCTpaHeTe ' APXKayoT Ha Haco4yBaYoT U
OTCTpaHyBayoT Ha AenKaHuLy.

» Cn.8: 1. Cre3Ha 3aBpTka 2. [lp)xay Ha HacodyBay
3. OTcTpaHyBay Ha AenkaHuum

2. OnabaBeTe 1 3aBpPTKUTE U U3BaJETE O
LUTUTHUKOT Ha OCHoBaTa.
» Cn.9: 1. lUtuTHKK Ha ocHoBaTa 2. 3aBpTkU

3.  CraBerte ro Haco4yBayoT Ha WabnoH Ha ocHoBaTa U
3aMeHeTe ro WTUTHUKOT Ha ocHoBarta. [oToa npuuBpcTeTe
TO WTUTHUKOT Ha OCHOBATa CTErHyBajKku M 3aBpTKUTE.

4.  TpuuspcTeTe ro wabnoHoT Ha matepujanot. CtaseTe ro
anartoT Ha LWaGnoHOT 1 ABUXETE ro anatoT, Taka LTO HAaCo4yBauoT
Ha WabmnoH Ke ce nu1ara Aok cTpaHaTa Ha WabnoHoT.
» Cn.10: 1.[naBa Ha dpe3a 2. OcHosa 3. LLlabnoH
4. PaboteH matepujan 5. HacouyBay Ha
wabnoH

HAMOMEHA: PabotHroT maTepujan Ke ce uceye co
pasnnyHa roneMrnHa o oHaa Ha LabnoHot. 3emete ro
npeaBuA pactojaHueTo (X) nomery raeata Ha dpesarta 1
Ha[BOPELLHOCTa Ha HACco4yBaYoT Ha WabnoH. PacTojaHneTo
(X) Mmoxe fa ce npecmeTyBa crnopes crieiHaBa paBeHka:

PacTojaHue (X) = (HapBopeLueH o6em Ha HacovyyBa4yoT
Ha WwabnoH — 06em Ha rnaBaTa Ha ¢pe3ara)/ 2

OnyuoHasieH npubop

[p>xayoT Ha npaBeL, edhnkacHo ce KOPUCTU 3a Npasu
3aceuy Kora ce npaBaT 3akocyBatsa Uiu neGosu.
» Cn.11

1. TpwukaveTe ja nnovaTa 3a Haco4yBaHe Ha Ap>KayoT
Ha npaBeL| CO 3aBpTkaTa v HaBpTKa-nenepyTka.
» Cn.12: 1. 3aBpTka 2. [Mnoya 3a HacovyBake

3. Opxay Ha npaBel 4. HaBpTka-nenepyTka

2.  TprHeTe rv Ap>XayoT Ha HAaco4yBaYoT U

OTCTPaHyBayoT Ha AenkaHuum, na npuuBpcTeTe ro

ApXa4voT Ha npaBseL, Co HaBpTKaTa-nenepyTka.

» Cn.13: 1. CrtesHa 3aBpTka 2. [Ipxxay Ha npaseL
3. HaBpTka-nenepytka 4. OcHoBa

3. Onab6aBerTe ja HaBpTKkaTa-nenepyTka Ha Apxadot
Ha npaBeL, 1 HaroAeTe ro pacTojaHWeTo nomMery rmaeata
Ha cppesaTta v gpxadvoT Ha npaseLll. Ha cakaHoTo
pacTojaHue, O06pO CTerHeTe ja HaBpTKaTa-nenepyTka.

4. Kora ceveTe, IBUXETE IO anartoT CO ApKadoT Ha
npaseL, M3paMHeT CO CTpaHaTa Ha MaTepujasor.

Ako pacTojaHueTo (A) Mefy cTpaHaTa Ha MaTepujanot 1
nonox6ara Ha ceyet-e e NPEeMHOry ronemo 3a ApXauoT Ha
npaBeL| N ako CTpaHaTa Ha MaTepujanoT He e npasa, He
MOXe Aa Ce KOpUCTM ApXayoT Ha npaeeL,. Bo Toj cnyyaj,
LBPCTO CTerHeTe npasa nrnoya Ha MatepujanoT 1 kopucteTe
ja kako Apxady Ha npaBeL, Ha ocHoBaTa Ha peaara.
lMpuHecyBajTe maTepujan BO anaToT BO NpaseL, Ha cTpenkara.
» Cn.14

PabotHa onepauuja co Kpy>KHO

ABNXeke

PabotHa onepaLipja co KpyHO ABIKEHE MOXe fia Ce U3Bese
aKo r1 CKNoNuTe ApXaYoT Ha NpaBeL| ! Nnoyata 3a HacouyBakbe.
MWHIMaNH1OT 1 MaKCUMAmHNOT PaaNyC Ha KpyroBuTe LTO
Tpeba Aa ce uceyat (pacTojaHMeTo NoMery LIEHTapoT Ha KpyroT u
LIeHTapOT Ha rnasarta Ha dpesata) ce CnegHuse:
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. MuHumanen: 70 mm
. MakcumaneH: 221 mm

3a cevetrbe Kpyrosu co paguyc og 70 Mm 1 121 mm

» Cn.15: 1. HaBpTtka-nenepytka 2. [Jpxxay Ha npaseL
3. Mnoya 3a HacovyBame 4. CpeguiueH
oTBop 5. 3aBpTKa

3a ceuerbe Kpyroeu co paguyc og 121 mm u 221 mm

» Cn.16: 1. HaspTka-nenepyTka 2. [Jpxady Ha npaseL|
3. Mnoua 3a HacovyBawe 4. CpeguiueH
oTBop 5. 3aBpTKa

HAMNOMEHA: Kpyrosu co paguyc o 172 mm n 186
MM HE MOXe [ja Ce cevaT CO KOPUCTEHE Ha OBOj
apxau.

1. TMopamMHeTe ro CpeanLLHNOT OTBOP Ha ApXayoT Ha
npaBeL, CO LieHTapoT Ha KpyroT WwTo Tpeba fa ce uceye.

2. BwmertHeTe wWwajka co gujametap 4o 6 MM BO

CpeauLLHMOT OTBOP 3a Aa ro NpULBPCTUTE APXKaYoT Ha

npasew,.

3. Bprete ro anatoT okony Lwajkata BO Hacoka

HapecHo.

» Cn.17: 1. lajka 2. Cpeamwwer oteop 3. [pxady Ha
npaseL,

HacouyBa4 Ha ¢hpesa

HacouyBayoT Ha ¢hpesaTa nomara 3a necHo
noTceKyBatbe, CEYeHEe Ha KpMBU NIMHUM BO (DypHUPU 3a
me6en 1 cn. BanjakoT Ha HacovyBayoT BPTU MO KpuBaTa
1 06e3benyBa NpeLn3eH 3acek.

» Cn.18

1. [MpukayeTe ro OTCTpaHyBa4voT Ha AeflkaHWULM BO
%neboT Ha ocHoBaTa.

2.  MoHTupajTe ro Haco4yBa4oT Ha dpe3aTa Ha
OCHOBaTa Ha anaToT CO MOMOLL Ha cTe3HaTa 3aBpTka (A).

3. OnabaBeTe ja cTe3HaTa 3aBpTka (B) v HaropgeTe
ro pacTojaHneTo nomery rnaeaTa v Haco4vyBa4oT Ha
Ha ppesara co BpTere Ha HarogyBaykara 3aBpTka (1
MM Ha eHO 3aBpTyBake). Ha cakaHOTO pacTojaHue,
cTerHeTe ja cte3Hata 3aBpTka (B) 3a ga ro npuuspctute
Haco4yBa4oT Ha dpesaTa Ha MecTo.
» Cn.19: 1. Harogysauyka 3aBpTka 2. [ipxay Ha
HacodyBay 3. HacodyBay Ha cpesa
4. OTcTpaHyBay Ha AenkaHuum

4. Kora ceveTe, ABWXETE ro anaTtoT CO BanjakoT Ha

Haco4yBa4oT M3paMHeT CO CTpaHaTa Ha MaTepujanor.

» Cn.20: 1. PaboteH maTepwujan 2. [maBa Ha dpe3a
3. Banjak Ha HacodyBa4oT

OOPXYBAHE

MABHUMAHME: Mpepn cekoja npoBepka unu
oapXyBatbe, NpoBepeTe Aanu anartoT € UCKIyYeH
W OTKa4eH of cTpyja.

3ABEJIELLIKA: 3a uncTere, He KOopuUcTeTe
Had)Ta, 6eH3uH, pa3peayBay, ankoxon unu
cnuyHo. Tue cpeacTBa ja Bapat 60jaTa n moxe aa
npeausBuKaaT AedopmaLmn Unu NyKHaTUHW.

3amMeHa Ha KapOOHCKUTE YeTKUYKU

» Cn.21: 1.[lpaHnyHa o3Haka

PepnoBHO npoBepyBajTe rm kKapOOHCKUTE YETKUYKU.
3ameHeTe 1 kora Ke ce UcTpoLuaT A0 rpaHnYHaTa o3Haka.
Opp>xyBajTe r kapbOHCKUTE YETKMNYKM YNCTV 3a Aa
BrieryBaart BO Ap)aunTe HenpeyeHo. [iBeTe kapboHCkn
YeTknyku Tpeba fa ce 3ameHaT nctospemeHo. Koprctete
CaMO MOEHTNYHN KapBOHCKM YeTKUYKN.

1. M3BageTe rv kanaunkara Ha apxadvrte Ha
YEeTKMUYKUTE CO oaBpPTKaA.

2. WsBapete ru uctpolueHnTe kapboHCKM YeTKUYKY,
BMETHETE ' HOBUTE U CTErHeTe I KanauntaTa Ha
ApXaunTe Ha YeTKUYKUTE.

» Cn.22: 1. [dpxay Ha yeTkuuka

3a pga ce ogpxu BEBBE[JHOCTA n CUT'YPHOCTA
Ha Npous3BOAOT, NONpPaBKUTE, OApXyBatbaTa unm
foTepyBatbaTa Tpeba Aa ce BpLuaT BO OBlaCTEHM
cepBUCHM Unn habpuykn LeHTpu Ha Makita, cekorawu
co pesepBHu aenosu oa Makita.

OMNMUUOHAIEH NPUBOP

ABHUMAHUE: OBoj Nnpu6Gop unu gogaroumn

ce npenopayyBaaT 3a KOPMCTEH€ CO anaToT oA
Makita neduHupan Bo ynatcroro. Co KopucTere
Opyr Npubop unu gogatoum MoXe Aa ce U3NoXuTe Ha
pu3uk o TenecHu nospeau. Kopucrete ru npubopot
W gogaTtounTe camo 3a HMBHaTa Ha3Ha4YeHa HameHa.

Axko Bu Tpeba nomMoLl 3a noBeke AeTanu 3a npubopor,
npawuajte BO NTOKanHWoT cepBMCeH LeHTap Ha Makita.

HAMOMEHA: Hekou cTaBku Ha nucTaTta MoXe aa ce
BKITyYEHM CO anaToT Kako cTaHaapaeH npubop. Tue
MOXe [a Cce pa3nvKyBaaT of ApXaBa [0 ApXaBa.

MmaBwu Ha chpe3a

Mpaea rnasa

» Cn.23
EavHuua:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"

FnaBa 3a xnebyBamwe U

» Cn.24
EavHuua:mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3

1/4"
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aga 3a xne6yBate V

» Cn.25
EavHuua:mm
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90°
aB.a 3a NoTKacTpyBaHk€e CO NopaMHyBaHk€e
» Cn.26
EauHuua:mm
D A L1 L2 L3
6 6 60 18 28

1/4"

MaBa 3a noTkacTpyBake CO ABOjHO NOPaMHyBake

» Cn.27
EavHuua:mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
114"
maga 3a 3ao6nyBate arnu
» Cn.28
EauHuua:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"

maBa 3a npaBekse 3aKOCyBatba

» Cn.29
EauHuua:mm
D A L1 L2 L3 (-]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
a.a 3a KPYXHO cevyeH-e CBOAOBU
» Cn.30
EavHuua:mm
D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

maBa 3a noTkacTpyBake Co MopaMHyBatbe Co
TONYEeCTOo nexuwTe

» Cn.31
EauHuua:mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

aga 3a 3a06nyBarbe Ha arnu co Tton4yecTto
nexuuwTe

» Cn.32
Eavnnua:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

naBa 3a 3akocyBaH:€ CO TONYeCTo NexuwiTe
» Cn.33

EpuHuua:mm

D A1 A2 L1 L2 6

6 26 8 42 12 45°
1/4"

6 20 8 41 1 60°

naBa 3a Kpy)XHO ceYeHse CO TOMYEeCTO NexuwTe
» Cn.34

EavHuua:mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

naBea 3a CBOZJ0BU CO KPYXHO Ce4eHse CO TOMYecTo
nexuuTe
» Cn.35

EavHuua:vm

D A1 A2 A3 | Ad L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 40 10 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

maBa 3a noBeKecnojHM CBOAOBU CO TONYECTO
nexuiTte
» Cn.36

EpuHuua:mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOOALIN

Mopgen: M3700
KanauuteT cTe3He yaype 6,35 mMm (1/4") unun 6,0 mm
BpanHa 6es onTepehersa 35.000 MuH™"
YKynHa ayxuHa 199 Mm

HeTo TexuHa 1,4 xr
BawTunTHa knaca =

6e3 npeTxofHe Hajase.

360r Haller HempecTaHOT UCTPaXnBakba U pa3Boja 3aapKaBamo NpaBo U3MeHa HaBeAeHUX cneundukaumja

. Cneuundwmkaumje Mory fa ce pasnukyjy y pasnmymTuM semrbama.

. TexuHa npema npoueaypu EMNTA 01/2003

Anart je Hameh€eH 3a NopaBHaHO ceverbe 1
npodunucarse ApBeHUX, NNACTUYHUX U CIINYHNX
maTepujana.

MpexHo Hanajawe

Anar cMe a ce NPUKIbyYn camo Ha MOHOa3HM M3BOP
MPEXHOT HaM3MEHWYHOT Hanajaka Koju ogroapa
nogauuma ca HaTnucHe nnoyunle. AnaTtv cy ABOCTPYKO
3aLUTMTHO M30510BaHW, Na MOry Aa ce NpuKIbyye 1 Ha
MpeXHe yTU4HuLEe 6e3 y3emrbetrba.

Byka

TunuyaH A-noHaepucanun H1Bo Byke oapeheH je npema
ctaHgapay EN60745:

Hwuso 3ByuHor nputncka (Lya): 83 dB (A)

HuBo 3By4YHe cHare (Lwa): 94 dB (A)

HecurypHocT (K): 3 dB (A)

A\Y030PEHE: Hocute sawtntHe
cnywanuue.

BubGpauuje

YkynHa BpeaHocT Bubpauwja (BeKTopcku 36up no Tpu
oce) ofpeheHa je npema ctaHaapay EN60745:
Pexum paga: potupatse 6e3 ontepeherba

BpeaHocT emucuje BuBpaumja (ay): 2,5 M/c’ unu maka
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

HAMNOMEHA: leknapvicaHa BpegHOCT emucuje
Bubpauuja je namepeHa npema ctaHgapan3oBaHOM
MEPHOM MOCTYMKY U MOXe Ce KOPUCTUTY 3a
ynopehvBatse anara.

HAMOMEHA: [leknapvicaHa Bpe4HOCT emncuje
BMbpauuja ce Takofhe Moxe KOPUCTUTH 3a
npenMMUHapHy NPOLIeHY U3MOXEHOCTU.

AYNo30PEHE: BpeaHocT emucuje Bubpaumja
TOKOM CTBApHE MPUMEHE ENEKTPUYHOT anara Moxe

Ce pasnvKoBaTy Of AeKnapucaHe BpeAHoCTH emucuje
BMBpaLMja, LUTO 3aBMCH OF HAYMHA Ha KOjW Ce KOPUCTY anar.

AYNO30PEIE: YBepuTe ce Aa CTe AEHTUdMKOBaNM
Be3benHocHe Mepe 3a 3alTUTY pykoBaoLia Koje Cy 3acHoBaHe
Ha NPOLIEHN N3NOXEHOCTI Y CTBAPHUM yCroBiUMa ynoTpebe
(yaumajyhu y 0Banp cBe fenose pafHor Lyknyca, kao Lo je
BpeMe paga ypehaja, anv 1 Bpeme kaja je anar UCKIby4eH
Kaja pagu y npasHom xoay).

E3 meknapauuja o ycarnawieHocTu
Camo 3a egporicke 3eM/be

Makita nsjaBreyje aa cy cnegehe malunHe:

OsHaka malunHe: Tpumep

Bpoj mopena / Tun: M3700

YcknaheHe ca cneaehum eeponckum aupekTusama: 2006/42/E3
lMpown3seneHe y cknagy ca cneaehvm ctaHgapaom unm
cTaHaapausoBaHum fokymeHTuma: EN60745
TexHuuka gatoTteka y cknagy ca 2006/42/E3 goctynHa
je Ha agpecu:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, benruja
17.8.2015

Y- il

Yasushi Fukaya
OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benruja

OnwTta 6e36egHOCHa yno3opeha 3a

eJieKTpu4yHe anarte

AYNo30PEHE: MNpouuTajte cBa 6e36eaHOCHa
ynosopetba 1 cBa ynyTcTea. Henolitosare
yNosopetrba 1 ynyTCTaBa MOXeE M3a3BaTil CTPYjHM
yaap, noxap u/vnu Tellke TenecHe noepese.

CauyBajTe cBa ynosopera u
ynyTcTBa 3a 6yayhe norpebe.

TepMuH ,enekTpuyHM anat”y ynosopervmMa ogHoCH
Ce Ha eNleKTPUYHM anart Koju ce Hanaja u3 enekTpuyHe
mpexe (kabnom) unu 6atepuje (6e3 kabna).
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Bes6eaHocHa ynosopeta 3a

Tpumep

1. EneKTpu4HM anat ApXuTe UCKIbYUYMBO 3a
n3onoBaHe pyKkoxBaTe 360r Tora LITo cekay
MOXe [ja AoAUPHE CONCTBEHM Kabn. Pesare
CTpyjHOr kabna nop HanoHOM MoXe fa CTaBu Mo,
HamnoH U3noxeHe MeTarnHe 4enoBe enekTpUYHor
anarta v a U3noxu pykoBaoLia enekTpuyHoM yaapy.

2. YnotpeGuTe cTery unu Ha HeKu ApYrv Ha4vH
npUYBPCTUTE NPeaMET Koju obpahyjeTe Ha cTaBGunHy
noBpLuMHY. Ako npeameT ByaeTe apxanu pykama unm
npuapxaBani y3 Teno, Moxere 13rybutu KoHTpony.

3.  Ako pyxe BpeMe paguTte ca anaTtom, o6aBe3Ho
HOCUTe 3alUTUTHE crylianuue.

4.  Beoma naxrbuBO PYyKyjTe HacTaBLMMA 3a onceLame.

5. Tpe papa npoBepuTe Aa Ny je HacTaBak 3a
onceuawe Hanykao unm je owreheH. Oamax
3ameHuTe Hanpcnu unu owTteheHn HacTaBak.

6.  WUsGeraBajte ceyere ekcepa. Mpernepajre ganuy
npeamety o6paae MMa eKcepa U YKNOHUTe UX npe paaa.

7. UspcTo ApXuTe anart.

[OpxuTe pyke Aarbe o porupajyhux nenosa.

9. MpoBepuTe Aa Ny HacTaBak 3a oncevlawe goaupyje
npeameT obpaae npe ykribyunBama npekuaaya.

10. Tpe npumMeHe anata Ha CTBapHOM NpeaAMeTy o6page,
nycTuTe ra fa paau usBecHo Bpeme. lNornegajre aa nu
HacTaBaK 3a onceLake BUGpUpa unm noapxraBa kako
6ucTe NpoBepuny Aa N1 je NPaBUITHO NOCTaBIbEH.

11. BopauTe payyHa o cMepy poTMpaha HacTaBKa
3a onceuare U cMepy Nykerba.

12. HemojTe pna octaBmbare ykiby4eH anat. Anar
YKIby4YUTe camo Kaja ra ApxuTe pykama.

13. lpe Hero wTo M3BagMTe anar U3 npeameTa
obpape, 06aBe3HO UCKILYUUTE anaT U cayekajte
fa ce HacTaBak 3a ofnceLake NOTNyHO 3aycTaBu.

14. He poampyjTe HacTaBak 3a onceuake ogMax
nocrne paga, jep Moxe aa 6yae seoma Bpyh n
MoXeTe Aa ce oneyeTe.

15. Hemojte HemapHoO Aa pa3ma3yjeTe paspeljuBay, 6eH3uH,
yrbe UK CNMYHe CyncTaHLe Ha nocTorbe anara. Y
CYNPOTHOM, MOTY C€ jaBUTW NYKOTUHE Ha NOCTOIbY.

16. KopucTtute HacTaBKe 3a onceuake ca
Apxayem oarosapajyher npeyHuka Koju cy
npunarohjexu 6p3nHKu anara.

17. Heku maTtepujanu cappxe xemukanuje koje Mory aa
6yny oTpoBHe. ByauTe onpesHu Aa He 61 gowno Ao
yAucatba NpallvHe UK KOHTaKTa ca koxom. Cneaute
6e36egHoCHe nopaTtke AobGaBrbaya MaTepujana.

18. YBek kopucTuTe oagroBapajyhy Macky 3a
npawuHy / pecnupaTop 3a Mmatepujan n
NPUMMeHy Ha Kojuma paauTe.

CAYYBAJTE OBO YMNYTCTBO.

©

A\ Y030PEH-E: HEMOJTE ce6u [a nossonure
Aa 3aHemapuTe cTpora 6e36eaHOCHa NpaBuUna Koja
ce ofHoOCe Ha OBaj NPOM3BOA ycrea YutbeHuLe aa
cTe Npou3BoA A06pPO YNo3HanNM U CTEKNU pyTUHY

Y pyKoBarby buMe (ycnep yector kopuiihera).
HEHAMEHCKA YNOTPEBA unu HenolwToBakwe
6e36eAHOCHUX NpaBUna HaBeAeHNX Y OBOM ynyTCTBY

MOry AOBeCTU A0 TeLKUX TefleCHUX noepeaa.

Ornnuc HAYNHA

OYHKLUMOHUCAHA

AHA)KH:A: Mpe nogelwaBawa unu npoeepe
cyHKUMja anaTa yBek npoBepuTe Aa nu je anat
VCKIbYYeH 1 OABOjeH U3 eNeKTPUYHe Mpexe.

MopewaBawe UCTYPEHOCTU

HacTaBKa 3a oncevame

3a nopaeluaBare NCTYPEHOCTM HacTaBka, onabasnTe

3aBpTatb 3a NpuyBpLIhnBake 1 NnomepuTe NOCTorbe

anara rope unu gorne no xerbu. HakoH nogellasatrba,

YBPCTO 3aTerHMTe 3aBpTak 3a NpuyspwhuBarke Aa

61CTe NPMYBPCTUN NOCTOSbE anarta.

» Cnukal: 1.TlocTtorbe 2. Ckana 3. VicTypeHocT
HacTaBka 4. 3aBpTan 3a npuuspLluhrBake

q)yHKLIMOHMC&I-be npekungaya

AHA)KH:A: Mpe ykrbyunBawa anara y yTu4uHuLy,
CBaKu NyT NpoBepuTe Aa 1K je anaT UCKIbY4eH.

[a 6ucTe nokpeHynu anart, rypHUTe py4uuy npekungada
y nonoxa;j ,I“ (ykrbyyeHo). fla 6ucte 3ayctasunu

anar, rypHuTe pyuuuy npekugaya y nonoxaj ,0"
(MCKIbYYeHO).

» Cnuka2: 1.[lonyra npekvaaya

CKNAMNAHE

AﬂA)KI-bA: MNMpe n3sofewa pagosa Ha anaty
yBeK NpoBepuTe Aa v je UCKIbY4eH U Aa nu je
yTUKay U3BYYeH U3 YyTUYHULE.

MocTaBrbare Unu yknawame

HacTaBKa 3a oncevamwe

AHA)KH:A: HewmojTe fa 3aTexeTe HaBPTKy CTe3He
yaype A0k He ybauuTe HacTaBak 3a onceuate, jep he
TO JOBECTM A0 NIOMIbEHA KOHYCa CTe3He yaype.

AHA)KH:A: KopucTute camo krbyyeBe koje cTe
nobunu y3 anar.

Y6auunTe HacTaBak 3a onceLake y KOHyC CTe3He Yaype
[0 Kpaja v YBPCTO 3aTerHuTe HaBpTKy CTe3He yaype
nomohy Aga krby4a. [la 6ucte yknoHunm HacTaBsak,
nprYMeHuTe oBaj NoCTynak 0b6pHyTUM pefocrneaoMm.

» Cnuka3: 1. Tlonyctute 2. Mpuuspctute 3. Qpxute
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AI‘IA)KH::A: YBEK YUBPCTO ApXKMTE anaT ca jeaHOM
pykoM Ha kyhuwwTy. HemojTe fa foavpyjete MeTanHu aeo.

AI‘IA)KH::A: C 0631pom Ha To ja NpeKOMepPHO
ceyere Moxe fa Aosefe Ao npeontepeherwa MoTopa
1nu Jo noTelukoha y KOHTponucawy anata, aybuHa
pesa He Tpeba na 6yne Beha og 3 MM y jegHoM
nponasy, NpunnKoMm ceyeta xnebosa. Kaga xenute aa
ceveTte xnebose Ay6rbe of 3 MM, HaNpaBUTE HEKOMWUKO
nponasa ca cBe Ay6rbvm nogeluaBarwem Oypruje.

1. MNocTtaBuTe Noctorbe anata Ha npeamet obpane
Koju Tpeba aa ceveTe, a 4a Npy TOM HacTaBak 3a
onceuate He goaupyje npeamet obpage.

2.  YkrbyuuTe anart, a 3aTuM cadekajTe fa HacTaBak
3a onceLare JOCTUTHE NyHY GP3uHy.

3. lMomepajTe anat paBHOMEPHO Hanpes npeko
noBpLUMHe npegmMeTa obpaae, npu YeMy NocTorbe anarta
Mopa Aa byae nopaBHaTO, [OK HE JOBPLUMTE CEYEeH-E.

» Cnuka4

Kapa Bplumte 06pagy uBuLa, pagHa nosplunHa Tpeba fa byne
ca NeBe CTpaHe HaCTaBKa 3a OrnceLare Y CMepy Myhetba.
» Cnuka5: 1.[Mpeamet obpage 2. Cmep okpeTana
HacTtaska 3. Nornen ca Bpxa anara
4. MNpasau npogopa HacTaska

Mpw kopuwheHy paBHe Bohuue unu Bofuue 3a

oncelae, BoauTe padyHa o Tome Aa 6yae Ha npaBsoj

CTpaHu y cMepy nykweksa. To he Bam nomohu aa je

OpXuTe y paBHK ca 60MHOM CTpaHoM npeameta obpage.

» Cnuka6: 1. [pasay npogopa HacTaska 2. Cmep
okpeTawa HacTaska 3. lNpegmeT obpage
4. PaBHa Bofjuua

HAMOMEHA: Mpesuwe 6p3o nomepatbe anata
yHanpes Moxe fa foBefe Ao NoLer KBanuTeTa pesama
unum owtehewa HacTaBka 3a onceLare Unu MoTopa.
MpeByiLwe crnopo nomepare anara yHanpes Moxe ga
onprbu 1 ynprba pes. Mpasa 6p3vHa obpage 3aBucu
0f} BENNYMHE HacTaBka, BPCTe pajiHe NoBpLUMHE U
nybuHe pesa. lNpe 3anountbara pesara Ha CTBAPHOM
npeamety obpaae, npenopyyje ce aa U3BpLUNTE
npo6Ho pe3atbe Ha napyeTy oTnagHor Apeerta. To

he Bam Ta4Ho nokasatu kako he usrnegatu pesaHa
nospLunHa 1 omoryhuhe Bam aa npoBepuTe AUMEH3Nje.

Bohuua wabnoHa

Bohuua wabnoHa o6e36ehyje ycek Kpo3 Koju nponasu
HacTaBak 3a onceuane, omoryhasajyhu kopuwhere
TpumMepa ca LabnoHCkMM MoTUBUMA.

» Cnuka7

1. Ona6aBwuTe 3aBpTa 3a NpuuBphnBakLE, a

3aTUM YKITIOHUTE ApXKay BOAYLE U LUTUTHUK ONurbaka.

» Cnuka8: 1. 3aspTatb 3a npuysplihusame 2. ipxay
Bofuue 3. LUTuTHUK og onurbaka

2. OnabaBwuTe 3aBPTHE 1 CKUHUTE LUTUTHWUK NOCTOSbA.
» Cnuka9: 1. UTtuTtHuk noctorba 2. Lpadosu

3. TocrtaBwuTe BohuuUy WabnoHa Ha NOCTOrbE U
3aMeHUTe WTUTHYK NoCTorba. 3aTuM NpUYBpCTUTE
LUTUTHUK NOCTOrba NpUTE3akeM 3aBpTaba.

4.  dukcupajte WwabnoH 3a npegmet obpage.
[MocTaBuTe anat Ha WwabnoH 1 nomepajTe ra no
wabnoHckoj Bofuum Bogehu ra gy wabnoHa.
» Cnuka10: 1. Hacrtasak 3a onceuate 2. lMocTtorse
3. lWabnoH 4. NpeameT obpane
5. Bohuua wabnoHa

HAMOMEHA: JumeHsuje nceyeHor npegmeta
obpapge 6uhe HelwuTo Apyrayuje of wabnoHa.
Owmoryhute pacTtojare (X) nsmehy Hactaska 3a
onceLlake 1 CnorbHe nBmLie BoNuLe wabnoxa.
PacTojarbe (X) moxe aa ce nspadyHa nomohy
cnepehe jegHaunHe:

PacTojane (X) = (cnomaluty npevyHUK WwabnoHcke
BofjMLe - Npe4yHUK HacTaBKa 3a onceuame) / 2

OnyuoHu dodamHu npubop

PaBHa BofjuLua ce edrkacHO KOPUCTH 3a PaBHO pe3are
nNpun1MKom 3apy6rbuBara 1BMLA UNW NpaBrbeHa
xneb6osa.

» Cnukall

1. TpuuBpcTuTe Nnovy 3a Bohewe 3a paBHy BoOAULY
nomohy 3aBpTHa 1 NENTUP HaBpTKe.
» Cnukal2: 1. 3aBpramn 2. [1nova 3a Bohewe

3. PaBHa Bofjuua 4. llentup HaBpTka

2. YKnoHuTe Hocay Bofuue M WTUTHUK Of onurbaka,
a 3aTum noctaBuTe paBHy BORuLYy nomohy 3aBpTHa 3a
npuyBplwhnBame.
» Cnukal3: 1. 3aBpTan 3a npuuBplihnBame

2. PaBHa Bofjuua 3. llentup HaBpTka

4. MocTorse

3. OnabaBuTe NenTup HaBPTKY Ha paBHOj BOAULM 1
nogecvTe pacTtojake n3mehy HacTaBka 3a onceuare
1 paBHe Bohuue. Ha xxerbeHOM pacTojatby YBPCTO
3aTerHuTe nNenTup HaBpTKy.

4. [punukoM cevera NomepajTe anaT Tako Aa
paBHa Bofuua Byae y paBHu ca 604HOM CTpaHOM pagHe
NOBpLUNHE.

Ako je ynarbeHocT (A) namehy 6o4He cTpaHe npeameTa
obpafe 1 nonoxaja pesara npeLumpoka 3a paBHy
BoRuUy, unu ako 604Ha cTpaHa npeamMeTa obpage Huje
paBHa, paBHa BofjuLa He MOXe Aa ce KOpUcTu. Y Tom
crnyyajy NnpuYBpCTUTE paBHY Mrovy Ha npeamert obpaae
1 KOPUCTUTE je Kao BONNLlY Y OAHOCY Ha OCHOBY 3a
onceuamne. [omepajte anat y cmepy cTpenuue.

» Cnukal4

KpyxHo pe3ame

Kpy>xHO pe3are Moxe Aa ce o6aBrba ako HaMoHTUpaTe
paBHy BofuLy 1 Nnovy 3a Bohewe. MuHuManHm n
MaKCUMarnHu nonynpeYH1LIM KpyroBa Koju ce pexy
(pacTojatbe n3meny LieHTpa Kpyra u LeHTpa HacTaBka)
cy cnegehu:

. MuHumanumu: 70 mm

. Makcumantu: 221 mm

3a pe3ame KpyroBa nonynpe4Huka usmehy 70 mm

n121 mm

» Cnukal5: 1.Jlentup HaBpTka 2. PaBHa Bofuua
3. MNnoya 3a Bohewe 4. Cpeuiursn
oTBop 5. 3aBpTan

40 CPIICKH



3a pe3ambe Kpyrosa nonynpeuyHuka namehly 121 mm
" 221 mm

» Cnuka16: 1.JlenTup HaBpTka 2. PaBHa Bofjuua
3. Mnoya 3a Bohewe 4. Cpeguiursn

oTBop 5. 3aBpTak

HAMOMEHA: Kpyrosu nonynpeynvka namehy
172 MM 1 186 MM He Mory fia ce pexy nomohy oBe
Bofuue.

1. TNopaBHajTe cpeauLLbn OTBOP Y paBHOj BORUUKM ca
LIEHTPOM Kpyra Koju ce pexe.

2.  Y6auwuTe ekcep NpeyHuKa mawer og 6 Mmy
cpeauLtby 0TBOP Aa GUcTe NpUYBPCTUNM paBHY
BofuLy.

3.  Okpehute anat oKko ekcepa y CMepy Ka3arbke Ha
cary.

» Cnukal7: 1. Ekcep 2. Cpeauwibmn otBop 3. PaBHa
Bohuua

BoRhuua 3a onceuamwe

OnceLuatre, KPUBONMUHM|CKO cevere obnora 3a
HaMmeLLTaj 1 CIIMYHO MOry Nnako Aa ce ypaae nomohy
BOfuLe 3a onceuare. Todkunh 3a Bohewe npatn
KpUBKHY 1 06e36enyje puHO ceverse.

» Cnukai8

1. MocTaBWTe WITUTHUK Of onNurbaka Ha xneb
nocTtorba.

2. [octaBuTe BONMLY 3a onceLawe v apxad
BORuMLEe Ha NocTorbe anarta noMohy 3aBpTha 3a
npuyspwhusame (A).

3. OnabasuTe 3aBpTakb 3a NpuyBpLUhmBaHe
(B) n nogecute pacrtojawe nsamehy HactaBka 3a
orceLake 1 BofyLEe 3a onceLiare oKpeTaweM
3aBpTH-a 3a nogelasane (1 MM no okpety). Kag
NOCTUrHETE XerbeHO pacTojare, 3aTerHnTe 3aBpTaks 3a
npuyspwhueame (B) aa 6ucte npuuspctunm Bohuuy 3a
onceLate.
» Cnuka19: 1. 3aBpTan 3a nogeluaBarbe 2. [lpxay
Bohuue 3. Bofuua 3a onceuame
4. lLTnTHUK oa onurbaka

3amMeHa yri.eHux 4yeTkuua

» Cnuka21: 1. paHuua NCTPOLLEHOCTN

PenoBHO NpoBepaBajTe yribeHe YeTkuLe.
3ameHuTe UX Kaaa ce NCTpoLLe A0 rpaHnLe
ncTpolueHocTn. OapxaBajTe yribeHe Yetkuue aa ou
6une yncte n aa 6u ywne y nexwwuta. Obe yrroeHe
yeTkuue Tpeba 3ameHnTH y ucto Bpeme. Kopuctute
CcaMo MOEHTUYHE YrTbeHe YeTKuLe.

1. [Momohy oaBuWjava oABPHUTE U CKMHUTE NOKNomnue
ApxXaya veTkuua.

2.  VI3BaguTe UCTPOLLUEHE YIIbeHe YeTkuLe, CTaBuTe
HOBe 1 3aTBOpWTE NOKIONLUE ApXaya YeTkuua.
» Cnuka22: 1. lMoknonay gpxava YyeTkuue

BE3BEJAH v MOY3OAH paa anata rapaHTyjemo

camo ako rnonpaske, CBaKO pYro ogpxaBake Unm
nogeluaBate, NpenycTuTe osnalwheHom cepaucy
komnaxuje Makita unu cabpuykom cepsucy, y3 ynotpeby
OpUrMHaInHNX pes3epBHKUX Aenosa komnaHuje Makita.

OornumoHu NPUBOP

AI‘IA)KH:A: OBa onpema v npu6op cy
npeasuheHn 3a ynotpeby ca anatom Makita
ONMCaHMM y OBOM YNyTCTBY 3a ynotpeoy.
Ynotpeba apyre onpeme n npubopa mMoxe Aa Aoseae
no nospeaa. Kopuctute genose npubopa unu
onpeMy UCKIby4MBO 3a NpeaBuieHy HameHy.

[a 6ucte nobunu BULWITE AeTarba y Be3n ca OBUM
npubopom, obpaTtuTe ce roKanHoOM CEPBUCHOM LEEHTPY
komnaHunje Makita.

HAMNOMEHA: MNojeavHe cTaBke Ha NUCTU Mory 6UTK
YKIbyyeHe y caapxaj nakoBatba anata kao cTaHaapaHa
ornpema. OHe ce Mory pasnuKoBaTHh Of 3eMIbe [0 3eMIbe.

HactaBuu 3a onceuame

PaBHM HacTaBak

4. [punukom cevera NoMepajTe anat Tako Aa » Cnwuka23
Bohuua 3a onceuarbe nae ayx 604He nBULE NpegmeTa
obpage. JeanHnua: mm
» Cnuka20: 1.[pegmet ob6pajge 2. HactaBak 3a
onceuane 3. Touknh 3a Bohere D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
OOPXXABAHE 0 ’ % @
1/4"
AI‘IA)KH:A: Mpe Hero WTO NoYHeTe C nperneaom 6 6 50 8
WUnu ogpxaBakeM anara, npoBepuTe Aa nu je 1/4"

anaTt UCKJby4eH, a yTUKa4d uaBy4eH n3 ytTudyHuue.

OBABEILUTEHSE: Hukap HemojTe Aa KopUCTUTE
HadTy, 6eH3uH, pa3peljuBay, ankoxon u

cnuyHa cpepacTBa. Moxe aohu go ry6utka 6oje,
pedopmaumje unu owtehemwa.
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HacraBak 3a xne6rexe y o6nuky ,,U“

» Cnuka24
JeavHuua: mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
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HacTaBak 3a xne6r-ewe y o6nuky , V*

HacTtaBak 3a Konupame ca Kyrnm4HuMm nexajem

» Cnuka25 » Cnuka31
JeanHuua: um JeguHnua: mm
D A L1 L2 0 D A L1 L2
1/4" 20 50 15 90° 6 10 50 20

HacTaBak 3a konupake ca oLTPUM BPXOM
» Cnuka26

Jeauuuua: mm

D A L1 L2 L3

6 6 60 18 28
1/4"

[IBOCTPYKM HacTaBaK 3a KONMpake ca oWTPUM

BPXOM
» Cnuka27
JeanHuua: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14

1/4"

HacraBak 3a 3ao6r-aBatbe yrnosa

» Cnuka28
JeauHuua: Mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"

HactaBak 3a o6apame uBmua

1/4"

HacTaBak 3a 3a06rbaBatse yrnoBa ca Kyrnu4HuM

nexajem
» Cnuka32
JeavHuua: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

HacTtaBak 3a oSapaH:e uBMULUa ca KYrmm4yHum

nexajem
» Cnuka33
JeamHuua: mm
D A1 A2 L1 L2 3}
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°

HacTaBak 3a 3a06rbaBame MBULA Ca KYTMUYHUM
nexajem
» Cnuka34

JeguHnua: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

HacTtaBak 3a npaBrbewe npocunmcaHnx uBmua ca
KYFMUYHUM nexajem
» Cnwuka35

JeamuHuua: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 40 10 | 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

» Cnuka29
Jeguuuua: mm
D A L1 L2 L3 (:]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
HacraBak 3a 3ao6rbaBate uneuuya
» Cnuka30
JeauHuua: Mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

HacTtaBak 3a cTuncko npodunucawe nsmuua
HamewTaja
» Cnuka36

JeamHuua: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

42 CPIICKH




ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: M3700
Capacitatea mandrinei cu con elastic 6,35 mm (1/4") sau 6,0 mm
Turatie in gol 35.000 min”'
Lungime totala 199 mm
Greutate neta 1,4 kg

Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2003

Destinatia de utilizare

Masina este destinata decuparii plane si profilarii lem-
nului, plasticului si materialelor similare.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numaila o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-
zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lya): 83 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 94 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

MAAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

Vibratii

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de lucru: rotatie fara sarcina

Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s® sau mai putin

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Nivelul de vibratji declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Nivelul de vibratji declarat poate fi, de aseme-
nea, utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul utilizérii
efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea nivelului
declarat, in functie de modul in care unealta este utilizata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditji reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Makita declara ca urmatoarea(ele) masina(i):
Destinatia masinii: Masina de frezat unimanuala

Nr. model/Tip: M3700

Este in conformitate cu urmatoarele directive europene:
2006/42/EC

Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau urmatoarele documente standardizate: EN60745
Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/EC este
disponibil de la:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
17.8.2015

Y- il

Yasushi Fukaya
Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele de
siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertismente si instructiuni poate avea ca
rezultat electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate avertismentele si instruc-
fiunile pentru consultari ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

43 ROMANA



Avertismente privind siguranta

pentru masina de frezat unimanuala

1. Tineti masina electrica de suprafetele de
prindere izolate, deoarece cutitul poate intra
in contact cu propriul cablu. Taierea unui fir
sub tensiune ar putea pune sub tensiune si com-
ponentele metalice expuse ale masinii electrice,
existand pericolul ca operatorul sa fie electrocutat.

2. Folositi bride sau alta metoda practica de a fixa si spri-
jini piesa de prelucrat pe o platforma stabila. Fixarea
piesei cu mana sau strangerea acesteia la corp nu pre-
zinta stabilitate si poate conduce la pierderea controlului.

3. Purtati mijloace de protectie a auzului in cazul
unor perioade indelungate de utilizare.

4.  Manipulati masinile de frezat cu deosebita atentie.

5.  Verificati atent masina de frezat cu privire la
fisuri sau la deteriorari inainte de folosire.
inlocuiti imediat o scul fisuraté sau deteriorata.

6.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si scoateti toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.

7.  Tineti bine masina.

Nu atingeti piesele in migcare.

9.  Asigurati-va ca scula de frezat nu intra in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta comutatorul.

10. Inainte de utilizarea masinii pe piesa propriu-zisa,
lasati-o sa functioneze in gol pentru un timp.
incercati s identificati orice vibratie sau oscilatie
care ar putea indica o instalare inadecvata a maginii.

11. Aveti grija la sensul de rotatie al sculei de
frezat si directia de avans.

12. Nu lasati magina in functiune. Folositi masina
numai cand o fineti cu mainile.

13. Opriti intotdeauna masina si agteptati ca
masina de frezat sa se opreasca complet ina-
inte de a scoate masina din piesa prelucrata.

14. Nu atingeti scula de frezat imediat dupa exe-
cutarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.

15.  Nu manijiti neglijent talpa masinii cu diluant,
benzina, ulei sau alte substante asemanatoare.
Acestea pot provoca fisuri in talpa masinii.

16. Folositi scule de frezat cu diametru corect de
tija, adecvate pentru turatia masinii.

17. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful gi
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

18. Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

o

DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATENTIE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Reglarea proeminentei masinii de
frezat

Pentru a regla proeminenta sculei, slabiti surubul de
strangere si deplasati talpa masinii in sus sau in jos,
dupa cum dorinti. Dupa reglare, strangeti ferm surubul
de strangere pentru a fixa talpa masinii.
» Fig.1: 1. Talpa 2. Scala 3. Proeminenta sculei

4. Surub de strangere

Actionarea intrerupatorului

AATEN]'IE: nainte de a conecta magina, asigu-
rati-va intotdeauna ca masina este oprita.

Pentru a porni masina, deplasati parghia comutatoare
n pozitia |. Pentru a opri masina, deplasati parghia
comutatoare in pozitia O.

» Fig.2: 1. Parghie de comutare

ASAMBLARE

AATENTIE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Instalarea sau scoaterea sculei de

frezat

AATENTIE: Nu strangeti piulita de strangere fara a intro-
duce o masind de frezat, deoarece conul elastic se va rupe.

AATENTIE: Folositi numai cheile livrate cu masina.

Introduceti masina de frezat pana la capét in conul elastic de stran-
gere si strangeti ferm piulita cu con elastic cu cele doua chei. Pentru
a scoate masina, urmati procedura de montare in ordine inversa.

» Fig.3: 1. Desurubati 2. Strangeti 3. Tineti

OPERAREA

AATENTIE: Tineti intotdeauna masina ferm, cu o
mana pe carcasa. Nu atingeti partea metalica.

AATEN]'IE: Deoarece téierea excesiva poate cauza
suprasolicitarea motorului sau dificultati in controlarea
sculei, adancimea de taiere nu trebuie sa depaseasca 3
mm la o trecere, atunci cand taiati nuturi. Daca doritj sa
taiati nuturi la o adancime mai mare de 3 mm, executati
mai multe treceri crescand progresiv adancimea de taiere.
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1.  Asezati talpa masinii pe piesa de prelucrat fara ca
scula de frezat sa intre in contact cu aceasta.

2.  Porniti masina si asteptati ca scula de frezat sa
atinga viteza maxima.

3. Deplasati masina inainte pe suprafata piesei de
prelucrat, mentinand talpa masinii in pozitie orizontala
si avansand lin pana la finalizarea taierii.

» Fig.4

Cand executati frezarea muchiilor, suprafata piesei de

prelucrat trebuie sa se afle in partea stanga a sculei de

frezat, in directia de avans.

» Fig.5: 1. Piesa de prelucrat 2. Directie de rotire a
sculei 3. Vedere de sus a masinii 4. Directie
de alimentare

Cand utilizati ghidajul drept sau ghidajul pentru decu-

pare, asigurati-va ca il mentineti pe partea dreapta in

directia de avans. Acest lucru va ajuta la mentinerea

ghidajului aliniat cu marginea piesei de prelucrat.

» Fig.6: 1. Directie de alimentare 2. Directie de rotire
a sculei 3. Piesa de prelucrat 4. Ghidaj drept

NOTA: Un avans prea rapid al sculei poate avea ca
efect o calitate slaba a frezarii, sau avarierea sculei
de frezat sau a motorului. Un avans prea lent al sculei
poate avea ca efect arderea si deteriorarea profilului.
Viteza de avans adecvata depinde de marimea scu-
lei, tipul piesei de prelucrat si adancimea de taiere.
nainte de a incepe taierea piesei propriu-zise, se
recomanda o taiere de proba pe un deseu de lemn.
Veti putea observa astfel exact aspectul taieturii si
veti putea verifica dimensiunile.

Ghidaj sablon

Ghidajul sablon dispune de un manson prin care trece
scula de frezat, care permite folosirea masinii de frezat
cu modele de sablon.

» Fig.7

1. Slabiti surubul de strangere si apoi indepartati
suportul de ghidaj si separatorul de aschii.
» Fig.8: 1. Surub de strangere 2. Suport ghidaj

3. Deflector de aschii

2. Desurubati suruburile si demontati aparatoarea
talpii.
» Fig.9: 1. Aparatoare talpa 2. Suruburi
3.  Asezati ghidajul sablon pe talpa si reinstalati
aparatoarea talpii. Apoi fixati aparatoarea talpii prin
strangerea suruburilor.
4.  Fixati sablonul pe piesa de prelucrat. Asezati
masina pe sablon si deplasati masina glisand ghidajul
sablon de-a lungul laturii sablonului.
» Fig.10: 1. Scula de frezat 2. Talpa 3. Sablon

4. Piesa de prelucrat 5. Ghidaj sablon

NOTA: Piesa va fi tiiata la o dimensiune putin diferité
de cea a sablonului. Lasati o distanta (X) intre scula
de frezat si exteriorul ghidajului sablon. Distanta (X)
poate fi calculata folosind urmatoarea ecuatie:

Distanta (X) = (diametrul exterior al ghidajului
sablon - diametrul sculei de frezat) / 2

Ghidaj drept

Accesoriu optional

Ghidajul drept se foloseste efectiv pentru taieri drepte la
sanfrenare sau nutuire.
» Fig.11

1. Atasati placa de ghidare la ghidajul drept cu boltul

si piulita-fluture.

» Fig.12: 1. Surub 2. Placa de ghidare 3. Ghidaj drept
4, Piulita-fluture

2. Demontati suportul ghidajului si deflectorul de

aschii, iar apoi atasati ghidajul drept cu surubul de

strangere.

» Fig.13: 1. Surub de strangere 2. Ghidaj drept
3. Piulita-fluture 4. Talpa

3.  Slabiti piulita-fluture de la ghidajul drept si reglati
distanta dintre scula de frezat si ghidajul drept. La
distanta dorita, strangeti ferm piulita-fluture.

4. Cand frezati, deplasati masina cu ghidajul drept
lipit de fata laterala a piesei de prelucrat.

Daca distanta (A) dintre fata laterala a piesei de prelu-
crat si pozitia de taiere este prea mare pentru ghidajul
drept, sau daca fata laterala a piesei de prelucrat nu
este dreaptd, nu puteti folosi ghidajul drept. in acest
caz, fixati strans o placa dreapta pe piesa si folositi-o pe
post de ghidaj pentru talpa masinii de frezat. Avansati
masina in directia indicata de sageata.

» Fig.14

Prelucrare circulara

Prelucrarea circulara poate fi realizatd daca asamblati
ghidajul drept si placa de ghidare. Razele minime

si maxime ale cercurilor care pot fi taiate (distanta
dintre centrul cercului si centrul sculei de frezat) sunt
urmatoarele:

. Minim: 70 mm

. Maxim: 221 mm

Pentru taierea cercurilor cu raze cuprinse intre 70

mm si 121

» Fig.15: 1. Piulita-fluture 2. Ghidaj drept 3. Placa de
ghidare 4. Gaura de centrare 5. Surub

Pentru téierea cercurilor cu raze cuprinse intre 121

mm si 221

» Fig.16: 1. Piulita-fluture 2. Ghidaj drept 3. Placa de
ghidare 4. Gaura de centrare 5. Surub

NOTA: Cercurile cu raze cuprinse intre 172 mm si
186 mm nu pot fi taiate folosind acest ghidaj.

1. Aliniati gaura de centrare din ghidajul drept cu
centrul cercului care urmeaza a fi taiat.

2.  Bateti un cui cu diametru mai mic de 6 mm in
gaura de centrare pentru a fixa ghidajul drept.

3.  Pivotati masina in jurul cuiului in sens orar.
» Fig.17: 1. Cui 2. Gaura de centrare 3. Ghidaj drept
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Ghidaj pentru decupare

Decuparea, taierea curbelor in furnirurile pentru mobi-
lier si alte asemenea pot fi executate simplu cu ghidajul
pentru decupare. Rola de ghidare urmareste curbura si
asigura o taiere precisa.

» Fig.18

1.  Atasati separatorul de aschii pe canalul talpii.

2.  Montati ghidajul pentru decupare si suportul de
ghidaj pe talpa masinii cu surubul de strangere (A).
3.  Slabiti surubul de strangere (B) si reglati distanta
dintre masina de frezat si ghidajul masinii de frezat
unimanuale prin rotirea surubului de reglare (1 mm per
rotire). La distanta doritd, strangeti surubul de strangere
(B) pentru a fixa ghidajul masinii de frezat unimanuale
n pozitia respectiva.
» Fig.19: 1. Surub de reglare 2. Suportul ghidajului
3. Ghidaj masina de frezat unimanuala
4. Deflector de aschii

ACCESORII OPTIONALE

AATEN]'IE: Folositi accesoriile sau piesele
auxiliare recomandate pentru masina dumnea-
voastra Makita in acest manual. Utilizarea oricaror
alte accesorii sau piese auxiliare poate prezenta risc
de vatamare corporala. Utilizati accesoriile si piesele
auxiliare numai in scopul destinat.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

NOTA: Unele articole din lista pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.

Scule de frezat

Freza dreapta

4. Cand frezati, deplasati masina cu rola de ghidare » Fig.23
in contact cu fata laterala a piesei de prelucrat. Y
» Fig.20: 1. Piesa de prelucrat 2. Scula de frezat Unitate: mm
3. Rola de ghidare
D A L1 L2
6 20 50 15
~ 1/4"
INTRETINERE 6 8 50 8
1/4"
AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si 6 6 50 18
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua 14"
operatiuni de inspectie sau intretinere.
— — — — — Scula pentru nutuire U
NOTA: Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, > Fig.24
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
In caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari Unitate: mm
sau fisuri.
= " = = D A L1 L2 R
Inlocuirea periilor de carbune 6 5 0 28 3
» Fig.21: 1. Marcaj limita 1/4"
Verificati periile de carbune in mod regulat. Scula pentru nutuire V
Inlocuiti-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limita. » Fig.25
Periile de carbune trebuie sa fie in permanenta curate
si sa alunece cu usurinta in suport. Ambele perii de Unitate: mm
carbune trebuie Tnlocuite simultan. Folositi numai perii
de carbune identice. D A L1 L2 2]
1.  Folositi o surubelnita pentru a demonta capacele 1/4" 20 50 15 90°

suporturilor pentru perii.

2.  Scoateti periile de carbon uzate, introduceti periile
noi si fixati capacul pentru periile de carbune.
» Fig.22: 1. Capacul suportului pentru perii

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.

Freza pentru decupare plana cu varf de burghiu
» Fig.26

Unitate: mm
D A L1 L2 L3
6 6 60 18 28

1/4"
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Freza pentru decupare plana cu varf de burghiu cu

Tesitor cu rulment

canal dublu » Fig.33
» Fig.27
Unitate: mm
Unitate: mm
D A1 A2 L1 L2 3}
D A L1 L2 L3 L4 5 26 s 42 12 45°
6 6 70 40 12 14 174"
114" 6 20 8 41 1 60°
Freza de rotunjit muchii Freza de faltuit cu rulment
> Fig.28 > Fig.34
Unitate: mm Unitate: mm
p al A2 L1 L2 L3 R D | A1 | A2 | A3 | L1 | L2 |18 ]| R
6 25 9 48 13 5 8 6 20 | 12 8 4 | 10 | 55 | 4
14 6 | 26 | 12 | 8 | 42 | 12 | a5 | 7
6 20 8 45 10 4 4 . L %
- Freza de faltuit convexa cu rulment
1/ » Fig.35
Tesitor )
» Fig.29 Unitate: mm
Unitate: mm D | A1 | A2 | A3 | A4 | L1 | L2 | L3 R
20 | 18 | 12 8 40 | 10 | 55
D A L L2 L3 o 6 | 26 |22 |12 | 8 |42 | 12| 5 | 5
6 23 46 1 6 30° - e
Freza profilata cu rulment
6 20 50 13 5 45° > Fig.36
6 20 49 14 2 60°
= I % Unitate: mm
Freza de faltuit convexa
»> Fig.30 D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
Unitate: mm 6 20 8 40 10 45 | 25 | 45
6 26 8 42 12 4,5 3 6
D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Freza pentru decupare plana cu rulment
» Fig.31
Unitate: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Freza de rotunjit muchii cu rulment
» Fig.32
Unitate: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgenb: M3700

Makc. fiameTp LaHroBoro natpoHa 6,35 mm (1/4 gronma) abo 6,0 Mm
LLIBMAKICTb Y pexuMi XOnocToro xoay 35000 x8™

BaranbHa foBXuHa 199 Mm

Maca HeTTo 1,4 xr

Knac 6eaneku =

Ockinbky Hala nporpama HaykoBKX JOCHiIXeHb | po3po6ok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIUHI

XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.
. Y pi3HUX KpaiHax TeXHIYHi XapaKTEPUCTUKM MOXYTb ByTu pisHUMK.

. Maca BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

lNMpusHavyeHHs

IHCTPYMeHT npuaHayeHo Anst obpisaHHs kpaiB Ta
dacoHHOT 06pobKM AepeBUHN, NNacTMacKu Ta nogibHMx
mMarepianis.

[>xepeno XuBneHHs

IHCTpYMEHT MOXHa nigknoyaTy nuile 4o mxepena
JKMBIEHHS, L0 Ma€e Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepucTMkamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTu nuie Big ogHogasHoro axepena 3amMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a omxe Moxe
TakoX NiaKn4YaTUCs 40 po3eTok 6e3 NiHii 3a3emneHHs.

Lym

PiBeHb Wwymy 3a wkanoto A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3HaYeHuW BiANoBiAHO Ao ctanaapTy EN60745:
PiBeHb 3BykoBOro TUcky (Lpa): 83 A6 (A)

PiBeHb 3BykoBOi NOTYXHOCTI (Lwa): 94 OB (A)
Moxubka (K): 3 b (A)

A\ OMEPE)XEHHSI: KopucTyittecs 3acobamu
3axucTy opraHiB crnyxy.

Bibpauis

3aranbHa BenuyrHa Bibpalii (BeKTopHa cyma Tpbox
HanpsMKiB) BU3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum poboTu: obepTaHHa 6e3 HaBaHTaXKEHHS!
Bibpauis (ay): 2,5 m/c? abo MeHLe

Moxwu6ka (K): 1,5 m/c

MPUMITKA: 3asBneHe 3Ha4eHHs Bibpauii 6yno
BMMIipSIHO BiAMOBIAHO 4O CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS Ta MOXe BMKOPUCTOBYBATUCS ANSA NOPIBHAHHSA
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs BibpaLjii moxe
TaKoX BUKOPUCTOBYBATUCS AN MonepeaHbOi OLiHKK
BNMBY.

A OMNEPEMXEHHS: 3anexto sia ymos Buko-
puctaHHs Bibpauis nig yac akTnyHoi poboTu enek-
TPOIHCTPYMEHTa MOXe BifApPi3HATUCS Bif 3asiBNEHOro
3HaueHHs Bibpaulii.

AHOI'IEPEH)KEHHFI: 3abesneyTe HanexHi
3anobixHi 3axoau Ans 3aXUCTy onepaTopa, Lo Bigno-
BifaTUMyTb YMOBaM BUKOPUCTaHHSA iHCTpyMeHTa (cnif,
6paTti Ao yBaru BCi cknaaosi pobovoro LMkny, Taki sk
Yac, Konwv iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta Konw BiH noynHae
npautoBaTy Ha XONoCTOMY XOZi Nif Yac 3anycky).

[eknapauis npo BignoBigHiCTb
cTaHgapTtam €C

Tinbku Ans kpaiH €eponu

KomnaHist Makita Haronowye Ha Tomy, Wo obnagHaHHSA:
MosHayeHHs obnagHaHHA: Tpumep

Ne mogeni / Tun: M3700

Bignosigae Takvm eBponencbkUM AUpeKTMBaMm:
2006/42/EC

O6nagHaHHS BUroTOBIEHe BiANOBIAHO [0 TaKuX CTaH-
fAapTiB abo ctaHAapTu3oBaHux gokymeHTiB: EN60745
TexHiuHy iHdbopmauito BignosigHo Ao 2006/42/EC
MOXHa OTpUMaTh:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
(Benebrist)

17.8.2015

Yporih: Filey

Acywi ®ykans
OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium (benbrisi)

3aranbHi 3acTepexeHHs Wwoao

TexHiku 6e3neku npm poborTi 3
eNeKTpoiHCTpyMeHTamMm

A\ OMNEPEMXEHHS: Npouuraitte yci sactepe-
EHHs CTOCOBHO TeXHiKku 6e3neku Ta BCi iHCTpyKLiii.
HepotpumaHHs nonepemkeHb Ta iHCTPYKLUIN MOXe npu-
3BECTW 40 YPAXKEHHS! €NEKTPUYHUM CTPYMOM, O BUHMK-
HEHHs NoXexi Ta/abo [0 OTPUMAHHS CEPIO3HUX TPaBM.
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36epexiTb yci iIHCTPYKLii 3 Tex-
HiKu 6e3neKku Ta ekcnnyarTauii Ha

ManobOyTHE.

TepMiH «eneKTPOIHCTPYMEHT», 3a3Ha4YeHuWiA Y iHCTPYKLIi 3
TexHiku 6e3neku, CTOCYeTbCs ENEKTPOIHCTPYMEHTA, SKWiA
(DYHKUIOHYE Bif eNeKTpoMepexi (ENeKTpoiHCTPYMEHT 3
kabenem XnBNeHHs1), abo eneKkTPoiHCTPYMEHTA 3 KUBIIEH-
HAM Bif 6aTapei (6e3npoBigHWiA eNeKTPOIHCTPYMEHT).

NMonepenkeHHs1 NPO AOTPUMAHHSA

npaBus TeXHIKM 6e3neku nig yac
po6otu 3 Tpumepom

1. TpumanTe eneKTPOIHCTPYMEHT 3a NPU3HaYeHi
ANSA Lboro i3onboBaHi NOBepPXHi, OCKiNbKK
pi3ak MoXe 3a4enuTu BNacHUM LWHYP.
PoapizaHHs gpoTy nig Hanpyrow mMoxe Npu3BecTu
[0 NepefaBaHHsi Hanpyry 4o OrofeHnx metane-
BUX YaCTUH E€NeKTPOIHCTPYMEeHTa Ta A0 YPaXeHHs!
onepartopa efneKkTpM4HUM CTPYMOM.

2. BuKopucTOBYMTe 3aTUCKHi NPUCTPOI abo iHLWi
3acobu, o6 3abe3neunTy onopy Aetani Ta
3aKpinuTK i Ha CTiNKiA NOBepXHi. YTpUMyBaHHSA
faetani pykamu abo Tinom He 3abeaneuye dikcadito
feTarni Ta Moxe Npu3BecTW 40 BTPATU KOHTPOSHO.

3. Mip yac TpuBanoi po6oTu cnig HagaraTu
3acobu 3axucTy opraHiB cnyxy.

4. ToBopbTecsi 3 HAKOHEYHUKAMMU TpUMepa ayxe
obGepexHo.

5. MNepep noyaTkoM po60TH peTenbLHO nepeBipTe
HaKOHEYHMK TPUMEpPa Ha HasiBHICTb TPILLUMH
a60 nowkomkeHHA. HeraiHo 3aMiHiTb TPicHYTI
a060 nolwkoaXeHi HAaKOHEYHUKM.

6. YHukanTe pisaHHA uBsxiB. MNepen noyaTkom
po6oTu ornsAHbTe po6oyy AeTanb Ta B pasi
HasiBHOCTI LBAIXiB Npn6epiThb ix.

7.  TpumaiTe iIHCTPYMEHT MiLHO.

He HabnuxaiiTe pyku fo AeTane, WwWo o6epTaoTbCes.

9.  He ponyckaiTe KOHTaKTy HaKOHeYHUKa TpuMepa 3
po6oyoto AeTannio A0 YBiIMKHEHHS iIHCTPyMeHTa.

10. TMepen nouyaTkoMm pi3aHHA AeTani 3anycTiTb
iHCTPYMEeHT Ta faiTe oMy nonpauroBaTh Aesakun
Yyac Ha xonocTomy xoAy. 3BepTainTe yBary Ha
BiGpauito a6o HepiBHMM XiA: Le MOXe BKa3yBaTu
Ha HenpaBuNbHe BCTAaHOBMNEHHS HAKOHEYHMKa.

11.  YBaXHO CTeXTe 3a HanpsIMKOM oGepTaHHs
HaKOHeYHMKa TpUMepa Ta HanpPsiIMKOM noaaui.

12. He 3anuwanTe 6e3 HarnNAAYy iHCTPYMEHT, AKUA
npautoe. MpautoiTe 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKK
TPUMarouum Moro B pyKax.

13. 0GoB’sI3KOBO NiCNsA BUMKHEHHS iHCTPYMEHTa 3aXAiTb,
NOKM HAaKOHEYHUK TPMMepa He 3yMUHUTLCS MOBHICTIO,
i nuwWe ToAi BUIAMaNTe IHCTPYMEHT 3 AeTani.

14. He TopkaiTecs HaKOHe4YHUKa TpMMepa Bigpa3sy
nicns o6po6ku: BiH Moxe GyTu Ayxe rapsauum
Ta CMPUYUHUTH OMiKK.

15. He 3malLyiTe ocHOBY iHCTPyMeHTa Yepe3 Heobauy-
HiCTb PO34YMHHMKOM, GEH3UHOM, ONKBOIO TOLO. BoHn
MOXYTb NPU3BECTU A0 TPIlLMH OCHOBM IHCTPYMEHTa.

16. BuKOpUCTOBYINTE HAKOHEYHUKU TPUMepa
TiNbKW 3 HaNeXHUM AiameTpoM XBOCTOBMKa,
Wo BiAnoBiAae WBUAKOCTI iIHCTPYMEHTA.

o

17. [Oeski maTepianu MiCTATb TOKCUYHI XiMiYHi
pevyoBuHU. ByabTe o6epexHi, Wo6 He gony-
CTUTU BAVXAHHSA MUY Ta MOro KOHTAKTY 3i
wkipoto. loTpumyinTecs npaBun TexXHikn 6e3-
neku, nepeA6ayeHnx BUPOGHUKOM MaTepiany.

18. O6OB’sAI3kKOBO BUKOPUCTOBYITE NUNO3a-
XMCHY MacKy abo pecnipaTop BianoBigHO Ao
obnacTi 3acTocyBaHHSA Ta MaTepiany, AKUi
0o6po6neThes.

3BEPIFAATE LI BKA3IBKMW.

A OMNEPEMXEHHS: HIKONW HE BTpavaiite
NUNBHOCTI Ta He po3cnabntonTecs nia Yac Kopuc-
TyBaHHsi BUPOGOM (L0 MOXITMBO MPKU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BignoBigHux npaBun 6eanekn. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHSA a6o HepoTpumaHHA npaBun
6e3neku, BUKNaAeHUX y Ui iHCTPYyKUii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXxe NPU3BECTU A0 CepPMO3HUX TPaBM.

Olrnnc POBOTHU

A OBEPEXHO: Mepea TUM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU PYHKLiOHANbHICTb IHCTPYMEHTa,
000B’A3KOBO NepeKoHanTecs, Wo iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO W BiA’€AHaHO Bif eneKkTpomMepexi.

PeryntoBaHHs BUCTYNY

HaKOHeYHMKa Tpumepa

LLlo6 BiaperyntoBaTh BUCTYN HAaKOHEYHWKA, BiANYCTiTh

3aTUCKHUI MBUHT Ta NepecyHbTe OCHOBY iHCTPYMEHTA

Bropy abo BHW3, Hackinbku NoTpi6Ho. MNicnsa perynio-

BaHHS MiLLHO 3aTArHITb 3aTUCKHWUIA IBUHT, W06 3akpinutn

OCHOBY iIHCTPyMeHTa.

» Puc.1: 1. OcHoga 2. LLikana 3. Buctyn HakoHe4YHWKa
4. 3aTUCKHWIA FBUHT

Lis BMuka

A\ OBEPE)XHO: Mepea TUM SIK NiAKAOYATH
iHCTPYyMEeHT A0 Mepexi, HeoOGXiAHO NnepekoHaTUCA,
Lo MOro BUMKHEHO.

LLlo6 3anycTuTn iIHCTPYMEHT, NnepecyHbTe Baxinb BMU-
Ka4a B NonoxeHHs «I». LLlob 3ynuHWUTK iHCTpyMeEHT,
nepecyHbTe Baxinb BMMKaya B NONOXEHHS «O».

» Puc.2: 1. Baxinb BMukaya

3BOPKA

A OBEPEXHO: Mepen BUKOHAHHAM ByAb-IKUX
pPOGIT 3 iIHCTPyMEeHTOM 060B’AI3KOBO BUMKHITb
Aoro Ta BiAKNIOYITbL Bif enekTpomMmepexi.
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YcTtaHoOBneHHA abo 3HATTA

HaKOHeYHUKa Tpumepa

A\ OBEPE)XHO: He 3aTaryiTe raiky natpoHa 6es
YCTAHOBMNEHOTO HAKOHEYHMKA TPUMepa, iHaKLe KOHYC
naTpoHa MoXe 3namaTucs.

A\ OBEPE)XHO: BUWKOPUCTOBYTE TiflbKM KIHoYi,
LU0 BXOASATb 10 KOMMNEKTY iHCTPyMEHTa.

BcTaBTe HakOHEYHMK TpUMeEpa B KOHYC NaTpoHa Ao
KiHLSA Ta HAAIAHO 3aTAMHITL raky naTpoHa 3a 4OMoMOo-
roto ABOX KrtoviB. LL|o6 3HATY HaKOHEYHUK, BUKOHaWTE
npoLeaypy BCTAHOBMEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.
» Puc.3: 1.Bianyctutun 2. 3atarHyTtu 3. YTpumyBaTu

POBOTA

A OBEPEXHO: 060r'si3k080 MilHO TpUManTe
iHCTPYMEHT OfIHIEI0 pyKOIo 3a Kopryc. He TopkaiTtecs
MeTaneBux getanen.

A OBEPEXHO: Ocxinbku HaaMipHe pisaHHs MoXe
npu3BeCcTU A0 NepeBaHTaxeHHs ABuUryHa abo ycknaga-
HWUTU KepYyBaHHSA iHCTPYMEHTOM, Mif Yac BUPi3aHHS
nasiB rMMbuHa pisaHHs He NOBUHHA NepeBULLYyBaTH

3 MM 3a oauH npoxia. Akwo noTpibHo BMUpi3aTh Nasm
rmmbuHoto BinbLie 3 MM, To cnig 3pobuTn aekinbka
NPOXOAiB, NOCMIAOBHO 36iNbLUY0YM HanawTyBaHHsA
rMUOMHU HaKOHEeYHMKa.

1.  YcTaHOBIiTb OCHOBY IHCTPYMEHTa Ha AeTanb, AKy
noTpibHO pi3aTu, TakMM YMHOM, LLLOO HAKOHEYHUK TpU-
Mmepa ii He TopkaBscs.

2. YBIMKHIiTb iHCTPYMEHT Ta 3a4ekaiTe, NoKN HaKo-
HEYHUK TpMMepa He Habepe NOBHY LUBUAKICTb.

3. TnaBHo npocyBaiTe iIHCTPYMEHT ynepes no pobo-
yil getani, TpMalouy OCHOBY BpiBEHb 3 MOBEPXHELD, A0
3aBepLUEHHSI pi3aHHs.

» Puc.4

Mig yac 3HATTA hacok NOBePXHs AeTani NoBUHHA

6yTu po3TalloBaHa 31iBa Bif HAKOHEYHUKa TpuMepa B

HanpsiMKy nogaui.

» Puc.5: 1. Po6oua getanb 2. Hanpsim o6epTtaHHs
HakoHe4Huka 3. Bug 3Bepxy iHCTpymeHTa
4. Hanpsim nogavi

Mig yac BUKOPUCTaHHS NPAMOT HanpsiMHOT abo HanpsM-

HOT TpMMepa 060B’AI3KOBO BCTaHOBNONTE ii 3 NpaBoro

6oky B HanpsmKy nofadi. Lie nonomoxe tpumatm i

BpiBEHb 3 GOKOBOIO MOBEPXHEID AeTarni.

» Puc.6: 1. Hanpsm nogavi 2. Hanpsm obeptaHHs
HakoHeyHuka 3. Poboua getans 4. MNpava
HanpsimHa

MPUMITKA: Akwo nepecyBaTtu iHCTPYMEHT Brnepes
3aHaATo WBMAKO, e MOXe MPU3BECTH A0 HU3bKOI
SKOCTi 06pobku abo NOLIKOAXKEHHSA HAKOHEYHUKa
TpUMepa Ym ABuUryHa. AKLWo nepecyBaTut iHCTPYMEHT
Brepea 3aHaATo NOBIMbHO, Lie MOXe NPU3BECTN A0
obnikaHHA abo cnoTBOpeHHs Npopidy. MNpaBunbHa
LUBMAKICTb NOAAYI 3aNeXuTb Bi, PO3Mipy HAaKOHeu-
HWKa TpUMepa, TNy AeTani Ta rMBUHN pisaHHs.
Mepen TMM sik NoYMHaTK pisaHHs po6oyoi geTani,
peKomMeHA0BaHO 3pobuTU NPOGHMI PO3pi3 Ha LWMATKY
3 BigxogiB. Lle pacTb MOXNMBICTb NOAVBUTUCH, SK
came BUrMagaTMMe Npopis, a Takox NepesipuTu
po3mipu.

HanpsimHa wa6bnoHa

HanpsimHa wabnoHa mMae rinbay, Kpisb Ky NpOXoanTb
HaKOHEYHUK TpMMepa, Lo AA€ 3MOTY BUKOPVUCTOBYBAaTH
TpuMepa i3 WwabnoHamm.

» Puc.7

1. BignycTiTb 3aTUCKHWI FBUHT Ta 3HIMIiTb TpUMay

HanpsMHOI i BiabyBay Tvpcu.

» Puc.8: 1. 3atuckHuii rBuHT 2. Tpumayd HanpsiMHoT
3. Binbueay tnpcu

2.  BignycTiTb rBUHTU Ta 3HIMiTb NPOTEKTOP OCHOBM.
» Puc.9: 1.lpoTekTop ocHOBM 2. MBUHTH

3. BcTaHoBITb HanpsiIMHy LWabrnoHa Ha OCHOBY Ta
BCTaHOBITb NPOTEKTOP OCHOBW Ha MicLe. [1oTiM 3akpi-
NiTb NPOTEKTOP OCHOBW, 3aTATHYBLUN IBUHTY.

4.  3akpiniTb WabnoH Ha aeTani. YcTaHoBITb
iHCTPYMEHT Ha LwabrnoH Ta nepecyBaiTe iIHCTPYMEHT
i3 HanpsiMHoto WabnoHa B310BX 6OKOBOT NOBEPXHi
wabnoHa.
» Puc.10: 1. HakoHeuHuk Tpumepa 2. OcHoBa
3. lWabnoH 4. Poboya getansb 5. HanpsimHa
wabnoHa

MPUMITKA: Poamip npopisy Ha geTani geLo Biapis-
HSATUMETbCA Bif po3Mipy LWabnoHa. 3pobiTb nonpasky
Ha BiAcTaHb (X) M HAKOHEYHUKOM TprMepa Ta
30BHILLHIM KpaeM HanpsMHoI WwabnoHa. BiactaHb (X)
MOXHa po3paxyBaTyi 3a Takoto hopmynoto:

BipcTaHb (X) = (30BHiWWHiN giameTp HanpsiMHOIT
wabnoHa - AiameTp HakOHeYHUKa Tpumepa) / 2

lNpsama HanpsAMHa

Hodamkoee npunadds

MpsiMy HanpsiMHY KOPUCHO BUKOPUCTOBYBATW A1
nNpsMMUX NPOPI3iB Nig Yac 3HATTA hacok abo BUpi3aHHS
nasis.

» Puc.11

1. lNpuegHante HanpsiMHy NNaHKy Ao NPAMOT

HanpsIMHOI 3a 4OMOMOroto 6onTa Ta KPMNBLYaCTol ravku.

» Puc.12: 1. bonTt 2. HanpsimHa nnaHka 3. MNpsima
HanpsimHa 4. KpuneyacTa rainka

2. 3HiMiTb TPUMay HanpsMHOI Ta Biabueay TMpcw,

noTiM NPYKPINiT NPSAMY HAaNPSIMHY 3a JOMOMOTOi0

3aTWUCKHOTO rBUHTA.

» Puc.13: 1. 3atuckHuit reuHT 2. Mpsima HanpsamHa
3. Kpunbyacra ravika 4. OcHoBa
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3.  BignycTiTb kpunbYacTy ranky Ha nNpsiMi HanpsiM-
Hiln Ta BigperynionTe BiACTaHb MiXX HAKOHEYHUKOM TpU-
Mepa Ta NpsiMOK0 HanpsiMHO. Ha noTpibHiN BiacTaHi
HapAiNHO 3aTArHITb rawiky.

4. Tlig vac pisaHHsA pyxanTe iHCTPYMEHT Takum
YrHOM, LWo6 npsiMa HanpsimHa nepebyBana BpiBeHb i3
nosepxHeto aetani.

Akwo BiacTaHb (A) Mixx 60KOBOIO NOBEPXHELD Pobo-
Yoi AeTani Ta NONOXeHHAM pi3aHHA 3aBenuka ans
npsiMoi HanpsiMHoi abo 6okoBa NOBEPXHA AeTani He
npsiMa, npsiMy HanpsiMHy BUKOPUCTOBYBATW HE MOXHa.
Y Takomy pasi WinbHO NPUTUCHITL NPAMY AOLUKY A0
netani Ta BUKOPUCTOBYWTE i Ik HAaNpsiMHy BiQHOCHO
OCHOBW TpUMepa. IHCTpyMeHT cnig nogasaTtu B
HanpsiMKy, BKa3aHOMY CTPIfIKOt0.

» Puc.14

Pi3aHHA Kin

PisaHHs1 Kin MOXXHa BUKOHYBaTW, 3'€QHaBLUM HanpsMHy
NNaHKy 3 NPSIMOI0 HanpsAMHo. MiHiManbHWI Ta MakcK-
ManbHWI pagiycy Kin, ki MOXHa Bupi3aTh (BiAcTaHb Bif
LieHTpa Kona [0 LeHTpa HakoHeYHuKa Tpumepa):

. MinimanbHui: 70 Mm

. MakcumanbHwii: 221 mm

[naA pisaHHA Kin pagiycom Big 70 mm Ta 121 Mm

» Puc.15: 1. Kpuneyacra raika 2. MNpama HanpsiMHa
3. HanpsimHa nnaHka 4. LieHTpanbHui
oTBip 5. bonT

[na pisaHHA Kin pagiycom Big 121 MM Ta 221 mm

» Puc.16: 1. Kpunbyacra ranka 2. lNpsima HanpsiMHa
3. HanpamHa nnaxka 4. LieHTpanbHuii
oTBip 5. bonT

NMPUMITKA: Kona paaiycom Big 172 mm go 186 mm
3a JOMNOMOrOH Liel HAaNPAMHOT pi3aTn He MOXHa.

1. CyMicTiTb LeHTpanbHWi OTBIp Ha NPAMI HanpsiM-
Hil i3 LeHTpOM Kona, sike NoTpibHO BMpi3aTH.

2. BcrtaBTe B OTBip UBSX AiaMETPOM He MeHLLe 6 MM

Ans gikcauii npsAMoi HanpAMHOI.

3. [oBepHiTb IHCTPYMEHT HaBKOMO LiBSIXa 3a roauH-

HWKOBOH CTPINKOH.

» Puc.17: 1. Lpsax 2. UeHtpanbHuii oTip 3. Npama
HanpsimHa

HanpsimHa Tpumepa

O6pi3aHHs, KpuBONiHiliHe pisaHHA MebneBoi haHepu
TOLLO NEerko BUKOHYBATK 3a AOMOMOrO HanpsiMHOI
TpuMmepa. HanpsimHuiA ponuik ige no kpusii Ta 3abesne-
YyE YNCTE pi3aHHs.

» Puc.18

1. 3akpiniTb Bin6vBay TMpCK B Na3y Ha OCHOBI.

2. YCTaHOBITb HAaNPsIMHY Tpumepa Ta Tpumay
HanNpPsIMHOT Ha OCHOBY IHCTPYMEHTa 3a A0NOMOrot0
3aTUCKHOrO rBuHTa (A).

3.  BignycTitb 3aTuckHuii rBuHT (B) Ta Bigperyntovite
BiAiCTaHb MiXk HAKOHEYHUKOM Ta HaMpsIMHOO TpUMepa,
NOBEPHYBLUM IBUHT perynioBaHHs (1 MM 3a NOBOPOT).
Ha noTpibHiit BiacTaHi 3aTArHITL 3aTUCKHWI rBUHT (B) Ta
3aKpiniTb Ha MicLi HanNpAMHY Tpumepa.
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» Puc.19: 1. BuHT perynioBaHHs 2. Tpumay Hanpsim-
Hoi 3. HanpsimHa Tpumepa 4. Binbusay

™Mpcu

4. Tlig vac pisaHHs pyxaiiTe iHCTPYMeHT Tak, Wwob

PONMK HanNpsAMHOI MLWoB no 6oky poboyoi geTani.

» Puc.20: 1. Pob6oua getanb 2. HakoHe4YHUK Tpumepa
3. HanpsamHwuin ponvk

TEXHIYHE

OBCJYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepen TUM sik NpoBOAUTH
ornsp abo TexHiuHe 06CnyroByBaHHs iHCTpY-
MEHTa, NepeKoHanTecs, WO NOro BUMKHEHO i
Bif’eQHaHO Big Mepexi.

YBATIA: Hikonu He BUKOPUCTOBYMTE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaXyBay, CNUPT Ta NoAiGHi peyo-
BUHU. IX BUKOPUCTaHHS MOXe NPM3BECTN A0 3MiHU
Konbopy, Aechopmauii abo NosiBu TPILUUH.

3amiHa ByrinbHUX LLiTOK

» Puc.21: 1. ObmexyBanbHa BigmiTka

PerynsapHo nepeBipsinTe cTaH BYriNbHUX LLiITOK.
3aMiHtolTe X, KONu 3HOLLEHHS CArae rpaHnyHoi Bia-
MiTKW. ByrinbHi Witkv cnig TpyuMaTtyt YuCTMn Ta Hesa-
6rnokoBaHNMM, WG BOHM MOIIM 3aX0AMTHU B TpUMaui.
OO6wvABI BYriNbHi LWiTKW CNif 3aMiHAT OQHOYACHO.
MoxHa BUKOPUCTOBYBATY TiNbKW iAEHTUYHI BYTinbHi
LLiTKY.

1. NS BUAMaAHHSA KOBNAYKiB LLiITKOTPUMaYiB KOpU-
CTYNTECb BUKPYTKOO.

2. 3HiMiTb 3HOLLEHI BYrinbHi LWiTKW, BCTaBTe HOBI Ta
3aKpiniTe KOBNAYKy LLiTKOTPUMAYiB.
» Puc.22: 1. KoBnayok WiTkoTprmaya

[ns 3abeaneyenHs BE3MNEKN ta HAOIMHOCTI npo-
Aykuii, il peMOHT, a Takox po6oTH 3 06CnyroByBaHHs
abo perynoBaHHs! NOBUHHI BUKOHYBATUCb YNOBHOBaXe-
H1MK abo 3aBOACHKMMU CepBiCHUMM LeHTpamu Makita
i3 BUKOPUCTAHHAM 3an4acTvH BUPOBHULITBA KOMMaHiT
Makita.

AOAOA BE NMPUNAQOAOA

A OBEPEXHO: Lle foaaTKoBe Ta 4ONOMIXKHE
obnaaHaHHA peKOMeHA0BaHO BUKOPUCTOBY-
BaTu 3 iHcTpymeHToM Makita, 3asHaueHum y uin
iHCTpPYKUii 3 ekcnnyaTauii. BukopvcTtaHHsi 6yab-
AKOrO iHLLIOro 40AAaTKOBOro Ta AOMNOMIXHOro obnaa-
HaHHS1 MOXe CTaHOBUTU HeGe3neky TpaBMyBaHHS.
BukopucToByinTe fogaTtkoBe Ta 4onomikHe obnaa-
HaHHS NnLLE 3a NPU3HAYEHHSAM.

Y pasi HeobXxigHOCTI oTpumaTy Jonomory B GinbLu
AeTanbHOMY O3HaNOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTaii-
Tecb A0 MicLeBoro cepsicHoro LeHTpy Makita.
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MPUMITKA: Jesiki eneMeHTU Cnncky MoXyTb BXO-
OWTW [0 KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTA ik CTaHAapTHe
npunaaas. BoHn MoxyTb BiApi3HATACSA 3anexHO Bif,
KpaiHu.

HakoHe4Hukn Tpumepa

MpsAAMUIA HAKOHEYHUK

» Puc.23
OpvHWLI BUMIpIOBaHHSA: MM

D A L1 L2
6 20 50 15

1/4 pronma
6 8 50 18

1/4 pronma
6 6 50 18

1/4 pronma

HakoHe4Huk Ans BUpi3aHHa U-noai6Hux nasis
» Puc.24

OaunHWL BUMIpIOBaHHS: MM

D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4 proiima

HakoHeu4HuK Ansa BUpi3aHHA V-noAaioHux nasis
» Puc.25

OpvHWLi BUMIpIOBaHHSA: MM

D A L1 L2 (]
1/4 proima 20 50 15 90°

HakoHe4HUK TUNa cBepAana AnA obpizaHHs KpaiB
» Puc.26

OaunHWLI BUMIpIOBaHHS: MM

D A L1 L2 L3
6 6 60 18 28
1/4 pronma

HakoHe4HuK TUNa cBepana AnsA noaBinHoOro o6pi-
3aHHA KpaiB

» Puc.27
OpvHWLI BUMIpIOBaHHSA: MM
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
1/4
Aonva

HakoHe4HUK AnsA 3aKpyrneHHA KyTiB

» Puc.28
OfUHWLI BUMIPHOBaHHS: MM

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4

atonima
6 20 8 45 10 4 4
1/4

atonva

HakoHe4Huk ansa 3HATTA dracok

» Puc.29
OanHULI BUMIPIOBaHHS: MM
D A L1 L2 L3 3}
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

HaKoHeuYHUK Ans CKPYrreHHs KpaiB i3 BUKPYXKOK
» Puc.30

OAVHULI BUMIPIOBaHHS: MM

D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

HakoHeuHuK AnsA o6pi3aHHA KpaiB i3 KyNbKOBUM
NigWUNHUKOM

» Puc.31
OanHULI BUMIPIOBaHHS: MM
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 pronima

HakoHeuYHUK AnsA 3aKpyrneHHA KyTiB i3 KyNbKOBUM
NigWUNHUKOM

» Puc.32
OfuHWLI BUMIPHOBaHHS: MM
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4 21 8 40 10 3,5 6
arorima
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HakoHeuHuk Ans 3HATTA pacok i3 KyNIbKOBUM

nigWwunHUKoOm

» Puc.33
OpvHWLI BUMIPIOBaHHSA: MM
D A1 A2 L1 L2 (:]
6 26 8 42 12 45°
1/4
nroima
6 20 8 41 1 60°

HakoHe4HUK Ans CKpyrneHHs KpaiB i3 KyNbKOBUM

nigwunHUKom
» Puc.34

OpvHWLI BUMIPIOBAHHSA: MM

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

HakoHeYHUK AN CKPYrNeHHs KpaiB i3 BUKPYXKOHO i3
KyNbKOBUM NiALWWMNHUKOM

» Puc.35
OpanHWLI BUMIPIOBaHHS: MM
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

HakoHeuHuk S-nogi6Hoi hopmMu 3 KynbKOBUM

NigWUNHUKOM
» Puc.36

OpvHWLI BUMIPIOBaHHSA: MM

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogens:

M3700

Pa3mep LaHrosoro natpoHa

6,35 mm(1/4at01ima) unu 6,0 mm

Uncno 060poToB Ges Harpysku 35000 My
O6wasna gnvHa 199 Mm
Macca HeTTo 1,4 xr
Knacc 6esonacHocTu =

Bnarogaps Hallei NoCTOSAHHO AeWCTBYOLEN NporpamMme UccrefoBaHuii U pa3paboTok ykasaHHble 30ech

TEXHUYECKNE XapaKTEePUCTUKN MOTyT ObITb U3MeHeHbl 6e3 npeaBapuTenbHOro yBeaoMreHus.

Macca B cooTBeTCcTBMM C Npoueaypoi EPTA 01/2003

HasHayeHue

[aHHbIA UHCTPYMEHT NpefHa3HayveH ans 3a4nCTKu
3anofnMLo 1 NponMpoBaHns Aepesa, niactmacebl 1
nogo6HbIX MaTepuarnos.

UcTouHUK NnuTaHus

[laHHbIA UHCTPYMEHT AOMMKEH MOAKMOYATLCS K UCTOY-
HWKY MUTaHUS C HANpPskeHUeM, COOTBETCTBYHOLLUM
HanpspKeHWo, ykasaHHOMY Ha MOEHTUMMKaLVMOHHO
nnacTuHe, 1 MoXeT paboTaTb TONbKO OT 0AHOMA3HOro
MCTOYHMKa NepeMeHHoro Toka. OH UMeeT ABOVHY0
M30MALMI0 U MO3TOMY MOXET NOAKMIoYATLCS K pO3eTkam
6e3 3a3emneHus.

Lym

TUNNYHBIA ypOBEHb B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO JaBneHunst
(A), n3mepeHHbIii B cooTBeTcTBUM ¢ EN60745:
YposeHb 3BykoBOro AasneHns (Lya): 83 ab (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLHOCTH (Lwa): 94 Ab (A)
MorpewHocTs (K): 3 ob (A)

A OCTOPOXHO: Ucnonb3aymnte cpeacTea
3aWmThI cryxa.

Bubpauus

CyMmapHoe 3HayeHue Bubpauum (CyMma BEKTOPOB
no TpeM ocsiM), onpeaesieHHoe B COOTBETCTBUM C
EN60745:

Pabounii pexxum: BpalleHve 6e3 Harpy3ku
PacnpocTpaHeHue BuGpauui (ay): 2,5 M/c? unu MeHee
Morpewocts (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
cTpaHeHusi BUGpauum namepeHo B COOTBETCTBUN CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITAHWI U MOXET ObiTb
MCMonNb30BaHO ANs CPaBHEHWS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUsi BUGpaLmmn MOXHO TakKe UCMOoNb30BaTh
Ons npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO34EWCTBUS.
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TexHuyeckne XapaKTepUCTUKN MOTYT pasnnyaTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTpaHeHue Bu6pauum
BO BpeMsi (haKTUYECKOro NCMONb30BAHNS 31EKTPO-
VHCTPYMEHTa MOXKET OTINMYATLCS OT 3aABIEHHOTO
3HAYEHUs! B 3aBUCMMOCTM OT crnocoba NpuMeHeH!s!
MHCTPyMeHTa.

A OCTOPOXHO: O6szatensHo onpegenute
Mepbl 6e30nacHOCTH A4Ns 3aLMUTLI onepaTopa, OCHO-
BaHHblE Ha OLieHKe BO3AENCTBUSA B pearnbHbIX YCro-
BUWSIX UCMOSb30BaHMs (C y4eToM Bcex aTanos pabo-
Yero LMKna, Takux Kak BbIKITlOYEHNE UHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHME).

Oeknapauus o coorBeTcTBUU EC
Tonbko Onsi eeponelickux cmpaH

Makita 3asBnsieT, 4to cnepytoLee yCTPOMNCTBO
(ycTpoiictaa):

O603Ha4veHune ycTpoiicTa: Tpummep

Mogens / Tun: M3700

CootBetcTBYeT(-t0T) cneayrowmum aupektusam EC:
2006/42/EC

M3roToBneHsbl B COOTBETCTBMU CO CrieyoLwuM cTaHaap-
TOM UNN HOPMaTUBHbIMK AoKyMeHTamu: EN60745
TexHu4eckunin han B COOTBETCTBUN C JOKYMEHTOM
2006/42/EC pocTyneH no agpecy:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
17.8.2015

Yo il

HAcycn dykana (Yasushi Fukaya)
IvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

O6Lwme peKomMeHAaLMM NO

TexHuKe 6e3onacHocTH ans
ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: OsnakomsTech co Bcemn
VHCTPYKLMUSIMU U peKOMeHAAaLMUAMM MO TeXHUKe
6e30nacHOCTU. HEeBbINOMHEHNE NHCTPYKLUMIA N pEKO-
MEHAALMI MOXET MPUBECTU K MOPaXKEHWIO 3NEeKTPOTO-
KOM, noXxapy U/unu Tsbkenbim TpaBmam.
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CoxpaHuTte GpoLUOpY C UHCTPYK-
LUAMU N peKoMeHOauMaMu ans

AaribHeuwero Mncnosfib3oBaHuUA.
TepMuH "3aneKTPOMHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnsax
OTHOCUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLemy oT ceTu
(c npoBogoOM) MNK Ha akkymynsiTopax (6e3 nposoga).

MpaBuna TexHukn 6esonacHocTH

npuv akcnnyatauynm TpuMmmMepa

1. Ecnv npu BbinonHeHuu pabort cylecTByeT
PUCK KOHTaKTa MHCTPYMEHTa C COGCTBEHHbIM
LWHYPOM NUTaHUSA, AePXUTe INeKTPOUHCTPY-
MEHT 3a cneyuanbHO NpeAHa3HaYeHHble
M30NupoBaHHble NOBePXHOCTU. KOHTaKT ¢ npo-
BOZIOM MOA HanpsiKeHUeM NpuBeaeT K TOMY, YTO
MeTannuyeckue AeTanu MHCTPYMeHTa Takke GyayT
NoA HanpsPKEHUEM, YTO MOXET CTaTb NPUYNHON
nopaxeHus onepatopa aneKTpUYecKUM TOKOM.

2. [ns dumkcauum paspesaemMon geTanu Ha ycTon-
YMBOW MOBEPXHOCTU UCMONb3YUTE 3aXKUMbI UK
Apyrve cOOTBETCTBYOLME NPMCNOCOBNeHNs.
Hukoraa He AepxuTte pacnunvBaemble AeTanu B
pykax 1 He MpUXMUMaNTe UX K Teny, Tak Kak 3T0 He
06ecneyunT ycToNYMBOro NONOKEHUS AETanM N MOXET
NPUBECTU K NOTEPE KOHTPONS HaZl UHCTPYMEHTOM.

3. B cnyuae gnutensHoW 3KCnyaTauum UHCTPY-
MeHTa Ucnonb3yinTe CpeAcTBa 3alUTbI CyXa.

4. AkkypaTHO obpaluaiiTech ¢ hpe3oi Ana TpuMmepa.

5. Mepep akcnnyaTauuen TwaTenbHO OCMOTpUTE
cpe3y Ana TpummMepa u yéeauTtechb B OTCYTCTBUU
TpeLwmH unu noBpexaeHuin. HemeaneHHo 3ame-
HUTe TPECHYBLUYH UK NOBPeXAEHHY0 dpesy.

6. WsberaiiTe nonagaHus pexyLliero UHCTpPyMeHTa
Ha reo3aum. Mepen BbinonHeHnem paboT ocmo-
TpuTe AeTanb U yAaanuTe U3 Hee Bce rBo3aMu.

7. Kpenko aepXxuTe UHCTPYMEHT.

8.  PyKku fOMKHbI HAXOAUTBLCA Ha PAcCTOAHUU OT
BpalyaloLmnxcs aetanen.

9. MNepep BknouyeHMeM BbikntoyaTens ybeaurecs,
yTo hpesa ANs TPMMMepa He KacaeTcs AeTanu.

10. Mepea ucnonb3oBaHUEM UHCTPYMEHTa Ha peanb-
HOW AeTanu ganTe eMy HeMHoro nopa6oratb
BXonocTyto. Y6eauTecb B OTCYTCTBUM BUGpaLuu
MU GUEHMSA, KOTOPbIe MOTYT CBMAETENbCTBO-
BaTb O HEMpPaBUNbHOW YCTAaHOBKE (ppe3bl.

11. TlomMHMTe O HanpaBneHuu BpalleHus ¢pesbl
ANA TPUMMepa W HanpaBreHuu ee NogaYn.

12. He ocTtaBnsuTe paboTarowmit UHCTPYMEHT Ge3
npucmotpa. BknovainTe MHCTPYMEHT TONbKO
TorAa, koraa OoH HaxoAMUTCA B pyKax.

13. Mepen n3BneyeHnem UHCTPyMeHTa U3 AeTanun
Bceraa BbIKMo4YanTe ero v xauTe, noka cdpesa
NOMHOCTLI0 OCTAaHOBUTCA.

14. Cpa3y nocrne okOH4aHUA paboT He NpuKkacamn-
Tecb K (ppese. OHa MOXeT 6bITb O4EHb ropsi-
Yyeu, YTO NPUBEAET K OXKOraM KOXM.

15. He BbINONHANTE OYMCTKY OCHOBaAHUA UHCTPY-
MeHTa pacTBOpUTENnsAMU, GEH3UHOM UIIU CXO-
XUMK BelecTBaMu. OHU MOTYT NpUBECTYU K
pacTpecKkuBaHMIO OCHOBaHUSA UHCTPYMEHTA.

16. Wcnonb3yiite pesbl Ans TpuMMepa, AUaMeTP XBOCTO-
BMKa KOTOPbIX COOTBETCTBYET CKOPOCTU MHCTPYMEHTA.

17. HekoTopble MaTepuanbl MOryT coepXaTb TOK-
CUYHble XuMUYeckue BellecTBa. lMpumute coot-
BeTCTBYIOLLME Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTH, YTOObI
n36exarb BAbIXaHUSI NN KOHTaKTa C Koxen
Takux BeulecTB. CobniogaiTe Tpe6oBaHusA, yKa-
3aHHbIe B nacnoprte 6e3onacHoCTh MaTepuana.

18. 06s3aTenbHO UCNONb3YITE COOTBETCTBYHOLLYHO Nbine-
3alUTHYH MacKy/pecnupaTop Ans 3almMThl AbIXaTesb-
HbIX NyTeW OT NbINN pa3pe3aeMbIX MaTepuano..

COXPAHUTE AAHHbIE
MHCTPYKLUUW.

A OCTOPOXXHO: HE DONYCKAWTE, uTo6b! yA06CTEO
MNK ONbIT IKCMNyaTaLMu AaHHOTO YCTPOMCTBA (MONyYeH-
Hblil OT MHOFOKPaTHOrO MCMOMNb30BaHMs) AOMUHUPOBANU
Haj CTPOruM cobnioieHeM NpaBun TeXHUKN Ge30MacHoCTy
npu o6paiieHuu ¢ atum yctpoiicteom. HENPABUNBHOE
WUCNONb30BAHUE uHcTpymeHTa Unu HecobniopeHme npa-
BUN TEXHUKM 6e30NacHOCTH, yKa3aHHbIX B AaHHOM pyKOBOA-
CTBE, MOXET NPUBECTM K TAXENON TpaBMe.

OMNMUCAHUE PABOTDI

ABHUMAHUE: Mepen perynvpoBKou unu
npoBepKow (pyHKLUIA MHCTPYMEeHTa 06A3aTenbHO
y6eauTech, YTO OH BbIKITHOYEH U ero Bumka
BbIHYTa U3 PO3ETKM.

PerynupoBka BbicTyna dpe3bl Ans

TpUMMepa

[na HacTponku BbICTyNa dpesbl ocnabbTe 3aXMMHON

BUHT 1 NepeMecTTe OCHOBaHNe MHCTPYMeHTa BBEPX

WK BHU3, Kak To Heobxoaumo. Mocne 3aBepLueHns

PerynupoBKu NOSTHOCTbIO 3aTSIHUTE 3AaXWMHON BUHT,

4TO6bI 3adhMKCUPOBATL OCHOBAHWE UHCTPYMEHTA.

» Puc.1: 1. OcHoBaHnue 2. LLikana 3. BeicTyn cpesbl
4. 32)KMMHOWN BUHT

[OencrBue BbIKNo4YaTens

ABHUMAHUE: Mpexae YeM BCTaBUTL LITEKep
MHCTPYMeHTa B po3eTKy, BCcerga npoBepsinTe, 4To
VMHCTPYMEHT OTKITIOUEH.

YT0o6bl BKMIOUNTb MHCTPYMEHT, NepeBeaunTe pblyar
nepekntoyatens B nonoxenue “I”. Ytobbl BbIKNOUNTDL
VHCTPYMEHT, NepeBeaunTe pblyar nepekniovaTens B
nonoxexue “0”.

» Puc.2: 1. Pbiuar nepekntoyarens

CBOPKA

ABHUMAHME: Mepen npoeeaeHNeM Kakux-
nm6o paboT ¢ MHCTPYMEHTOM o6s3aTenbHO Npo-
BepANTE, YTO UHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a LWWHYP
NMUTaHUs BbIHYT U3 PO3ETKMU.
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YctaHoBKa unm cHatue cpesbl Ans

TpumMepa

MABHUMAHME: He sarsrvsaiite LiaHroBy0
rainky, He BCTaBuB ppesy, MHa4e LaHroBbI KOHYC
crnomaeTcs.

MABHUMAHME: Monb3ynTech TOMLKO Krto4amu,
NOCTaBMAEMbIMM BMECTE C MHCTPYMEHTOM.

BcTaBbTe chpedy 40 KOHLA B LLI@aHrOBbIV KOHYC U Kpenko
3aTSAHUTE LLaHroBYIO ranKy C MOMOLLbIO ABYX KITHOYEN.
UTtobbl CHATL (bpesy, BbINOMHUTE AEWCTBUSA NO yCTa-
HOBKe B 06paTHOW NocnefoBaTenbHOCTY.

» Puc.3: 1.Ocnabutb 2. 3aTtsHyTb 3. epxute

SKCIMNYA nA

ABHUMAHUE: Bceraa Kpenko Aepkute UHCTpY-
MEHT, MOMOXMB OfHY PYKY Ha Kopryc. He kacaiitech
MeTannmM4yeckux getanem.

ABHUMAHME: Tax xak YpeamepHast peska MoXeT
NpUBECTM K Neperpyske ABUraTens unu TpyaHOCTAM

B YNPaBneHNN MHCTPYMEHTOM, rny6uHa peskn He
[OIKHa NpeBbILlaTh 3 MM 3@ O4MH NPOXOA NPpU peske
na3oB. Ecnu Bbl X0TWTe Bblpe3aTb Nasbl rny6uHom
6onee 3 MM, caenanTe HECKOMbKO NPOXOA0B, NOCTe-
NeHHO yBenuumBas rmny6uHy gpesbi.

1.  YcTaHOBUTE OCHOBaHWe MHCTPYMEHTa Ha pac-
nunMBaeMyto getanb Tak, YTobbl dopesa He kacanach
aetanu.

2.  BkmounTe MHCTPYMEHT 1 JOXAUTECH, NOKa dpesa
HabepeT NoMHy CKOPOCTb.

3. 3artem nepemeLlyanite MHCTPYMEHT BNepes no
NOBEPXHOCTU, MPWKMMAsi OCHOBaHWE MHCTPYMEHTa K
[eTanu n akkypaTHO [ABWras ero Bnepeq 4o 3aBepLue-
HWsi NpoLiecca pesku.

» Puc.4

Mpw ocyLecTBNEHUN pe3kn KPOMKW, MOBEPXHOCTb
obpabaTbiBaeMoli AeTann AomkHa HAaXOAUTLCA crneBa
oT hpesbl B HanpasneHuy nogaydu.
» Puc.5: 1. O6pabatbiBaemas getanb
2. HanpaBeneHwe BpalleHus dpesbl 3. Bug
cBepxy MHCTpymeHTa 4. HanpaeneHue
nogauu

[Mpu ncnonb3oBaHWM NPSIMOW HanpasnsoLWen Unu

KpOMKOOBpe3HoN HanpaBnsioLwen o6s3aTensHo pac-

nonaraiite ee cnpaBa Nno HanpaseHuto nogayn. ATo

NOMOXET yAepXXnBaTb ee 3anofnuuo ¢ 60KkoBOW CTOpO-

Hol obpabaTbiBaemon getanu.

» Puc.6: 1. Hanpasnenue nogauym 2. Hanpasnexue
BpaLeHus opesbl 3. O6pabaTtbiBaemas
aetans 4. MNpamas Hanpasnsowas

NPUMEYAHUE: Cnvwkom 6bicTpoe nepemeLleHne
VHCTPYMeHTa Brepea MOXeT YXyALWNTb Ka4ecTBO
pesku Unu noBpeanTb hpesy AN TpUMMepa unm
asuratens. CnvWKOM MeaneHHoe nepemelleHne
VHCTPYMEHTa Brnepes MOXET NPUBECTU K CKUraHUIO 1
nopue Bblpesa. Haanexaliasa ckopoctb nogayum byaet
3aBuceTb OT pa3mepa cpesbl, TUNa obpabaTbiBaemoii
aetanu n rmybuHbl peaku. MNepen ocyLecTBNeHnem
pe3ku Ha hakTudeckor obpabaTsiBaemoit getanu,
pekomeHayeTcsi caenatb NPOGHbIN BbIpe3 Ha Kycke
HeHy>KHOro nunomarepuana. 3To No3BONUT TOYHO
y3HaTb, kak OyaeT BbIrmsAeTb Bbipes, a Takke Npose-
puTb pasmepsbl.

MpocdumnbHasa HanpaBnsoLwas

MpodunbHas HanpaenstoLas ocHalleHa BTYIKON,
yYepes KOTOPYo NPOXoANT pesa, 4To nossonseTt
MCMonb30BaTk TPMMMEP C NPOMUNbHLIMU LLABNoHamK.
» Puc.7

1. OcnabbTe 3aXMMHOW BUHT U CHUMWUTE AepxaTenb

HanpaensoLWen 1 oTpaxaTternb OMnuIIoK.

» Puc.8: 1. 3axnmHoln BUHT 2. [lepxaTtenb Hanpasnsi-
towent 3. OTpaxaTtenb onumnoK

2.  OTBEpHUTE BUHTbI U CHUMMUTE 3aLUMTY OCHOBAHUS.
» Puc.9: 1. 3awmra ocHoBaHus 2. BUHTbI

3.  YcraHoBMTe NpodUNbHYI0 HanpaBnsoLLyo Ha
OCHOBaHVe 1 YCTaHOBWTE Ha MeCTO 3aLmnTy. 3atem
3aTAHUTE BUHTbI AN oUKcaLmMy 3aLUTbl OCHOBaHMS.

4. TpwukpenuTe npocune k obpabaTsiBaemon
fAeTanu. YCTaHOBUTE UHCTPYMEHT Ha Npodunb 1 nepe-
MeLLaiiTe ero, npoABuras NpounbHyto Hanpaenso-
LLLYyt0 BAOMNb GOKOBOW CTOPOHbBI NPOdUs.
» Puc.10: 1. dpesa ansa tpummepa 2. OcHoBaHue
3. Mpodune 4. O6pabaTtbiBaemas getanb
5. MNMpodunbHasa HanpaensoLwas

NPUMEYAHUE: Pa3mep Bbipe3aHHon obpaba-
TbiBaeMon aetanu 6yaeT HEMHOrO OTNIMYaTLCs OT
pasmepa npoduns. Obecneyste pacctosiHune (X)
Mexay pesor 1 BHELLHEN CTOPOHOW NPOdUbLHOW
Hanpaenswowen. PacctosHue (X) MOXHO BbIMUCIIUTD
npu NOMOLLM CrieaytoLLEero ypaBHEHUS:

PaccTtosiHue (X) = (HapyXHbI AnameTp npo-
thunbHOM HanpaBnsLwen - auameTp dpesbl AnsA
Tpummepa) / 2

Mpsamas HanpaBnsowas

HononHumenvHbie npuuadne)KHocmu

Mpamas HanpasnsioLwas adHEKTUBHO MCMONb3YeTCst
ANS OCYLLECTBNEHNS NPSIMbIX BbIPE30B MPU CHATUN
dhacok unu peske nasos.

» Puc.11

1.  CoeavHuTe HanpaBsnsitoLLyo NIacTUHY C NPSIMOW
HanpaensoLen npy nomoLum 6onta c 6apalLKoBom
ravikon.
» Puc.12: 1. bont 2. Hanpaenstowas nnactuHa
3. MpsaAmas Hanpasnsowasn 4. bapalwkosas
ravika
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2. CHumMuTe gepxaTenb HanpaensioLwen n oTpa-

XaTenb onunok. 3atem ¢ NOMOLLbIO 32)KUMHOIO BUHTA

yCTaHOBUTE NPSIMYIO HANPaBnsoLLYH0.

» Puc.13: 1. 3axumHol BUHT 2. MNpsmMas Hanpaensio-
was 3. bapalukosas raika 4. OcHoBaHue

3.  Ocnabbre 6apallKoByto raiKy Ha NpsiMON Hamnpas-
NAIOLLEV 1 OTperynupyinTe pacctosiHme mexay dpeson

1 NpsiMON Hanpaensowen. HagexHo 3ataHuTe 6apalu-
KOBYIO raviky Ha He06X04MMOM PacCTOSHUN.

4. [pv pe3ke nepemMeLLanTe NHCTPYMEHT, Aepxa
NpsIMYI0 HaNpaBnsoLLyto 3anoAMLo ¢ GOKOBOI CTOPO-
Hol o6pabaTbiBaeMol fetanu.

Ecnu paccTosiHve (A) mexay 6okoBoi cTopoHol obpa-
6aTbiBaEMOV AeTanu 1 NoIoXKeHNEM Pe3ku CIIMLLKOM
LUMPOKOE ANs NPSIMON HanpaBnsioLwWwen, unn ecnu
6okoBas cTopoHa obpabaTbiBaEMOi AeTanu HepoBHasi,
NpsIMYI0 HaNpasrsioLLyo UCMONb30BaThb HeNb3si. B
[aHHOM criyyae, HaeXHo 3akpenuTe NpsiMyto JOCKy
Ha obpabaTbiBaemol AeTtanu u ucrnonb3yiTe ee B
KayecTBe HanpaensioLLei Ans OCHOBaHNSA TPMMMepa.
MopaBaiTe NHCTPYMEHT B HaNpaBieHUn CTPerKu.

» Puc.14

KpyroBas pa6orta

Ecnu cMOHTMpOBaTb BMeCTe NpsiMyto HanpaensoLLyio
1 HanpaensoLLyto NNACTUHY, MOXHO BbINOMHSTb KPYro-
Bble pe3bl. MUHUMAarbHbIN U MakcMManbHbI paguychbl
BbIpE3aeMbIX OKPY>XHOCTEN (pacCTosiHne Mexay LieH-
TPOM OKPY>XHOCTM M LLeHTPOM chpesbl Ans TpuMmMepa)
cnegywowme:

. MuHumanbeHebIi: 70 MM

. MakcumanbHbin: 221 Mm

[ns Bbipe3a okpyxHocTen paguycom ot 70 oo

121 mm

» Puc.15: 1. BapawkoBas ravika 2. lNpsimasi Hanpas-
nswowas 3. Hanpaenstowaa nnactuHa
4. LleHTpanbHoe oTBepcTue 5. bonT

[nsA Bbipe3a okpyxHOCTel paanycom ot 121 go
221 Mmm
» Puc.16: 1. BapawkoBas raiika 2. lNpsimasi Hanpas-
nsawowasa 3. Hanpasnsatowasa nnactuHa
4. LleHTpansHoe oTtBepcTue 5. bont

NMPUMEYAHMUE: C ncnonb3oBaHWeEM JaHHOMN
HanpasnsioLLen OKPY>XHOCTU AnameTpom ot 172 fo
186 MM Bblpe3aTb HeMb3s.

1.  CoBMmecTuTE LEHTpasbHOe OTBEPCTME B NPSIMON
HanpasnstoLeil C LeHTPOM BbIPE3aeMON OKPY>KHOCTU.

2. BcraBbTe reo3ab AnameTpom 40 6 MM B LieHTpanb-
HOe OTBEpCTUE AN 3aKpenneHus NpsiIMoN HanpaensioLLen.

3.  [loBepHWTE MHCTPYMEHT BOKPYT rBO3As MO Yaco-
BOW CTpernke.
» Puc.17: 1.Bo3gp 2. LleHTpanbHoe oTBEpcTUE

3. Npsamasa HanpaensaoLas

KpomMkoo6pe3Hasa HanpaBnsioLwas

Pe3ka KpOMOK 1 M30THYTbIX NIMHWI MO 06MNULIOBOYHBIM
naHensm me6enu n npoyne nofo6Hble paboTbl MOXHO
BbINOMHATH C MOMOLLIbIO KPOMKOOBGPE3HOI HanpaBnsito-
Len. Hanpasnsowuii ponnk nepemeLlaeTcs no KpuBomn
1 rapaHTUpyeT akKypaTHYH pesky.

» Puc.18

1. 3akpenute oTpaxarternb ONMUIIOK B Nasy
OCHOBaHUSI.

2.  YcTaHOBWTE KPOMKOOBPE3HYHO HanpaBnsoLLYyO
M fepxaternb HanpaensioLein Ha OCHOBaHMe UHCTPY-
MEeHTa C MOMOLLbIO 3aXXUMHOTO BUHTa (A).

3.  OcnabbTte 3axuUMHOW BUHT (B) 1 oTperynupyiite
3a3op Mexay dpesor Ans TpuMMepa 1 KpOMKOo6-
pes3Hyto HanpaBnsioLLY, NOBEPHYB PErynnpoBOYHbIN
BUHT (1 MM Ha obopoT). OTperynmpoBaB HeobXoAVMbIi
3a30p, 3aTAHWUTE 3aXUMHOWN BUHT (B), 4To6bl 3achmkcu-
poBaTb KPOMKOOGPE3HYI0 HanpPaBMSIoLLY!O.
» Puc.19: 1. PerynupoBouyHblii BUHT 2. [lepxaTtenb
Hanpaensiowen 3. KpomkoobpesHasn
Hanpaenstowasn 4. OTpaxaTenb onunok

4. Tpwu peske nepemeLLaiTe MHCTPYMEHT TakK, YToOGbl

HanpaensoLWMIA ponNuK NepemeLancs no 6okoBoii

CcTopoHe obpabaTbiBaemoii AeTanu.

» Puc.20: 1. ObpabatbiBaemas getans 2. Ppesa ans
TprMMepa 3. HanpasnsioLwmii ponuk

OBCIYXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepen NnpoBepKoit Unm Npo-
BeAeHMeM Texo6cnyxmeaHus y6eauTtech, UTo
MHCTPYMEHT BbIKITIO4EH, a LUTEKEepP OTCOeANHEH OT
po3eTKM.

NMPUMEYAHME: 3anpewaeTcsa ucnonb3osatb
6eH3uH, pacTBOpUTENU, CNUPT U Apyrue nopno6-
Hble XNAKOCTU. ATO MOXeT NPMBECTM K obecuBe-
YMBaHUIO, AehOPMaLIMM U TPeLYMHaM.

3ameHa yrosfbHbIX WEeTOoK

» Puc.21: 1. OrpaHnuntenbHas meTka

PerynsipHo npoBepsiiiTe yronbHble LWETKN.

3amMeHunTe, Koraa U3HOC AOCTUMHET OrPaHNYUTENBbHO
MeTKU. YronbHble LEeTKN BCeraa AOMKHbI BbiTb YACTbIMU
1 cBo6OOHO NepemeLlaTbCs B AepxxaTtensax. 3ameHsmnte
06e yronbHble LWEeTKM 0OgHOBPEMEHHO. cnonbayinTe
TOMBbKO MAEHTUYHbBIE YTONbHbIE LLETKN.

1. Wcnonb3ayinTe oTBEPTKY ANS CHATWSA KOMNaYvKkoB
aepxatenen LWeTok.

2.  VI3BnekuTe U3HOLLEHHbIE YromnbHbIE LLETKH,
BCTaBbTE HOBbIE M 3aKPYTUTE KONNAYKoB AepxaTenen
LL|ETOK.

» Puc.22:

[ns o6ecneyeHns BESOMACHOCTN n
HALEXXHOCTW obopynoBaHus peMoHT, noboe apyroe
TexobcnyxuBaHue unu perynmpoBky Heo6xoammo npo-
M3BOAMTb B YNOMHOMOYEHHbIX cepBuc-LeHTpax Makita
WUNW CepBUC-LEHTPAX NPEeANPUSTUS C UCMONb30BaHNEM
TONbKO CMEHHbIX YacTel nponasoacTea Makita.

1. Konnayok gepxatens LeTku
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AOMNOJTHUTEJIbHbIE

NMPUHAONEXHOCTHU

ABHUMAHUE: [laHHble NPUHaAANEeXHOCTU Unu
NpPUCNoco6neHns PeKOMeHAYTCA ANA UCMOSb-
30BaHuA ¢ MHCTpymMeHTom Makita, ykasaHHbIM B
HacTosLeM PYKOBOACTBeE. Vcrnonb3oBaHue Apyrnx
NPUHaANEXHOCTEN UM NPUCNOCOBNEeHN MOXeT
NpVBECTM K MONyyYeHuto Tpasmbl. Vicnonbayiite npu-
HaAneXHOCTb UM NPUCNocobneHne ToNbKO Mo yka-
3aHHOMY Ha3Ha4YeHuIo.

Ecnun Bam Heobxoammo cogencTame B NONyYeHnn
[OMNOMHUTENBHOW MHOPMaLIMK MO STUM NPUHAATIEXHO-
CTSIM, CBSXKMTECH C BalLMM cepBuc-LeHTpoM Makita.

NMPUMEYAHMUE: HekoTopble aneMeHTbl cnucka
MOTYT BXOAWUTb B KOMMMNEKT MHCTPYMEHTa B KayecTse
cTaHAapTHbIX NpucrnocobneHnin. OHn MoryT oTnu-
YaTbCsl B 3aBVUCYMOCTU OT CTPaHBbI.

®pesbl Ans TpuMmepa

Mpsamas dpesa

» Puc.23
Eaunnuua: mm

D A L1 L2
6 20 50 15

1/4 pronma
6 8 50 18

1/4 pronva
6 6 50 18

1/4 proiima

U-o6pa3Hasn cpesa

» Puc.24
Eaunuua: mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4 pronma
V-o6pa3sHas dpesa
» Puc.25
EavHuua: mm
D A L1 L2 0
1/4 pronmva 20 50 15 90°
®pe3a AnA o6pe3kn KPOMOK TOHEK CBepreHus
3anoanvuo
» Puc.26
Eaunuua: mm
D A L1 L2 L3
6 6 60 18 28
1/4 pronma
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®dpe3a ons ABOWHOW 06pe3KU KPOMOK TOYeK CBep-
neHus 3anoanuuo

» Puc.27
EaunHuua: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
1/4
aroiva

®pe3a AnsA 3aKPYrNEeHUs Yrnos

» Puc.28
EavHuua: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4

aonva
6 20 8 45 10 4 4
1/4

natorima

®pe3a gnAa cHATUA pacok

» Puc.29
EavHuua: mm
D A L1 L2 L3 6
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
®dpe3a Ans BbIKPYKKN
» Puc.30
EavHuua: mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
MoawunHukoBas dpesa Ans 06pe3km KPOMOK
3anognuuo
» Puc.31
EauHuua: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 pronima

MoawwunHukoBas chpesa Ana 3aKpyrneHus yrnos
» Puc.32

EavHuua: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1{4 21 8 40 10 3,5 6
Aonma
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MoawunHukoBas dpesa Ansa CHATUA pacok

» Puc.33
EavHuua: mm
D A1 A2 L1 L2 ;]
6 26 8 42 12 45°
1/4
nroima
6 20 8 41 1 60°

MoawwunHukoBas ¢pesa ANA 3a60pTOBKMN
» Puc.34

EavHuua: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

MoawunHukoBas pesa ANA BbIKPYKKN
» Puc.35

Eaunuua: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

MoawwunHukoBas ¢pesa AnA S-o6pa3Horo npocduns
» Puc.36

EavHuua: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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