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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: JV101D
Length of stroke 18 mm
Strokes per minute 0- 2,900 min™
Blade type B type
Max. cutting capacities Wood 65 mm
Mild steel 2mm
Aluminum 4 mm
Rated voltage D.C.10.8V-12V max
Overall length 232-250 mm
(Depending on the battery)
Net weight 1.8-1.9kg

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.

. The weight may differ depending on the attachment(s), including the battery cartridge. The lightest and heavi-
est combination, according to EPTA-Procedure 01/2014, are shown in the table.

Applicable battery cartridge and charger

Battery cartridge

BL1015/BL1016/BL1020B /BL1021B / BL1040B / BL1041B

Charger

DC10SA/DC10SB/DC10WC /DC10WD / DC18RE

residence.

. Some of the battery cartridges and chargers listed above may not be available depending on your region of

and chargers may cause injury and/or fire.

AWARNING: Only use the battery cartridges and chargers listed above. Use of any other battery cartridges

Intended use

The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials. As a result of the extensive accessory
and saw blade program, the tool can be used for many
purposes and is very well suited for curved or circular
cuts.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-11:

Sound pressure level (L,4) : 80 dB(A)

Sound power level (L) : 91 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-11:

Work mode: cutting boards

Vibration emission (ang) : 7.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode: cutting sheet metal

Vibration emission (any) : 5.5 m/s®

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
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NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Cordless jig saw safety warnings

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden wir-
ing. Cutting accessory contacting a “live” wire may
make exposed metal parts of the power tool “live”
and could give the operator an electric shock.
Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the workpiece by hand or against
your body leaves it unstable and may lead to loss
of control.

Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

Do not cut oversize workpiece.

Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade will
not strike the floor, workbench, etc.

Hold the tool firmly.
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8.  Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

9. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

11. Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

12. Do not touch the blade or the workpiece imme-
diately after operation; they may be extremely
hot and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

15. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

Important safety instructions for

battery cartridge

1.  Before using battery cartridge, read all instruc-
tions and cautionary markings on (1) battery
charger, (2) battery, and (3) product using
battery.

2. Do not disassemble battery cartridge.

3. If operating time has become excessively
shorter, stop operating immediately. It may
result in a risk of overheating, possible burns
and even an explosion.

4.  If electrolyte gets into your eyes, rinse them
out with clear water and seek medical atten-
tion right away. It may result in loss of your
eyesight.

5. Do not short the battery cartridge:

(1) Do not touch the terminals with any con-
ductive material.

(2) Avoid storing battery cartridge in a con-
tainer with other metal objects such as
nails, coins, etc.

(3) Do not expose battery cartridge to water
or rain.

A battery short can cause a large current

flow, overheating, possible burns and even a

breakdown.

6. Do not store the tool and battery cartridge in
locations where the temperature may reach or
exceed 50 °C (122 °F).

7. Do not incinerate the battery cartridge even if
it is severely damaged or is completely worn
out. The battery cartridge can explode in a fire.

8. Be careful not to drop or strike battery.
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. Do not use a damaged battery.

10. The contained lithium-ion batteries are subject
to the Dangerous Goods Legislation require-
ments.

For commercial transports e.g. by third parties,
forwarding agents, special requirement on pack-
aging and labeling must be observed.

For preparation of the item being shipped, consult-
ing an expert for hazardous material is required.
Please also observe possibly more detailed
national regulations.

Tape or mask off open contacts and pack up the
battery in such a manner that it cannot move
around in the packaging.

11.  Follow your local regulations relating to dis-
posal of battery.

12. Use the batteries only with the products
specified by Makita. Installing the batteries to
non-compliant products may result in a fire, exces-
sive heat, explosion, or leak of electrolyte.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A CAUTION: Only use genuine Makita batteries.
Use of non-genuine Makita batteries, or batteries that
have been altered, may result in the battery bursting
causing fires, personal injury and damage. It will

also void the Makita warranty for the Makita tool and

charger.

Tips for maintaining maximum
battery life
1.

Charge the battery cartridge before completely
discharged. Always stop tool operation and
charge the battery cartridge when you notice
less tool power.

2. Never recharge a fully charged battery car-
tridge. Overcharging shortens the battery
service life.

3. Charge the battery cartridge with room tem-
perature at 10 °C - 40 °C (50 °F - 104 °F). Let
a hot battery cartridge cool down before
charging it.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before adjusting or checking function on the tool.

Installing or removing battery

cartridge

AcAuUTION: Always switch off the tool before
installing or removing of the battery cartridge.

A CAUTION: Hold the tool and the battery car-
tridge firmly when installing or removing battery
cartridge. Failure to hold the tool and the battery
cartridge firmly may cause them to slip off your hands
and result in damage to the tool and battery cartridge
and a personal injury.

» Fig.1: 1. Red indicator 2. Button 3. Battery cartridge

To remove the battery cartridge, slide it from the tool
while sliding the button on the front of the cartridge.

To install the battery cartridge, align the tongue on the
battery cartridge with the groove in the housing and slip
itinto place. Insert it all the way until it locks in place
with a little click. If you can see the red indicator on the
upper side of the button, it is not locked completely.

ACAUTION: Always install the battery cartridge
fully until the red indicator cannot be seen. If not,
it may accidentally fall out of the tool, causing injury to
you or someone around you.

A\ CAUTION: Do not install the battery cartridge
forcibly. If the cartridge does not slide in easily, it is
not being inserted correctly.

Battery protection system

The tool is equipped with a battery protection system.
This system automatically cuts off power to the motor to
extend battery life.

The tool will automatically stop during operation if the
tool and/or battery are placed under one of the following
conditions:

Overloaded:

The tool is operated in a manner that causes it to draw
an abnormally high current.

In this situation, turn the tool off and stop the application
that caused the tool to become overloaded. Then turn
the tool on to restart.

If the tool does not start, the battery is overheated. In
this situation, let the battery cool before turning the tool
on again.

Low battery voltage:

The remaining battery capacity is too low and the tool
will not operate. If you turn the tool on, the motor runs
again but stops soon. In this situation, remove and
recharge the battery.
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Indicating the remaining battery

capacity

Only for battery cartridges with the indicator
» Fig.2: 1. Indicator lamps 2. Check button

Press the check button on the battery cartridge to indi-
cate the remaining battery capacity. The indicator lamps
light up for a few seconds.

Indicator lamps

Lighted

]

Off

Remaining
capacity

75% to 100%

1800

50% to 75%

100

25% to 50%

000

0% to 25%

NOTE: Depending on the conditions of use and the
ambient temperature, the indication may differ slightly
from the actual capacity.

Selecting the cutting action

» Fig.3: 1. Cutting action changing lever

This tool can be operated with an orbital or a straight
line (up and down) cutting action. The orbital cutting
action thrusts the jig saw blade forward on the cutting
stroke and greatly increases cutting speed.

To change the cutting action, just turn the cutting action
changing lever to the desired cutting action position.
Refer to the table to select the appropriate cutting

action.

Position

Cutting action

Applications

Straight line cutting
action

For cutting mild
steel, stainless
steel and plastics.

For clean cuts in
wood and plywood.

Small orbit cutting
action

For cutting mild
steel, aluminum
and hard wood.

Medium orbit
cutting action

For cutting wood
and plywood.

For fast cutting in
aluminum and mild
steel.

Large orbit cutting
action

For fast cutting in
wood and plywood.

Switch action

A CAUTION: Before installing the battery car-
tridge into the tool, always check to see that the
switch trigger actuates properly and returns to
the "OFF" position when released.

A CAUTION: When not operating the tool,
depress the lock-off button from A side to lock the
switch trigger in the OFF position.

» Fig.4: 1. Lock-off button 2. Switch trigger

To prevent the switch trigger from accidentally pulled,
the lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button from B side
and pull the switch trigger.

Tool speed is increased by increasing pressure on the
switch trigger. Release the switch trigger to stop. After
use, always press in the lock-off button from A side.

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before carrying out any work on the tool.

Installing or removing jig saw blade

ACAUTION: Always clean out all chips or for-
eign matter adhering to the jig saw blade and/or
blade holder. Failure to do so may cause insufficient
tightening of the blade, resulting in a serious personal
injury.

A CAUTION: Do not touch the jig saw blade or
the workpiece immediately after operation. They
may be extremely hot and could burn your skin.

A CAUTION: Always secure the jig saw blade

firmly. Insufficient tightening of the blade may cause
blade breakage or serious personal injury.

A CAUTION: use only B type jig saw blades.
Using blades other than B type causes insufficient
tightening of the blade, resulting in a serious personal
injury.

To install the jig saw blade, loosen the bolt counter-
clockwise on the jig saw blade holder with the hex
wrench.

» Fig.5: 1. Jig saw blade holder 2. Bolt 3. Hex wrench

With the blade teeth facing forward, insert the jig saw
blade into the jig saw blade holder as far as it will go.
Make sure that the back edge of the blade fits into the
roller. Then tighten the bolt clockwise to secure the
blade.

» Fig.6: 1.Bolt 2. Roller 3. Jig saw blade

To remove the jig saw blade, follow the installation
procedure in reverse.

NOTE: Occasionally lubricate the roller.
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Hex wrench storage

» Fig.7: 1. Hook 2. Hex wrench

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

First, insert the hex wrench into the hole. Then push it
into the hook until it locked.

Dust cover

A CAUTION: Always wear safety goggles even
when operating the tool with the dust cover
lowered.

Lower the dust cover to prevent chips from flying.
However, when making bevel cuts, raise it all the way.
» Fig.8: 1. Dust cover

OPERATION

A CAUTION: Always hold the base flush with
the workpiece. Failure to do so may cause jig saw
blade breakage, resulting in a serious injury.

A\ CAUTION: Advance the tool very slowly when
cutting curves or scrolling. Forcing the tool may
cause a slanted cutting surface and jig saw blade
breakage.

» Fig.9: 1. Cutting line 2. Base

Turn the tool on without the jig saw blade making any
contact and wait until the blade attains full speed. Then
rest the base flat on the workpiece and gently move the
tool forward along the previously marked cutting line.

Bevel cutting

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before tilting the base.

A\ CAUTION: Raise the dust cover all the way
before making bevel cuts.

With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right).
» Fig.10

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the base so that the bolt is positioned in
the center of the cross-shaped slot in the base.

» Fig.11: 1. Hex wrench 2. Bolt 3. Base

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The edge of the motor housing indicates the bevel
angle by graduations. Then tighten the bolt to secure
the base.

» Fig.12: 1. Edge 2. Graduation

Front flush cuts

» Fig.13: 1. Hex wrench 2. Bolt 3. Base

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench and slide the base all the way back. Then
tighten the bolt to secure the base.

Cutouts can be made with either of two methods
“Boring a starting hole” or “Plunge cutting”.

Boring a starting hole
» Fig.14

For internal cutouts without a lead-in cut from an edge,
pre-drill a starting hole 12 mm or more in diameter.
Insert the jig saw blade into this hole to start your cut.

Plunge cutting
»> Fig.15

You need not bore a starting hole or make a lead-in cut
if you carefully do as follows.

1. Tilt the tool up on the front edge of the base with
the jig saw blade point positioned just above the work-
piece surface.

2.  Apply pressure to the tool so that the front edge of
the base will not move when you switch on the tool and
gently lower the back end of the tool slowly.

3. Asthejig saw blade pierces the workpiece, slowly
lower the base of the tool down onto the workpiece
surface.

4.  Complete the cut in the normal manner.
Finishing edges
> Fig.16

To trim edges or make dimensional adjustments, run the
jig saw blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant jig saw
blade wear. The underside of the workpiece can be
greased instead of using a coolant.

Dust extraction

» Fig.17: 1. Hose (optional accessory) 2. Dust cover

Clean cutting operations can be performed by connect-
ing this tool to a Makita vacuum cleaner.

Insert the hose of the vacuum cleaner into the hole at
the rear of the tool.

Lower the dust cover before operation.

NOTE: Dust extraction cannot be performed when
making bevel cuts.
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Optional accessory

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before installing or removing accessories.

Straight cuts

When repeatedly cutting widths of 160 mm or less, use
of the rip fence will assure fast, clean, straight cuts.
» Fig.18: 1. Rip fence (Guide rule)

To install, insert the rip fence into the rectangular hole

on the side of the base with the fence guide facing

down. Slide the rip fence to the desired cutting width

position, then tighten the bolt to secure it.

» Fig.19: 1. Hex wrench 2. Bolt 3. Fence guide 4. Rip
fence (Guide rule)

Circular cuts

When cutting circles or arcs of 170 mm or less in radius,
install the rip fence as follows.
» Fig.20: 1. Rip fence (Guide rule)

1. Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the base with the fence guide facing up.

2. Insert the circular guide pin through either of the

two holes on the fence guide. Screw the threaded knob

onto the pin to secure the pin.

» Fig.21: 1. Threaded knob 2. Fence guide 3. Rip
fence (Guide rule) 4. Pin

3.  Slide the rip fence to the desired cutting radius,
and tighten the bolt to secure it in place. Then move the
base all the way forward.

NOTE: Always use jig saw blades No. B-17, B-18,
B-26 or B-27 when cutting circles or arcs.

Anti-splintering device

Optional accessory, only for aluminum base model

A CAUTION: The anti-splintering device cannot
be used when making bevel cuts.

» Fig.22: 1. Base 2. Anti-splintering device

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can

be used. To install the anti-splintering device, move the
tool base all the way forward and fit it from the back of
tool base.

When you use the cover plate, install the anti-splintering
device onto the cover plate.

Cover plate

Optional accessory, only for aluminum base model
» Fig.23: 1. Cover plate 2. Base

Use the cover plate when cutting decorative veneers,
plastics, etc. It protects sensitive or delicate surfaces
from damage. Fit it on the back of the tool base.

=

0

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before attempting to perform inspection or
maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A\ CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Jig saw blades

. Hex wrench 3

. Rip fence (guide rule) set

. Anti-splintering device

. Hose (For vacuum cleaner)

. Cover plate

. Makita genuine battery and charger

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model: JV101D
Dolzina hoda 18 mm
Hodi na minuto 0-2.900 min”'
Tip rezila TipB
Najvecje zmogljivosti rezanja Les 65 mm
Mehko jeklo 2mm
Aluminij 4 mm
Nazivna napetost D.C. 10,8 V-12V (najvec)
Celotna dolzina 232-250 mm
(odvisno od akumulatorja)
Neto teza 1,8-1,9kg

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
. Teza se lahko razlikuje glede na prikljucke, vkljuéno z akumulatorsko baterijo. NajlaZja in najteZja kombinacija v
skladu s postopkom EPTA 01/2014 sta prikazani v preglednici.

Uporabna akumulatorska baterija in polnilnik

Baterijski vloZzek

BL1015/BL1016/BL1020B /BL1021B / BL1040B / BL1041B

Polnilnik

DC10SA/DC10SB/DC10WC /DC10WD / DC18RE

. Nekatere zgoraj navedene akumulatorske baterije in polnilniki morda v vasi drzavi prebivali§¢a niso na voljo.

A OPOZORILO: Uporabljajte le zgoraj navedene akumulatorske baterije in polnilnike. Uporaba drugih
akumulatorskih baterij in polnilnikov lahko povzrogi telesne poskodbe in/ali pozar.

Predvidena uporaba

Orodje je namenjeno za Zaganje lesa, plastike in
kovinskih materialov. Z obsirno paleto pripomockov in
rezil Zage lahko orodje uporabljate v ve€ namenov in je
zelo primerno za ukrivljene ali krozne reze.

Obicajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z
EN62841-2-11:

Raven zvocnega tlaka (L,4): 80 dB (A)

Raven zvoéne modi (Lwa): 91 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

A OPOZORILO: Uporabljajte zag&ito za sluh.

A OPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nac¢ina uporabe

orodja in predvsem vrste obdelovanca.

A OPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je
orodje izklopljeno, in €éasom, ko deluje v prostem
teku).

Vibracije

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) v
skladu z EN62841-2-11:

Delovni nadin: rezanje plos¢

Oddajanije tresljajev (an, g): 7,0 m/s’

Odstopanje (K): 1,5 m/s”

Delovni nacin: rezanje plo¢evine

Oddajanje tresljajev (an m): 5,5 m/s®

Odstopanije (K): 1,5 m/s”
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OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij so bile izmerjene v skladu s standardnimi
metodami testiranja in se lahko uporabljajo za primer-
javo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

A OPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko
razlikuje od navedenih vrednosti, odvisno

od nacina uporabe orodja in predvsem vrste
obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s €éasom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Izjava o skladnosti ES

Samo za evropske drzave

Izjava ES o skladnosti je vkljuéena v dodatku A, ki je
priloZzen tem navodilom za uporabo.

Splosna varnostna opozorila za

elektriéno orodje

A\ OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opo-
zorila in navodila s slikami in tehniénimi podatki,
ki so dobavljeni skupaj z elektricnim orodjem.
Ob neupostevanju spodaj navedenih navodil obstaja
nevarnost elektricnega udara, pozara in/ali hudih
telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznejSo uporabo.

Izraz ,elektri¢no orodje* v opozorilih se nanasa na vase
elektri¢no orodje (s kablom) ali baterijsko elektricno
orodje (brez kabla).

Varnostna opozorila za uporabo

brezzi¢ne vbodne zage

1. Ce obstaja nevarnost, da bi z rezilnim orodjem
prerezali skrito elektricno napeljavo, drzite ele-
ktricno orodje na izoliranih drzalnih povrsinah.
Ob stiku z vodniki pod napetostjo dobijo napetost
vsi neizolirani kovinski deli elektricnega orodja,
zaradi ¢esar lahko uporabnik utrpi elektri¢ni udar.

2. Uporabljajte sponke ali druge prakti¢éne nacine
za pritrditev in podporo obdelovanca na sta-
bilno podlago. Ce drzite obdelovanec z roko
ali ga naslanjate na telo, je nestabilen in lahko
povzro¢i izgubo nadzora.

3.  Vedno uporabljajte zas¢itna oc¢ala. Navadna ali
sonc¢na ocala NISO zasc¢itna ocala.

4. lzogibajte se rezanju zebljev. Preglejte obde-
lovanec, ¢e so v njem Zeblji, in jih pred delom
odstranite.

-
N

5. Ne rezite prevelikih obdelovancev.

6. Pred rezanjem preverite ustrezen prostor
okrog obdelovanca, tako da rezilo ne bo uda-
rilo ob tla, delovni pult itd.

7. Trdno drzite orodje.

8. Preden vklopite stikalo, se prepricajte, da se
rezilo ne dotika obdelovanca.

9.  Ne priblizujte rok premikajo¢im se delom.

10. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

11.  Orodje vedno izkljucite in po¢akajte, da se
rezilo popolnoma ustavi, preden ga odstranite
iz obdelovanca.

12. Takoj po koncani obdelavi se ne dotikajte
rezila ali obdelovanca; lahko sta zelo vroca in
povzrocita opekline koze.

13. Ne uporabljajte orodja brez obremenitve po
nepotrebnem.

14. Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni ter preprecite
vdihavanje prahu in stik s koZo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

15. Vedno uporabite ustrezno protiprasno masko/
respirator za nacrtovani material in uporabo.

SHRANITE TA NAVODILA.

A OPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
bljenega z ve¢kratno uporabo) opustili strogo
upostevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne
uporabe orodja. ZLORABA ali neupostevanje var-
nostnih zahtev v teh navodilih za uporabo lahko
povzroci resne telesne poskodbe.

Pomembna varnostna navodila za

akumulatorsko baterijo

1. Pred uporabo baterijskega vlozka preberite
vsa navodila in opozorilne oznake na (1) pol-
nilniku akumulatorja, (2) akumulatorju in (3)
izdelku, ki uporablja akumulator.

2. Ne razstavljajte baterijskega vlozka.

3. Ce se je ¢as delovanja obéutno skrajsal, takoj
prenehajte uporabljati orodje. V nasprotnem
primeru lahko pride do pregretja, morebitnih
opeklin in celo eksplozije.

4. Ce pride elektrolit v stik z oémi, jih sperite s
Cisto vodo in takoj poiscite zdravniSko pomo¢.
Posledica je lahko izguba vida.

5. Ne povzrocite kratkega stika baterijskega
vlozka:

(1) Ne dotikajte se prikljuckov s kakrSnim

koli prevodnim materialom.

(2) lzogibajte se shranjevanju baterijskega
vlozka v vsebniku z drugimi kovinskimi
predmeti kot so Zeblji, kovanci itn.

(3) Ne izpostavljajte baterijskega viozka vodi
ali dezju.

Kratek stik akumulatorja lahko povzroci velik

elektricni tok, pregrevanje, morebitne opekline

in celo okvaro.
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6. Ne shranjujte orodja in baterijskega viozka
na mestih, kjer lahko temperatura doseze ali
preseze 50 °C.

7. Ne sezigajte baterijskega vlozka, tudi ¢e je
hudo poskodovan ali v celoti izpraznjen.
Baterijski vlozek lahko v ognju eksplodira.

8.  Poskrbite, da akumulator ne bo izpostavljen
padcem ali udarcem.

. Ne uporabljajte poSkodovanih akumulatorjev.

10. Prilozene litij-ionske baterije ustrezajo zahte-
vam zakonodaje v zvezi z nevarnim blagom.
Za komercialne prevoze, npr. tiste, ki jih opravljajo
tretje stranke in carinski posredniki, je treba upo-
Stevati posebne zahteve v zvezi z embalazo in
oznacevanjem.

Med postopkom priprave na odpremo izdelka se
je treba posvetovati s strokovnjakom za nevarne
snovi. Pri tem upostevajte tudi podrobnejSe nacio-
nalne predpise.

Odprte stike oblepite z lepilnim trakom ali jih dru-
gace zascitite, baterijo pa zapakirajte tako, da se v
embalazi ne more premikati.

11. Upostevajte lokalne uredbe glede odlaganja
akumulatorja.

12. Baterije uporabljajte le z izdelki, ki jih dolo¢€i
Makita. Ce namestite baterije v neskladne izdelke,
lahko pride do poZara, pregrevanja, eksplozije ali
puscanja elektrolita.

SHRANITE TA NAVODILA.

APOZOR: Uporabljajte le originalne baterije
Makita. Ce uporabljate neoriginalne baterije Makita
ali baterije, ki so bile spremenjene, lahko pride do
eksplozije baterije in posledi¢no do poZzara, telesnih
poskodb ali materialne $kode. S tak§no uporabo
boste tudi razveljavili garancijo Makita za orodje in
polnilnik Makita.

Nasveti za ohranjanje najvecje

zmogljivosti akumulatorja

1. Napolnite baterijski viozek, preden se v celoti
izprazni. Ko opazite, da ima orodje manjso
mo¢, vedno ustavite delovanje orodja in napol-
nite baterijski viozek.

2. Nikoli znova ne polnite popolnoma napol-
njenega baterijskega vlozka. Prenapolnjenje
skraj$a zivljenjsko dobo akumulatorja.

3. Baterijski vlozek s sobno temperaturo pol-
nite pri temperaturi okolja od 10 °C do 40 °C.
Pocakaijte, da se vro¢ baterijski vliozek pred
polnjenjem ohladi.

OPIS DELOVANJA

APOZOR: Pred nastavljanjem ali preizkusom
delovanja orodja se prepricajte, ali je orodje
izklju€eno in ali je akumulatorska baterija
odstranjena.

Namescanje ali odstranjevanje

akumulatorske baterije

APOZOR: Vedno izklopite orodje, preden name-
stite ali odstranite akumulatorsko baterijo.

A POZOR: Kadar namescate ali odstranjujete
akumulatorsko baterijo, trdno drzite orodje in
akumulatorsko baterijo. Ce orodja in akumulatorske
baterije ne drzite trdno, se lahko zgodi, da vam zdr-
sneta iz rok, posledica pa je lahko poskodba orodja in
akumulatorske baterije ter telesna poSkodba.

» Sl.1: 1. Rdediindikator 2. Gumb 3. Baterijski vlozek

Ce zelite odstraniti akumulatorsko baterijo, jo potisnite
iz orodja, pri tem pa pomikajte gumb na spredniji strani
vlozka.

Akumulatorsko baterijo vstavite tako, da poravnate
jezi¢ek na bateriji z utorom na ohi$ju in jo potisnete v
lezi§&e. Potisnite jo do konca, da se zaskoéi. Ce je rdegi
indikator na zgornji strani gumba viden, pomeni, da
baterija ni ustrezno zaklenjena.

A POZOR: Vedno namestite akumulatorsko
baterijo tako, da rdeci indikator ni veé viden. Ce
tega ne upostevate, lahko baterija nepri¢akovano
pade iz orodja in poskoduje vas ali osebe v neposre-
dni blizini.

APOZOR: Ne nameséajte akumulatorske bate-
rije s silo. Ce se akumulatorska baterija ne zaskogi
zlahka, ni pravilno vstavljena.

Sistem za zascito akumulatorja

Orodje je opremljeno s sistemom za zas¢ito akumula-
torja. Sistem samodejno prekine napajanje motorja, da
se podalj$a zivljenjska doba akumulatorja.

Orodje se bo samodejno zaustavilo med delovanjem,
Ce sta orodje in/ali akumulator zamenjana pod nasle-
dnjimi pogoji:

Preobremenjeno:

Orodje deluje na nacin, zaradi katerega prihaja do
neobicajno visokega toka.

V tem primeru izklopite orodje in prenehajte izvajati
delo, ki je povzrocilo preobremenitev orodja. Nato vklo-
pite orodje in ga znova zazZenite.

Ce se orodje ne vklopi, je akumulator pregret. V tem
primeru pustite, da se akumulator ohladi, preden orodje
znova vklopite.

Nizka napetost akumulatorja:

Raven napolnjenosti akumulatorja je prenizka, zaradi
gesar orodje ne bo delovalo. Ce vklopite orodje, se
motor zazene, vendar se kmalu ustavi. V tem primeru
odstranite in napolnite akumulator.
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Prikazuje preostalo raven

napolnjenosti akumulatorja

Samo za akumulatorske baterije z indikatorjem
» Sl.2: 1. Indikatorske lu¢ke 2. Gumb za preverjanje

Pritisnite gumb za preverjanje na baterijskem vlozku,
da preverite raven napolnjenosti akumulatorja.

Indikatorske lucke na kratko zasvetijo.

Indikatorske lucke

Sveti

]

Ne sveti

Prikaz pre-
ostale ravni
napolnjenosti

od 75% do 100%

1800

od 50% do 75%

100

od 25% do 50%

000

od 0% do 25%

OPOMBA: Odvisno od pogojev uporabe in okoljske
temperature se oznacba lahko nekoliko razlikuje od
dejanske napolnjenosti.

Izbira na€ina delovanja

» SI.3: 1. Rocica za spreminjanje hoda rezila Zage

To orodje lahko deluje z nihajnim ali linearnim hodom
rezila zage (gibanje navzgor in navzdol). Pri nihajnem
hodu se rezilo vbodne Zage med rezanjem pomika
naprej, pri éemer je hitrost rezanja obcutno vecja.

Za spremembo hoda rezila Zage preprosto obrnite
preklopnik v Zeleni polozaj. Ustrezen hod rezila zage
izberite s pomocjo spodnje tabele.

Polozaj

Hod rezila Zage

Uporaba

Linearni hod rezila
Zage

Za rezanje
mehkega jekla,
nerjavnega jekla in
plastike.

Za Ciste reze v les
in vezani les.

Maijhni nihajni hod
rezila Zage

Za rezanje meh-
kega Zeleza,
aluminija in trdega
lesa.

Srednji nihajni hod
rezila zage

Za rezanje lesa in
veznega lesa.

Za hitro rezanje v
aluminij in mehko
jeklo.

Veliki nihajni hod
rezila zage

Za hitro rezanje v
les in vezani les.

Delovanje stikala

A POZOR: Preden vstavite akumulatorsko
baterijo v orodje, se vedno prepric¢ajte, da stikalo
deluje brezhibno in se vra¢a v polozaj za izklop
(OFF), ko ga spustite.

APOZOR: Kadar orodja ne uporabljate, pri-
tisnite sprostilni gumb s strani A, da zaklenete
sprozilno stikalo v polozaju OFF (izklopljeno).

» Sl.4: 1. Sprostilni gumb 2. Sprozilno stikalo

Za preprecitev nenamernega aktiviranja sprozilnega
stikala je orodje opremljeno s sprostilnim gumbom.

Za zagon orodja pritisnite sprostilni gumb s strani B in
pritisnite sproZilno stikalo.

Hitrost orodja se poveca za povecani tlak na sprozilnem
stikalu. Za izklop spustite stikalo. Po uporabi vedno
pritisnite sprostilni gumb sprozilnega stikala s strani A.

MONTAZ

A POZOR: Pred vsako izvedbo dela na orodju se
prepricajte, da je le to izkljuceno in da je akumula-
torska baterija odstranjena.

Namestitev ali odstranitev rezila

vbodne zage

A POZOR: Z rezila vbodne zage in/ali drzala
rezila redno odstranjujte sprijete ostruzke ali
tujke. V nasprotnem primeru lahko pride do neza-
dostne zategnjenosti rezila, posledica pa je huda
telesna poskodba.

APOZOR: Takoj po koné&ani obdelavi se ne doti-
kajte rezila vbodne zage ali obdelovanca. Lahko
sta zelo vro€a in povzrogita opekline koze.

A POZOR: Vedno trdno pritrdite rezilo vbodne
zage. Nezadostna pritrditev rezila lahko povzrogi
zlom rezila ali hude telesne po$kodbe.

APOZOR: Uporabljajte samo rezila vbodne
zage tipa B. Rezil, ki niso tipa B, ni mogoc¢e trdno
vpeti, zato se lahko sprostijo in povzrogijo hude
telesne poskodbe.

Pri vstavljanju rezila vbodne Zage najprej odvijte pri-

trdilni vijak na drzalu rezila z vrtenjem inbus klju¢a v

nasprotni smeri urinega kazalca.

» SI.5: 1. Drzalo rezila vbodne Zage 2. Vijak 3. Inbus
klju¢

Vstavite rezilo vbodne Zage z naprej obrnjenimi zobci

do naslona v drzalo za rezilo vbodne Zage. Zadnji rob

rezila se mora prilegati v valj¢ek. Nato zategnite pritr-

dilni vijak rezila Zage v smeri urinega kazalca.

» SI.6: 1. Vijak 2. Valj¢ek 3. Rezilo vbodne Zage

Za odstranjevanije rezila vbodne Zage izvedite postopek
namestitve v obratnem vrstnem redu.

| OPOMBA: Ob¢&asno namazite valjcek.
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Shranjevanje inbus klju¢a

» SI.7: 1. Kavelj 2. Inbus klju¢

Ko inbus klju€a ne uporabljate, ga shranite, kot je prika-
zano na sliki, da ga ne izgubite.

Najprej vstavite inbus klju¢ v luknjo. Nato ga potisnite v
kavelj, da se zaskogi.

Protiprasni pokrov

APOZOR: Med uporabo orodja nosite zas¢itna
ocala, tudi pri spuséenem protipraS§nem pokrovu.

Da preprecite prasenje, spustite protiprasni pokrov.
Izjema so zajeralni rezi, pri katerih mora biti pokrov
povsem dvignjen.

» SI.8: 1. Protiprasni pokrov

UPRAVLJANJE

A POZOR: Drsnik mora biti vedno poravnan z
obdelovancem. V nasprotnem primeru lahko pride
do zloma rezila vbodne Zage, posledica pa je huda
poskodba.

APOZOR: Pri rezanju krivin ustrezno zmanj-
Sajte pomik orodja. Premoc¢no pritiskanje z orodjem
lahko povzro€i nenatanénost reza in zlom rezila
vbodne Zage.

» SL.9:

1. Linija reza 2. Osnovna plo$¢a

Ko rezilo vbodne Zage ni v stiku z obdelovancem, vklo-
pite orodje in poCakajte, da doseze motor polno Stevilo
vrtljajev. Prislonite drsnik plosko na obdelovanec in stroj
previdno pomikajte naprej vzdolz oznacene linije reza.

Posevno rezanje

: Preden nagnete drsnik, se vedno pre-
APOZOR: Pred te drsnik d
pri€ajte, da je orodje izklopljeno in akumulatorska
baterija odstranjena.

APOZOR: Pri posevnih rezih je treba povsem
dvigniti S¢itnik za prestrezanje prahu.

Z nagibanjem drsnika lahko nastavite poljuben poSevni
kot rezanja v obmocju med 0° in 45° (v levo ali desno).
» S1.10

Popustite vijak na spodnji strani drsnika z inbus klju-
¢em. Premaknite drsnik tako, da je vijak v sredini krizne
zareze v drsniku.

» SI.11: 1. Inbus klju¢ 2. Vijak 3. Osnovna plo$¢a

Nagnite drsnik v polozaj, ki ustreza Zelenemu kotu.
Rob v ohi$ju motorja oznacuje razli¢ne nastavitve za
posevni kot reza. Po nastavitvi zategnite vijak za pritr-
ditev drsnika.

» SI.12: 1. Rob 2. Stopnja

-
(S,

Rezanje tik ob robu

» S1.13: 1. Inbus klju¢ 2. Vijak 3. Osnovna plo$¢a

Popustite inbus vijak na spodniji strani drsnika in poti-
snite drsnik povsem nazaj do naslona. Po nastavitvi
zategnite vijak za pritrditev drsnika.

Izreze lahko izvajate po postopku ,Vrtanje pomozne
izvrtine” ali ,Zaganje s pogrezanjem®.

Vrtanje pomozne izvrtine

» Sl.14

Ce zelite izdelati izrez brez dovodnega reza od roba
obdelovanca, izvrtajte skozi obdelovanec luknjo s pre-

merom 12 mm ali ve€. Vstavite rezilo vbodne Zage v
izvrtano luknjo in za€nite z rezanjem.

Zaganje s pogrezanjem

» SI.15

Brez pomozne izvrtine ali dovodnega reza lahko izrez
naredite na naslednji nacin.

1. Nagnite orodje na sprednji rob drsnika, tako
da je konica rezila vbodne zage tik nad povrsino
obdelovanca.

2. Orodje po vklopu trdno drzite in pocasi pritiskajte
njegov zadnji del proti obdelovancu. Medtem pazite, da
se spredniji rob drsnika ne premakne z mesta.

3. Ko rezilo vbodne Zage prodira v obdelovanec,
pocasi spustite drsnik orodja proti povrsini obdelovanca.

4. Rez dokoncajte kot pri obi¢ajnem rezanju.

Obdelava robov
> S1.16

Pri obdelavi robov ali izvajanju popravkov mer obdelo-
vanca vodite rezilo vbodne Zage narahlo vzdolZ robov
reza.

Pri rezanju kovin vedno uporabljajte primerno hladilno

tekocino (olje za rezanje). V nasprotnem primeru lahko
pride do znatne obrabe rezila vbodne zage. Ce nimate
hladilne tekocine, lahko rahlo namastite spodnjo stran

obdelovanca.

Odsesavanje prahu

» SI.17: 1. Cev (izbirni pripomocek) 2. Protiprasni
pokrov

Cisto rezanje lahko izvajate tako, da to orodje prikljugite
na sesalnik Makita.

Cev sesalnika vstavite v odprtino na hrbtni strani orodja.
Pred delom spustite protipra$ni pokrov.

OPOMBA: Pri poSevnem rezanju uporaba sesalnika
za prah ni mogoca.
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Vzporedni prislon

Dodatna oprema

A POZOR: Preden namestite ali odstranite
dodatno opremo, se vedno prepricajte, da je
orodje izklopljeno in akumulatorska baterija
odstranjena.

Ravni rezi

Vzporedni prislon omogoc¢a izvajanje hitrih in natanénih
ravnih rezov s §irino do 160 mm.
» SI1.18: 1. Vzporedni prislon (vodilno ravnilo)

Vstavite vzporedni prislon v pravokotno odprtino na
bo¢ni strani drsnika, tako da je prislon obrnjen navzdol.
Potisnite vzporedni prislon v poloZaj, ki ustreza Zeleni
Sirini reza, nato pa zategnite vijak.
» S1.19: 1. Inbus klju¢ 2. Vijak 3. Vodilni prislon

4. \V/zporedni prislon (vodilno ravnilo)

Krozni rezi

Pri izvajanju kroznih rezov in krivin s polmerom do 170
mm namestite vzporedni prislon, kot sledi.
» S1.20: 1. Vzporedni prislon (vodilno ravnilo)

1.  Vstavite vzporedni prislon v pravokotno odprtino
na bo¢ni strani drsnika, tako da je prislon obrnjen
navzgor.

2.  Vstavite vodilni zati¢ za krozne reze v eno od
obeh lukenj v vzporednem prislonu. Nato privijte gumb
Z navoji na zatic.
» SI.21: 1. Gumb z navoji 2. Vodilni prislon

3. Vzporedni prislon (vodilno ravnilo) 4. Zati¢

3.  Potisnite vzporedni prislon v poloZzaj, ki ustreza
Zelenemu rezalnemu polmeru, nato pa zategnite vijak.
Nato potisnite drsnik do konca napre;j.

OPOMBA: Pri rezanju krogov ali krivin vedno upo-
rabljajte rezila vbodne Zage &t. B-17, B-18, B-26 ali
B-27.

Protirazcepna naprava

Dodatni pribor, samo za aluminijasti model osnovne
plosce

APOZOR: Pri rezanju pod kotom uporaba proti-
razcepne naprave ni mogoéa.

» S1.22: 1. Osnovna plo$c¢a 2. Protirazcepna naprava

Za rezanje brez cepljenja uporabite protirazcepno
napravo. Za namestitev protirazcepne naprave premak-
nite drsnik orodja do konca naprej in vstavite napravo z
zadnje strani drsnika orodja.

Ce uporabljate pokrivno plod&o, namestite protirazce-
pno napravo nanjo.

Pokrivna plosca

Dodatni pribor, samo za aluminijasti model osnovne
plosce

» S1.23: 1. Pokrivna plo$¢a 2. Osnovna plos¢a

Pri rezanju okrasnega furnirja, umetnih snovi itd. upo-
rabite pokrivno plosco, ki §&iti ob&utljive povrsine pred
poskodbami. Namestite jo na spodnjo stran drsnika
orodja.

VZDRZEVANJE

A POZOR: Preden se lotite pregledovanja ali
vzdrZevanja orodja, se vedno prepric¢ajte, da
je orodje izklopljeno in akumulatorska baterija
odstranjena.

OBVESTILO: Nikoli ne uporabljajte bencina,
razredgéila, alkohola ali podobnega sredstva. V
tem primeru se lahko orodje razbarva ali defor-
mira oziroma lahko nastanejo razpoke.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrZzevanje in
nastavitve prepustili pooblas¢enemu servisu za orodja
Makita ali tovarniSkemu osebju, ki vgrajuje izkljuéno
originalne nadomestne dele.

DODATNA OPREMA

A POZOR: Ta dodatni pribor ali pripomo¢ki so
predvideni za uporabo z orodjem Makita, ki je
opisano v teh navodilih za uporabo. Pri uporabi
drugega pribora ali pripomockov obstaja nevarnost
telesnih po$kodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatni opremi se obrnite na naj-
blizji pooblas&eni servis za orodja Makita.

. Rezila vbodne Zage

. Inbus klju¢ 3

. Komplet vzporednega prislona (vodilno ravnilo)
. Protirazcepna naprava

. Cev (za sesalnik za prah)

. Pokrivna plos¢a

. Originalna akumulator in polnilnik Makita

OPOMBA: Nekateri predmeti na seznamu so lahko
priloZeni orodju kot standardna dodatna oprema.
Lahko se razlikujejo od drzave do drzave.
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ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli: JV101D
Gjatésia e goditjes 18 mm
Goditje né minuté 0-2900 min™
Lloji i tehut Lloji B
Kapacitetet maks. té prerjes Dru 65 mm
Celik i buté 2mm
Alumin 4 mm
Tensioni nominal D.C. 10,8V -12V maks
Gjatésia e pérgjithshme 232 -250 mm
(Né varési té baterisé)
Pesha neto 1,8-1,9kg

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet gé jepen kétu mund té

ndryshojné pa dhéné njoftim.

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
. Pesha mund té ndryshojé né varési té aksesorit(éve), pérfshiré kutiné e baterisé. Kombinimi mé i lehté dhe mé
i réndé, sipas Procedurés EPTA 01/2014, tregohet né tabelé.

Kutia e aplikueshme e baterisé dhe karikuesi

Kutia e baterisé

BL1015/BL1016/BL1020B /BL1021B / BL1040B / BL1041B

Karikuesi

DC10SA/DC10SB/DC10WC /DC10WD / DC18RE

zonés ku ju banoni.

. Disa prej kutive té baterive dhe karikuesve té renditura mé lart mund té mos jené té disponueshme né varési té

A PARALAJIMERIM: Pérdorni vetém kutité e baterisé dhe karikuesit e listuar mé lart. Pérdorimi i
karikuesve dhe kutive té tjera té baterisé mund té shkaktojé Iéndim dhe/ose zjarr.

Pérdorimi i synuar

Pajisja éshté menduar pér prerjen e materialeve prej
druri, plastike dhe metali. Si rezultat i programit té gjeré
té aksesoréve dhe té teheve té sharrés, vegla mund

té pérdoret pér shumé qgéllime dhe éshté shumé e
pérshtatshme pér prerje té pjerréta ose rrethore.

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-11:
Niveli i presionit t& zhurmés (L;») : 80 dB (A)

Niveli i fuqisé sé& zhurmés (Lwa) : 91 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale té emetimeve
té zhurmés jané matur sipas njé metode standarde
testimi dhe mund té pérdoren pér té krahasuar njé
vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara t& emetimeve té
zhurmés mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak
té ekspozimit.

A PARALAJIMERIM: Mbani mbrojtése pér
veshét.

A PARALAJIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

MAPARALAJMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-2-11:

Regjimi i punés: prerja e dérrasave

Emetimi i dridhjeve (a,g): 7,0 m/s’

Pasiguria (K): 1,5 m/s

Regjimi i punés: prerja e metalit né fleté té holla
Emetimi i dridhjeve (anu): 5,5 m/s®

Pasiguria (K): 1,5 m/s
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SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

A PARALAJIJMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

A PARALAJMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Deklarata e konformitetit me KE-né

Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né pérfshihet si
Shtojca A né kété manual pérdorimi.

Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

5. Mos prisni materiale té médha pune.

6. Kontrolloni pér hapésiré té duhur prapa
materialit té€ punés pérpara se té prisni, né
ményré qé tehu té mos godasé dyshemené,
tavolinén e punés etj.

7.  Mbajeni veglén fort.

8.  Sigurohuni qé disku nuk e prek materialin e
punés pérpara se té ndizet gelési.

. Mbajini duart larg pjeséve lévizése.

10. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

11. Gjithmoné fikeni veglén dhe prisni qé tehu
té ndalojé plotésisht pérpara se ta higni nga
materiali i punés.

12. Mos e prekni tehun ose materialin e punés
menjéheré pas punés; mund té jené shumé té
nxehté dhe mund t’ju djegin lékurén.

13. Mos e pérdorni veglén pa ngarkesé nése nuk
éshté e nevojshme.

14. Disa materiale pérmbajné kimikate qé mund
té jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni
thithjen e pluhurave dhe kontaktin me I€kurén.
Ndiqgni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

15. Pérdorni gjithmoné maskén kundér pluhurit/
respiratorin e duhur pér materialin dhe pér
aplikacionin me té cilét po punoni.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

A PARALAJIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose [éndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.
Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet

veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

Paralajmérime pér siguriné e sharrés

pa kabllo pér punime né forma

1. Mbajeni pajisjen elektrike te sipérfaget e
izoluara kur té jeni duke kryer njé veprim né té
cilin aksesori prerés mund té kontaktojé me
tela té fshehur. Nése aksesori prerés prek njé
tel me rrymé, atéheré pjesét metalike té veglés
elektrike elektrizohen dhe mund t'i shkaktojné
pérdoruesit goditje elektrike.

2. Pérdorni morseta ose ndonjé ményré tjetér
praktike pér ta siguruar dhe pér ta mbéshtetur
materialin e punés né njé platformé té
qéndrueshme. Mbajtja e materialit me doré ose
pérkundreit trupit tuaj e 1€ até t€ pagéndrueshém
dhe mund té shkaktojé humbje té kontrollit.

3.  Pérdorni gjithmoné syze sigurie té médha ose
té vogla. Syzet e zakonshme ose syzet e diellit
NUK jané syze sigurie.

4. Shmangni prerjen e gozhdéve. Kontrolloni
materialin e punés pér gozhdé dhe hiqini ato
pérpara se té punoni.

A PARALAJIMERIM: MOS lejoni gé njohja
ose familjarizimi me produktin (té fituara

nga pérdorimi i shpeshté) té zévendésojné
zbatimin me pérpikéri té rregullave té sigurisé
pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna
né kété manual pérdorimi mund té shkaktojné
démtime té rénda personale.

Udhézime té réendésishme rreth

sigurisé pér kutiné e baterisé

1.  Pérpara se ta pérdorni kutiné e baterisé, lexoni
té gjitha udhézimet dhe shénimet e masave
parandaluese te (1) ngarkuesi i baterisé, (2)
bateria dhe (3) produkti qé pérdor bateriné.

2. Mos e higni kutiné e baterisé.

3. Nése koha e pérdorimit éshté shkurtuar jashté
mase, ndalojeni punén menjéheré. Kjo mund
té rezultojé né rrezik mbinxehjeje, djegie té
mundshme, madje edhe shpérthim.

4. Nése ju futen elektrolite né sy, shpélajini
syté me ujé té pastér dhe kérkoni ndihmé
mjekésore menjéheré. Kjo gjé mund té
rezultojé né humbje té shikimit.

5.  Mos béni lidhje té shkurtér me kutiné e

baterisé:
(1) Mos i prekni terminalet me materiale
pércjellése.

(2) Shmangni ruajtjen e kutisé sé baterisé
né njé kuti me objekte té tjera metalike, si
gozhdé, monedha et;j.

(8) Mos e ekspozoni kutiné e baterisé né ujé
ose shi.
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Qarku i shkurtér i baterisé mund té shkaktojé
qarkullim té madh té rrymés elektrike,
mbinxehje, djegie t¢ mundshme dhe madje
prishje.

6.  Mos e ruani pajisjen dhe kutiné e baterisé
né vende ku temperatura mund té arrijé ose
tejkalojé 50 °C.

7. Mos e digjni kutiné e baterisé, edhe nése
éshté shumé e démtuar ose éshté konsumuar
plotésisht. Kutia e baterisé mund té shpérthejé
né zjarr.

8. Béni kujdes gé té mos e rrézoni ose ta godisni
bateriné.

. Mos pérdorni bateri té démtuar.

10. Baterité e pérfshira té litiumit, u nénshtrohen
kérkesave té legjislacionit pér mallrat e
rrezikshme.

Pér transport tregtar p.sh. nga palé té treta,
agjenté té ndérmjetém, duhet té ndigen kérkesa
specifike mbi paketimin dhe etiketimin.

Pér pérgatitjen e artikullit pér transport, &shté i
nevojshém konsultimi i njé eksperti pér materiale
té rrezikshme. Ju lutemi, ndigni gjithashtu
rregulloret me gjasé mé té detajuara vendore.
Mbuloni me ngjitése ose maskoni kontaktet e
zhveshura dhe paketojeni bateriné né ményré té
tillé qé té mos |évizé né paketim.

11.  Zbatoni rregulloret lokale rreth asgjésimit té
baterisé.

12. Pérdorini baterité vetém me produktet e
specifikuara nga Makita. Instalimi i baterive né
produkte té papajtueshme mund té rezultojé né
zjarr, nxehtési té larté, shpérthim ose rrjedhje té
elektroliteve.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

A\KUJDES: Pérdorni vetém bateri origjinale
Makita. Pérdorimi i baterive jo-origjinale Makita

ose baterive gé mund té jené modifikuar, mund

té rezultojé né marrjen flaké té bateris€, Iéndime
personale apo démtime. Kjo do té anulojé gjithashtu
edhe garanciné e Makita-s pér veglén e Makita-s dhe
ngarkuesin.

Késhilla pér té ruajtur
jetégjatésiné maksimale té
baterisé

1. Ngarkojeni bateriné pérpara se té shkarkohet
plotésisht. Gjithmoné ndaloni punén me
pajisjen dhe ngarkoni bateriné kur véreni ulje
té fuqgisé sé pajisjes.

2. Asnjéheré mos e ringarkoni bateriné e
ngarkuar plotésisht. Mbingarkimi shkurton
jetégjatésiné e shérbimit té baterisé.

3.  Ngarkojeni bateriné né temperaturén e dhomés
né 10 °C - 40 °C. Léreni kutiné e nxehté té
baterisé té ftohet pérpara se ta ngarkoni até.

PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES: Sigurohuni gjithmoné gé vegla
té jeté e fikur dhe kutia e baterisé té jeté hequr
pérpara se ta rregulloni apo t’i kontrolloni
funksionet e veglés.

Instalimi ose hegja e kutisé sé

baterisé

A KUJDES: Fikeni gjithmoné veglén pérpara se
té instaloni ose hiqgni kutiné e baterisé.

A KUJDES: Mbajeni fort veglén dhe kutiné e
baterisé kur montoni ose higni kutiné e baterisé.
Mosmbaijtja fort e veglés dhe e kutisé sé baterisé
mund té béjé qé t)ju rréshqasin nga duart dhe té
shkaktojé démtim té veglés dhe té kutisé sé baterisé,
si dhe léndim personal.

» Fig.1: 1. Treguesiikuq 2. Butoni 3. Kutia e baterisé

Pér té hequr kutiné e baterisé, rréshgqiteni até nga vegla
ndérsa rréshqisni butonin né pjesén e pérparme té
kutisé sé baterisé.

Pér té vendosur kutiné e baterisé, bashkérenditni
gjuhézén e kutisé sé baterisé me kanalin e folesé dhe
rréshgqiteni pér ta futur. Futeni deri né fund, derisa

té kércasé dhe té bllokohet né vend. Nése shikoni
treguesin e kuq né anén e sipérme té butonit, ajo nuk
éshté e bllokuar plotésisht.

A KUJDES: Vendoseni gjithnjé plotésisht kutiné
e baterisé derisa treguesi i kuq té mos duket. Né
té kundért, ajo mund té bjeré aksidentalisht nga vegla
duke ju Iénduar juve ose personin prané jush.

A KUJIDES: Mos e vendosni me forcé kutiné e
baterisé. Nése kutia nuk hyn lehté, nuk po e futni si¢
duhet.

Sistemi i mbrojtjes sé baterisé

Vegla éshté e pajisur me njé sistem pér mbrojtjen e
baterisé. Ky sistem ndérpret automatikisht energjiné né
motor pér té zgjatur jetégjatésiné e baterisé.

Vegla do té ndalojé automatikisht gjaté punés nése
vegla dhe/ose bateria jané vendosur sipas njé prej
kushteve t&é méposhtme:

| mbingarkuar:

Vegla pérdoret né njé ményré qé e bén até té marré
rrymé té larté anormale.

Né kété situaté, fikeni veglén dhe ndaloni punén gé
shkaktoi mbingarkesén e veglés. Pastaj ndizeni veglén
pér ta rinisur.

Nése vegla nuk ndizet, bateria éshté mbinxehur. Né
kété situaté, l1ereni bateriné té ftohet pérpara se ta
ndizni sérish.

Tension i ulét i baterisé:

Kapaciteti i mbetur i baterisé éshté shumé i ulét dhe
vegla nuk do té punojé. Nése e ndizni veglén, motori
ndizet sérish, por fiket shpejt. Né kété situaté, higni dhe
ngarkoni bateriné.
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Treguesi i kapacitetit té mbetur té

baterive

Vetém pér kuti baterie me llambé
» Fig.2: 1. Llambat treguese 2. Butoni i kontrollit

Shtypni butonin e kontrollit né kutiné e baterisé pér
té treguar kapacitetin e mbetur té baterisé. Llambat
treguese ndizen pér pak sekonda.

Llambat treguese Kapaciteti i

I D mbetur

Ndezur Fikur

11kl
1800
100
000

SHENIM: Né varési té kushteve t& pérdorimit dhe
té temperaturés sé ambientit, treguesi mund té
ndryshojé paksa nga kapaciteti aktual.

Pérzgjedhja e veprimit té prerjes

» Fig.3: 1. Leva e ndryshimit té veprimit té prerjes

75% deri 100%

50% deri 75%

25% deri 50%

0% deri 25%

Kjo vegél mund té vihet né puné pér veprime prerjeje
né formé eliptike ose vijé té drejté (lart dhe poshté).
Veprimi eliptik i prerjes e shtyn tehun e sharrés pér
punime né forma pérpara né prekjen e prerjes dhe rrit
shumé shpejtésiné e prerjes.

Pér té ndryshuar veprimin e prerjes, vetém rrotulloni
levén pér ndryshimin e veprimit t€ prerjes né pozicionin
e déshiruar té veprimit té prerjes. Referojuni tabelés pér
té pérzgjedhur veprimin e pérshtatshém té prerjes.

Pozicioni Prerja Pérdorimet
0 Prerja né vijé té Pér prerjen e
drejté celikut té buté,
inoksit dhe
plastikeve.

Pér prerje té
pastra né dru dhe

kompensaté.
Prerja né orbité t&¢ | Pér prerjen e
vogél celikut té buté,
aluminit dhe drurit
té forté.
I Prerja né orbité t&¢ | Pér prerjen e
mesme drurit dhe té
kompensatés.

Pér prerje té
shpejté né alumin
dhe celik té buté.

1] Prerja né orbité té
madhe

Pér prerje té
shpejté né dru dhe
kompensaté.

Veprimi i ndérrimit

AKUJDES: Pérpara se ta vendosni kutiné e
baterisé né vegél, kontrolloni gjithmoné nése
celési éshté né pozicionin e duhur dhe nése
kthehet né pozicionin “OFF” (fikur) kur Iéshohet.

A KUJDES: Kur nuk e pérdorni veglén, shtypni
butonin e zhbllokimit nga krahu A pér té bllokuar
kémbézén e gelésit né pozicionin FIKUR.

» Fig.4: 1. Butoniizhbllokimit 2. KEmbéza e celésit

Pér té shmangur térhegjen aksidentale té kémbézés sé
celésit, ofrohet butoni i zhbllokimit.

Pér té ndezur veglén, shtypni butonin e zhbllokimit nga
krahu B dhe térhigni kémbézén e celésit.

Shpejtésia e veglés rritet me rritjen e trysnisé né kémbézén e
celésit. Léshoni kémbézén e gelésit pér ta fikur. Pas pérdorimit,
shtypni gjithmoné butonin e zhbllokimit nga krahu A.

MONTIMI

AKUJDES: Sigurohuni gjithmoné qé vegla
té jeté e fikur dhe kutia e baterisé té jeté hequr
pérpara se té kryeni ndonjé puné né vegél.

Instalimi ose hegja e tehut té

sharrés pér punime né forma

A KUJDES: Pastroni gjithmoné té gjitha ashklat ose
|éndét e huaja gé ngjitin né tehun e sharrés pér punime
né forma dhe/ose né mbajtésen e tehut. Moskryerja e kétij
veprimi mund té rezultojé né shtréngimin e pamjaftueshém
té tehut, duke guar né Iéndim té réndé té personit.

A KUJIDES: Mos e prekni tehun e sharrés

pér punime né forma apo materialin e punés
menjéheré pas kryerjes sé punés. Ato mund té jené
jashtézakonisht t& nxehta dhe mund t'ju djegin I€kurén.

AKUJDES: Fiksojeni gjithmongé fort tehun e sharrés
pér punime né forma. Shtréngimi i pamjaftueshém i tehut mund
té shkaktojé thyerje té tehut ose Iéndim té réndé té personit.

A KUJIDES: Pérdorni vetém tehe té llojit B té sharrés
pér punime né forma. Pérdorimi i teheve té tjera, pérveg
llojit B, bén qé tehu té mos shtréngohet mjaftueshém, duke
cuar késhtu né léndim té réndé té personit.

Pér té instaluar tehun e sharrés pér punime né forma,

lironi bulonin né drejtim kundérorar né mbajtésen e tehut

té sharrés pér punim né forma me njé celés hekzagonal.

» Fig.5: 1. Mbajtésja e tehut té sharrés pér punime né
forma 2. Buloni 3. Celési hekzagonal

Me dhémbét e tehut té drejtuar pérpara, futni tehun e sharrés

pér punime né forma né mbajtésen e tehut té sharrés pér

punime né forma duke e shtyré deri né fund. Sigurohuni

qé pjesa e pasme e tehut té pérshtatet né cilindér. Mé pas

shtréngoni bulonin né drejtim orar pér té siguruar tehun.

» Fig.6: 1. Buloni 2. Cilindri 3. Tehu i sharrés pér
punime né forma

Pér ta hequr tehun e sharrés pér punime né forma,
ndigni procedurén e kundért té instalimit.
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| SHENIM: Lubrifikoni cilindrin heré pas here.

Ruajtja e celésit hekzagonal

» Fig.7: 1. Grepi 2. Celési hekzagonal

Kur nuk e keni né pérdorim, gelésin hekzagonal ruajeni
si¢ tregohet né figuré gé mos t’ju humbé.

Né fillim futni gelésin hekzagonal né vrimé. Mé pas
shtyjeni né kanxhé derisa té kyget.

Kapaku pér pluhurin

AKUJDES: Vini gjithmoné syze mbrojtése
edhe kur veglén e vini né puné me kapakun pér
pluhurin té ulur.

Ulni kapakun pér pluhurin pér té parandaluar
shpérndarjen e ashklave. Megjithaté, kur béni prerje me
kénd, ngrijeni deri né fund.

» Fig.8: 1. Kapaku pér pluhurin

PERDORIMI

AKUJDES: Mbajeni gjithmoné bazén ngjitur me
materialin. Moskryerja e kétij veprimi mund té thyejé
tehun e sharrés pér punime né forma duke shkaktuar
|éndim té réndé.

AKUJDES: Afrojeni veglén me ngadalé kur béni
prerje me kthesa ose gdhendje. Shtyrja e veglés
me forcé mund té shkaktojé njé sipérfage me prerje
té pjerrét dhe thyerje té tehut té sharrés pér punime
né forma.

» Fig.9: 1. Vija e prerjes 2. Baza

Ndizeni veglén ndérkohé gé tehu i sharrés pér punime
né forma nuk éshté né kontakt me materialin dhe
prisni derisa tehu té marré shpejtési té ploté. Mé pas
vendoseni bazén rrafsh mbi materialin e punés dhe
|évizeni veglén me ngadalé pérpara pérgjaté vijés sé
prerjes té shénuar paraprakisht.

Prerje me buzé

AKUJDES: Pérpara animit té bazés, sigurohuni
gjithmoné qé vegla té jeté e fikur dhe kutia e
baterisé té jeté hequr.

AKUJDES: Ngrijeni kapakun pér pluhurin deri
né fund pérpara se té béni prerje me kénd.

Me bazén té anuar, ju mund té béni prerje me kénd nga
0° deri né 45° (majtas ose djathtas).
» Fig.10

Lironi bulonin né pjesén e pasme té bazés me ané té gelésit
hekzagonal. Lévizeni bazén né ményré té tillé gé buloni té
pozicionohet né gendér té folesé né formé kryqi né bazé.

» Fig.11: 1. Celési hekzagonal 2. Buloni 3. Baza

Anoni bazén derisa té arrini kéndin e déshiruar té buzéve.
Skaji i dhomés sé motorit e tregon kéndin e buzéve me
gradim. Mé pas shtréngoni bulonin pér té siguruar bazén.
» Fig.12: 1. Konturi 2. Gradimi

Prerje me pjesén e pérparme té puthitur

» Fig.13: 1. Celési hekzagonal 2. Buloni 3. Baza

Lironi bulonin né pjesén e pasme té bazés me ané té
celésit hekzagonal dhe rréshqitni bazén nga pas deri né
fund. Mé pas shtréngoni bulonin pér té siguruar bazén.

Prerje e pjesshme

Prerjet e pjesshme mund té béhen sipas dy ményrave
“Shpimi i njé vrime fillestare” ose “Prerje me temperim”.

Shpimi i njé vrime fillestare
» Fig.14

Pér njé prerje té pjesshme té brendshme pa prerje hyrése
né ané, shponi paraprakisht njé vrimé fillestare me
diametér 12 mm ose mé shumé. Futeni tehun e sharrés
pér punime né forma né kété vrimé pér té nisur prerjen.

Prerje me temperim
> Fig.15

Nuk éshté nevoja gé té shponi njé vrimé fillestare ose
té béni njé prerje hyrése nése béni me kujdes veprimet
e méposhtme.

1. Anoni veglén nga lart me anén e pérparme té
bazés dhe majén e tehut té sharrés pér punime né
forma té pozicionuar mbi sipérfagen e materialit té
punés.

2. Ushtroni presion mbi vegél né ményré qé ana e
pérparme e bazés té mos |évizé kur té ndizni veglén
dhe ulni me ngadalé skajin fundor té veglés.

3.  Ndérkohé qgé tehu i sharrés pér punime né forma
shpon materialin, ulni me ngadalé bazén e veglés mbi
sipérfagen e materialit t& punés.

4.  Pérfundoni prerjen né ményré normale.
Pérfundimi i skajeve anésore
» Fig.16

Pér té preré skajet anésore ose pér té béré rregullime
dimensionale, kalojeni tehun e sharrés pér punime né
forma lehtésisht te anét e prera.

Prerja e metaleve

Pérdorni gjithmoné njé ftohés té pérshtatshém (vaj
prerjeje) kur prisni metal. Moskryerja e kétij veprimi do
ta konsumojé shumé tehun e sharrés pér punime né
forma. Pjesa e poshtme e materialit t& punés mund té
lyhet me graso né vend té ftohésit.

Heqja e pluhurave

» Fig.17: 1. Tubi (aksesor opsional) 2. Kapaku pér
pluhurin

Punimet e prerjeve té pastra mund té kryhen duke
lidhur kété vegél me njé fshesé me korrent Makita.
Futni tubin e fshesés me korrent né vrimén né pjesén e
pasme té veglés.

Ulni kapakun e pluhurit pérpara pérdorimit.

SHENIM: Nxjerrja e pluhurit nuk mund té béhet kur
béhen prerje me kénd.
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Riga drejtuese

Aksesoré opsionalé

AKUJDES: Pérpara instalimit ose hegjes sé
aksesoréve, sigurohuni gjithmoné qé vegla té jeté
e fikur dhe kutia e baterisé té jeté hequr.

Prerjet e drejta

Kur prisni vazhdimisht gjerési prej 160 mm ose mé pak,
pérdorimi i planit Iévizés siguron prerje té shpeijta, té
pastra dhe té drejta.

» Fig.18: 1. Kufizues (vizore udhézuese)

Pér té instaluar planin lévizés futeni né vrimén

drejtkéndore né ané té bazés sé veglés me udhézuesin

e planit té drejtuar poshté. Rréshqitni planin [évizés né

pozicionin e déshiruar pér gjerésiné e prerjes, mé pas

shtréngoni bulonin pér ta siguruar.

» Fig.19: 1. Celési hekzagonal 2. Buloni 3. Udhézuesi
i planit 4. Kufizues (vizore udhézuese)

Prerjet rrethore

Kur béni prerje né formé qgarkore ose harku me rreze
170 mm ose mé pak, instaloni planin lévizés si mé
poshté.

» Fig.20: 1. Kufizues (vizore udhézuese)

1. Fusni planin |évizés né vrimén drejtkéndore né
ané té bazés sé veglés me udhézuesin e planit té
drejtuar lart.

2. Fusni kunjin e rrumbullakét udhézues né njé nga
dy vrimat né udhézuesin e planit. Vidhosni ¢elésin me
vije né kunj pér té siguruar kunjin.
» Fig.21: 1. Celésiifiletuar 2. Udhézuesi i planit

3. Kufizues (vizore udhézuese) 4. Kunji

3.  Rréshgqitni planin lévizés né rrezen e déshiruar té
prerjes dhe shtréngoni bulonin pér ta siguruar. Mé pas
shtyjeni bazén pérpara deri né fund.

SHENIM: Pé&rdorni gjithmoné tehe sharre pér punim
né forma nr. B-17, B-18, B-26 ose B-27 kur béni
prerje né formé rrethi ose harku.

Pajisja kundér ciflave

Aksesor opsional, vetém pér modelin me bazé
alumini

AKUJDES: Pajisja kundér ciflave nuk mund té
pérdoret kur kryeni prerje me kénd.

» Fig.22: 1.Baza 2. Pajisja kundér ciflave

Pér prerje pa cifla mund té pérdoret pajisja kundér
ciflave. Pér té instaluar pajisjen kundér ciflave shtyjeni
bazén pérpara deri né fund dhe pérshtateni né anén e
pasme té bazés sé veglés.

Kur pérdorni pllakén e mbulimit, instalojeni pajisjen
kundér ciflave né pllakén e mbulimit.

Pllaka e mbulimit

Aksesor opsional, vetém pér modelin me bazé
alumini

» Fig.23: 1. Pllaka e mbulimit 2. Baza

Pérdorni pllakén e mbulimit kur prisni rimeso
dekorative, plastiké, etj. Ajo mbron sipérfaget delikate
nga démtimi. Pérshtateni até né pjesén e pasme té
bazés sé veglés.

MIREMBAJTJA

AKUJDES: Sigurohuni gjithmoné gé vegla té
jeté fikur dhe té jeté hequr nga bateria pérpara se
té kryeni inspektimin apo mirémbajtjen.

VINI RE: Mos pérdorni kurré benziné, benziné
pastrimi, hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund
té shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit ose té
shérbimit té fabrikés té Makita-s, duke pérdorur gjithnjé
pjesé kémbimi té Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

A KUJDES: Kéta aksesoré ose shtojca
rekomandohen pér pérdorim me veglén Makita té
pércaktuar né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve
apo shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund

té pérbéjé rrezik Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje
me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.
. Fletét e sharrés pér punime né forma
. Celés hekzagonal 3

. Grupi i planit Iévizés (rigé udhézues)
. Pajisja kundér ciflave

. Tubi (pér fshesén me korrent)

. Pllaka e mbulimit

. Bateri dhe ngarkues origjinal Makita

SHENIM: Disa artikuj té listés mund t& pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund té
ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIJITAPCKU (MpeBoa Ha opuUrMHanHuTe MHCTPYKLMHK)

CNEUNOUKALINA

Mopgen: JV101D
Pa6oteH xop 18 Mm
Pa6oTHM ABXEHUS B MUHYTa 0-2900 MuH"
Tun HoX Tun B
Makc. pasmepu Ha psizaHe [AbpBO 65 Mm
Meka ctomaHa 2mMm
AnymuHun 4 MM

HomuHanHo HanpexeHune

MocTosiHHO HanpexeHve 10,8 V — 12 V makc.

[MabapuTHa AbMKUHA 232 - 250 mm
(B 3aBucmocT oT BaTtepusTa)
Herto Terno 1,8—-1,9«kr

. I'Iopa,qvl Hallata HenpekbCHaTa HayuHo—pasBoﬂHa [EeNHOCT NocoYeHuTe TYK CFIeLLVId)I/IKaLU/II/I morat ga 6'b,E|aT

npomMmeHeHn 6e3 npeamasecTue.

. Cneuudukaummnte MoXe fa ca pas3nuyHu B pasnuyHUTe ObpXaBu.

. Ternoto Moxe Aa ce pasfnuyasa B 3aBUCUMOCT OT NPUHAANEXHOCTTA(MTE), BKINIOYUTENHO akyMynaTopHaTta
6aTepusi. Han-nekarta u Hai-Texkata kombuHaumsi B CboTBETCTBME C Npoueaypata Ha EPTA 01/2014 ca noka-

3aHK B TabnuuaTa.

Mpunoxuma akymynatopHa 6aTtepus 1 3apAaHO YCTPOMUCTBO

AkymynaTtopHa batepust

BL1015/BL1016/BL1020B /BL1021B / BL1040B / BL1041B

3apsaaHo ycTponcTBO

DC10SA/DC10SB/DC10WC /DC10WD / DC18RE

3aBUCUMOCT OT pernoHa Ha MeCTOXUBEEHE.

. Hsikomn ot akymynaTtopHute GaTepmm N 3apagHuTe yCTpOVICTBa, NOCOY€eHu No-rope, MoXxe aa He ca Hann4yHu B

BaHe n/unm noxap.

AﬂPE,q.VﬂPE)KﬂEHME: N3nonsganTe caMo NOCOYEHUTE NO-rope aKymynaTopHu 6aTepum n 3apsagHu
ycTpoucTBa. M3nona3saHeTo Ha Apyri akyMynaTopHu 6atepui 1 3apsaHv yCTPOMCTBA MOXE Aa NPUYUHI HapaHs-

lNMpepHasHavyeHue

WHCTPYMEHTBT € NpefHa3HayeH 3a psidaaHe Ha ObpBo,
nnactmaca u metanu. B peayntar ot o6LwimpHarta npo-
rpama 3a npUHaAexXHOCTV U LMPKYNSiPEeH ANCKOBe,
MHCTPYMEHTBT MOXeE [a Ce Mon3Bsa 3a MHOTo Lienu v e
MHOrO NOAXOASLL 3@ psi3aHe Mo KpyBa UMK B KPbr.

Lym

O6u14aHOTO HMBO Ha LyMa C TErnoBeH KoeULUEHT A,
onpegeneHo cbrnacHo EN62841-2-11:

HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (L,s) : 80 dB(A)

HuBo Ha 3BykoBa MoLHOCT (Lya) : 91 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 3 dB(A)

3ABENEXKA: O6siBeHaTa(MTe) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBUTE eMUCKM e(ca) U3MepeHa(1) B CbOTBET-
CTBVE CbC CTAHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBAHE U MOXe
[a ce u3nonaea(T) 3a CpaBHsIBaHE Ha MHCTPYMEHTW.

3ABENEXKA: O6sBeHOTO(MTE) CTOMHOCT(M) Ha

LLYMOBM eMUCUU MOXe Oa ce I/|3I'IOJ'I3Ba(T) CblLUO U 3a
npegBapuTtenHa oueHka Ha BpeHOTO Bb3JeNCTBME.

AHPE,QYHPE)K,QEHME: Manonaeaiite npea-
nasHu cpeAcTBa 3a cryxa.

AI'IPE,q.VI'IPE)K,QEHME: HuBoTo Ha wyma npu
paboTa ¢ eneKTpMYecKUs MHCTPYMEHT MOXe Aa ce
pasnuyaBa oT o6siBeHaTa(MTe) CTOWHOCT(M) B 3aBK-
CMMOCT OT HaYMHa Ha U3MON3BaHe Ha UHCTPYMEHTa,
no-cneuuarnHo KakbB AeTain ce obpabortea.

AﬂPE,qynPE)KﬂEHME: 3aAbmkuTenHo onpe-
feneTe NpeanasHN MepKu 3a 3aluTa Ha onepaTopa
B3 OCHOBA Ha OLeHKa Ha pucka B peanHn paboTHu
ycrnoBwus (KaTo ce B3emaT npeABunza BCUYKM eTanm
Ha paboTHUS UMK, KaTo HaNPMMep MOMEHTa Ha
M3KNIOYBaHe Ha MHCTPYMeHTa, paboTaTa Ha npaseH
X0/, KAKTO U BPEMETO Ha 3afeNCTBaHe).

O6LwaTa CTOMHOCT Ha BUGpaumuTe (Cyma oT Tpu OCOBU
BeKTOpa), onpeaeneHa cobrnacHo EN62841-2-11:
PaboTeH pexum: pssaHe Ha 4bCKu

HuBo Ha BubpauuuTte (ang): 7,0 m/c?

KoedhuimeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1,5 m/c?
PaboTeH pexum: psisaHe Ha namapuHa

HuBo Ha BubpauuuTte (anw): 5,5 m/c?

KoeduumeHT Ha HeonpeneneHocT (K): 1,5 m/c?

EBJITAPCKU




3ABENEXKA: ObsBeHaTa(ute) obLia(un) CTonHoCT(1)
Ha BubpauumTe e(ca) namepeHa(n) B CbOTBETCTBUE
CbC CTaHAAPTHM MeToawM 3a U3NUTBaHe U MOXe Aa ce
13non3ea(T) 3a CpaBHsABaHE Ha MHCTPYMEHTH.
3ABENEXKA: O6aseHata(ute) obwia(n) cton-
HOCT(M) Ha BMGpaunnTe MoXe Aa ce u3nonasa(T)
CbLLO ¥ 3a NpeABapuTenHa oLeHka Ha BpeHOTo
Bb34elncTBme.

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: HueoTo Ha BUGpa-
uuuTe Npu paboTa ¢ eNneKTPUYECKUA MHCTPYMEHT
MOXe Aa ce pa3nuyaBa oT o6sBeHaTa(uTe) cToun-
HOCT(M) B 3aBMCUMOCT OT Ha4yMHa Ha u3non3saHe
Ha MHCTPYMEeHTa, No-crneumanHo KakbB AeTain ce
obpaborBa.

AI'IPE,H.VI'IPE)KHEHME: 3aabmkUTenHo onpe-
fAeneTe npeanasHy MepKu 3a 3aluTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBa Ha OLeHKa Ha pUcKa B peariHn
pa6oTHM ycnoBus (kaTo ce B3eMat npeaBua
BCUYKM €Tanmn Ha paboTHUA LMK, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIYBaHe Ha UHCTPYMEHTa,
pa6oTaTa Ha npa3eH xof, KakTo U BpeMeTo Ha
3apencTBaHe).

EO peknapaums 3a CbOTBETCTBU

Camo 3a egponelickume cmpaHu

EO peknapaumsita 3a CbOTBETCTBUE € BKIIOYEHa KaTo
AHekc A KbM Ta3n MHCTPYKLMS 3a ynoTpeba.

O6Lu NnpeaynpexaeHus 3a

6e3onacHoOcCT npu pabora c
€JIeKTPN4eCKU NMHCTPYMEHTHU

AI'IPEH.VI'IPE)KHEHME: MNpoyeTeTe BCUYKU
npeaynpexaeHus, UHCTPYKLUK, UIOCTPaLUu n
cneuyudmkaumm 3a 6esonacHocTTa, NpefocTaBeHU
C TO3M eNeKTPUYECKU MHCTPYMEHT. [pu Hecnas-
BaHe Ha N3bpoeHnTe No-A0My UHCTPYKLMK MMa onac-
HOCT OT TOKOB yAap, noxap w/unm Texko HapaHsiBaHe.

2.  W3non3BanTe CTAMM UNu Apyr NpakTUyeH cno-
co0 3a 3akpenBaHe Ha paboTHMA AeTann BbPXY
cTabunHa NnoBBLPXHOCT. AKO bpXUTE AeTaina B
pbKa Unn NpUTUCHAT KbM TANOTO By, T HAMa fa e
cTabuneH n Moxe aa 3aryburte KoHTpon.

3.  BuHaru nonspaiTe 3awmTHU ounna. OGUKHOBEHUTE
unu cnbHyeBu ouuna HE ca 3awuThu oumna.

4. He pexete reo3geun. Ornenante o6paboTBaHus
[eTain 3a reo3gen U rm maxHete, npeamn aa
npucTbLNUTE KbM paborTa.

5. He pexeTe npekaneHo ronemu getamnum.

6. lpoBepeTe Aanu uma gocTaTb4HO CBOGOAHO Npoc-
TPaHCTBO OKOJIO AeTaina, Npeau Aa ro pexere, Taka
Ye HOXBT Aja He yaapv noga, Tesrsixa unu apyro.

7. DOpBbXTe UHCTPYMeHTa 3apaBo.

8. MNpeaw aa BKNiOYMTE MHCTPYMEHTA, Ce yBe-
peTe, Ye HOXBbT He ce Aonupa Ao AeTanna.

. OpbXTe pbueTe cu Aaney oT NOABUXHUTE YacTy.

10. He ocTaBsiiTe MHCTpyMeHTa Aa paboTu 6e3
HapA3op. MHCTpyMeHTHLT TpAGBa Aa pa6oTn
CcaMmo KoraTo ro AbpXuTe C pbLe.

11.  WU3Kknio4yeTe MHCTPYMEHTA U U34akanTe HOXKbT
Aa cnpe Aa ce ABWXW HanbiHO, Npeau Aa ro
“3BaguTe ot obpaboTBaHusA AeTann.

12.  He pokocBaiiTe HOXa unu o6paboTBaHuA geTann
HenocpeacTBeHO cnef paboTa, 3aloTo e Bb3MOXHO
ia ca MHOTO ropeLyy U aa M3ropAT Koxarta Bu.

13. He ocTaBsAnTe MHCTPYMeHTa ga pabotu
WU3MULIHO Ha Npas3eH XoA,.

14. Hskou maTepuanu cbAbpXaT XMMUKanNu,
KOMTO e Bb3MOXHO Ala ca TOKCM4HU. B3emeTe
npeAnasHyW MepKu, 3a Aa npegoTBpaTuTe
BAMLWBAHETO HA Npax U KOHTaKTa My C Koxara.
CnepBsante nHdopmaumsTa Ha JOoCTaBYMKa 3a
6e3onacHaTa paboTa c MmaTepuana.

15. BuHaru nonssanTe Macka 3a npax unv gmxa-
TereH anapar, CbOTBeTCTBalY Ha MaTepuana u
ypeaa, c KOUTo paboTture.

3AMNA3ETE HACTOALLUTE
MHCTPYKUNI.

3anaseTe BCUYKU Nnpegynpexae-
HUA U UHCTPYKLUM 3a CripaBKa B
obaelle.

TepMUHBT "enekTpu4eckn MHCTPYMEHT" B Mpeaynpex-
[eHusaTa ce OTHacCs 3a BalUWsl MHCTPYMEHT (C kaben
3a BKNoYBaHe B Mpexara) unu pabotel Ha 6atepum
(6e3xunyeH) enekTpU4eckn MHCTPYMEHT.

MpenynpexpaeHns 3a GesonacHa

paborta c akymynaTtopeH npo6oaeH
TPUOH

1. [pbXKTe enekKTPUYeCKUsi UHCTPYMEHT 3a
M30NMpaHNTE U HEXNTb3raBy NOBbPXHOCTH,
KOraTo MMa ONacHOCT PeXeLMsAT erleMeHT
[a aonpe CKpUTKU kabenu. Ako pexewmsT
erneMeHT JOKOCHe MPOBOAHVK MOA, HanpexeHue,
TOKBbT MOXe [a NpeMuHe Npe3 MeTanHuTe 4Yactu
Ha eneKTpUYecKkUst MUHCTPYMEHT U Aa ,yaapu*
paboTtewus.

AﬂPE,qynPE)KﬂEHME: HE nosBonsBaiite
KoMcpopTa OT NO3HaBaHETO Ha NpoAaykKTa (Npuao6uT
npu abnarata My ynotpe6a) 4a 3aMeHU CTPUKT-
HOTO cna3BaHe Ha NpaBunara 3a 6e3onacHocCT 3a
BbnpocHuA npoaykt. HEMPABUIHATA YNOTPEBA
1 Hecna3BaHeTo Ha npaBunara 3a 6e3onacHocT,
MOCOYEHM B HACTOSALLOTO PLKOBOACTBO 3a eKCnoa-
Tauus, Morat Aa AoBeAaT A0 TeXKN HapaHABaHUs.

BaxkHu MHCTpyKLUMK 3a 6e3onacHocT

3a akymynaTtopHarta 6arepusi

1. Tpeau Aa usnonsparte akymynaropHara 6ate-
pus, NnpoyeTeTe BCUYKN MHCTPYKLIUU U Npeay-
npeauTenHu MapkupoBKku Ha (1) 3apaaHoTo
yCTpoMCTBO 3a 6aTepuuTe, (2) 3a 6aTepuunte n
(3) 3a usnonsBawmna 6aTtepunTe NPOAYKT.

2. He pasrno6siBante akymynaropHuTe 6aTtepum.
3.  Ako MOLUHOCTTa Ha MallMHaTa Hamarnee MHOro,

BeAHara cnpeTe Aa pa6orute. ToBa Moxe Aa
AoBefe A0 PUCK OT NperpsiBaHe, A0 Bb3MOXHU
n3rapsiHusi U Aaxe A0 eKCMo3un.

24 BBJITAPCKU



AKO B 0uMTE BM NonagHe enekTpornuT, uannak-
HeTe M'M ¢ YMCTa BoAa M BegHara norbpcerte
nekapcka nomoly. ToBa Mmoxe Aa AoBede A0
3ary6a Ha 3peHueTo BU.

CbBeTH 32 nogabpXKaHe Ha Mak-
CUMAJTHO AbJTbI XKUBOT Ha aKy-
MyrnaTtopHuTte 6aTtepuu

5. He paBaiiTe Ha KbCO aKymMynaTopHUTe .
GaTepuu: 1. 3apexpaliTe akymynatopHuTe 6aTepuu, npeau Te aa ca ce
N paspeauny HanbnHo. Korato 3abenexute, 4e MOLHOCTTA
(1) He pokocsaiite knemuTe ¢ nposoANMM Ha MHCTPYMeHTa HamMansBa, BUHaru cnupaitte paborara ¢
marepuanv. WHCTPYMEHTa 1 3apeqeTe akyMynaTopHara 6atepus.
(2) MWsbarsaire CBXPaHABAHETO Ha akymyrna- 2. Hukora He npe3apexaanTe HaNbLITHO 3apeAeHa
TOpHUTe GaTepuy B KOHTeiiHep C Apyry akymynartopHa 6atepus. Mpe3apaabT ckbeaBa
MeTanHu npeaMeTH Kato MMpOoHN, MOHeTH eKCnroaTauuoHHUsA XUBOT Ha 6aTepuaATa.
n ApyTM nov,q06rm. 3. 3apexpganTe akymynaTopHata 6atepus npu
(3) He usnaranTe akymynaTtopHute 6atepun cTaliHa TeMnepatypa oT 10 °C — 40 °C (50 °F — 104
Ha BoAa unu AbLxAa. °F). OcTaBeTe 3arpeTuTe akymynaTtopHu 6atepum
3akbcsiBaHeTO Ha akyMyrnaTopHa 6atepus 3 ce OXNaAsT, Npean Aa M 3apexaare.
MoXe Aa AoBeAe A0 NPoTUYaHe Ha MHOro
CUIeH TOK, 10 NperpsiBaHe, 40 Bb3MOXHU n3ra-
PSAHUA 1 faxe Ao pasnaaaHe Ha 6aTepusTa.
6. He cbxpaHaBaiTe MHCTPYMEHTa U akymyna- O n M CAH M E HA
TOpHUTe 6aTepumn Ha MecTa, KbAeTo TeMmnepa-
TypaTa MoXe Aa 4OCTUrHe unu Hagmuxe 50 °C ¢YH Ku” MTE
(122 °F).
7. He nsrapsnte akymynatopHuTe 6aTtepuu
[axe 1 ako Te ca CEpUO3HO NoBpeaeHN Unu ABHMMAHME-' BuHaru nposepsiBaiTe fanu
HanbIIHO U3HOCeHN. AKymyrnaTopHaTta 6atepus WHCTPYMEHTBLT € U3KIIo4eH U kaceTaTa € akymy-
MOJXe [1a eKCNoaMpa B OrbH. naTtopHara 6aTepus e u3BaaeHa, npeau aa pery-
8. BHuMaBaiiTe ga He U3nyckaTe Unu yapsite nupate Unu nposepsiBaTe AafeHa (pyHKUNA Ha
akymynaTtopHaTta 6aTtepus. VHCTpyMeHTa.
9. He u3nonseante noBpeAeHN akymynaTopHu
Gatepuu. lNMocTaBsiHe U U3BaXxaaHe Ha
10. CobAbpXKawWwmTe ce NMTUEBO-WOHHU akyMyna- adaKyMyJraTopHaTa 6aTepvm
TOpHU 6aTepun ca 06eKT Ha U3UCKBaHMATA Ha
3aKOHOAATEeNCTBOTO 32 ONMACHU CTOKM. .
MY THPTOBCKY MPEBO3M, HAMP. OT TPETU CTPaHM, A BHUMAHME: Bunaru nzkniousaiite VUHCTPY-
crieanTopu, TpsiBEA A Ce CrIa3saT Creuuantm MeHTa npeAu NocTaBsiHe UMW U3BaXAaHe Ha aKy-
M3WCKBaHWS 3@ OMNakoBaHe U eTUKeTVpPaHe. MynaropHara GaTepus.
3a noprotoska Ha apTvkyna, konTto Tpsibea Aa A BHUMAHME: Korato uHctanupare unv ussaxaare
6bAe uanpareH, e Heobxofyma KoHcynTaums ¢ aKymynaTopHaTa 6aTepusi, ApBbKTE 34paBO MHCTPYMEHTa
eKcnepT no onacHWTe matepuanu. Mons, cnas- 1 akymynaTtopHarta 6atepusi. AKO He AbpXuTe 3paBo
BaNTe N eBEHTYasnHO No-NoAPOBHNTE HaLUWMOHaNHK MHCTPYMEHTa 1 akymynatopHata 6aTepus, Te MoraT aa ce
pasnopenbw. M3NTb3HaT OT pPbLIETE BU U fia AOBEAAT A0 NOBPEXaaHe Ha
3arenete C neHTa Unu NoKpUInTe OTKPUTUTE KOH- VHCTPYMEHTa 1 akymynaTopHaTa baTtepus unm HapaHsiBaHe.
TaKTu 1 onakoBsaliTe akymynatopHarta 6atepus no ;
TakbB Ha4YUH, Ye Aa He MOXe [a ce npemecTsa B > Pur.t: ; :ﬁ?js:aﬁzﬂnzaggge%mzwm
onakoBkaTa.
11. CnasBauTe MeCTHUTe pa3nopeabu 3a U3XBbp- 3a fa nsBaguTe akymynartopHata batepusi, S Nnb3-
NsiHe Ha aKkymynaTopHu 6aTtepuu. HeTe N3BbH MHCTPYMEHTA, NMb3raikn CbleBPeMeHHO
12. UsnonsBaWTe 6aTepunTe caMo C NpoAayKTuTe, GyToHa B NpeaHara YacT Ha akymynaropHarta 6arepusi.

onpepenenu ot Makita. MocTaBsiHeTo Ha GaTepu-
1Te KbM HEO[0BPEHN NPOAYKTU MOXeE fAa Npeamns-

BUKa NnoXap, nperpsisaHe, B3pMB MU U3TUYaHe Ha
eneKTPOonuT.

3AMNA3ETE HACTOALLUUTE
MHCTPYKUUN.

3a fa noctaBuTe akymynatopHata 6atepusi, U3paBHeTe e3n4eTo
Ha akymynatopHata 6atepus ¢ xneba B kopnyca ¥ ro nib3HeTe
Ha MSACTOTO My. BMbKHETE ro oKpali, 4OKaTO Knoyankara ro
3a7bPXM HA MACTO C ManKo npuLpakeaxe. B cnyyar ye Bux-
[arte YepBeHIUs MHAMKATOP B ropHaTa YacT Ha byToHa, ToBa
03HayaBa, 4Ye TS He € (UKCpaHa HambIHO Ha MACTOTO CU.

A BHUMAHUE: Bunarn musaiite aKkymyna-

A BHUMAHME: anonasaiite camo opuru- TopHaTa 6aTepus AOKpaK, Taka Ye YepBEeHUAT
HanHu akymynaTtopHu 6atepum Ha Makita. Mpu WHAMKaTOp Aa ce ckpue. B npotuseH cnyyan 9
13nonssaHe Ha pasnuyHu OT akyMyrnaTopHuTe 6aTe- MOXe HEeBOIMHO Aa U3nagHe oT UHCTPYMEeHTa, KOeTo
pvmn Ha Makita unu ctapu akymynatopHu 6atepum MOXe [a HapaHu Bac WU HSIKOro OKOJ10 Bac.

MOXe Aia Ce Mosyym NpbCKaHe Ha akymynatopHaTa
6aTepus, KOETO Aa AoBeae A0 Noxap, HapaHsBaHe
WM NOBPEa. TOBA ChLLO WE aHYNMPA rapaHLMSTA natopHara 6atepus cbc cuna. Ako 6atepusita

Ha Makita 3a MHCTpymMeHTa 1 3apsAHOTO YCTPOMCTBO He ce Bk CBOGOAHO, 5t He e Buna noctasea
Makita npaBwmHo.

ABHUMAHME: He MHCTanupaiTe akymy-
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lNMpepna3Ha cuctema Ha

aKymyrnaropa

WHCTpYMeHTBLT e 06opyaBaH ¢ npeanasHa cuctema Ha
akymynatopa. Tasu cucTema aBTOMaTU4HO NpeKbeaa
3axpaHBaHETO Ha eNeKTPOMOTOpa, 3a ja OCUrypm
no-Abbr KUBOT Ha akymynartopa.

VHCTPYMEHTBT LUe cnpe aBTOMaTUYHO Mo Bpeme Ha
pa6ota, ako UHCTPYMEHTBT u/unu Gatepusita ca nocra-
BEHW MPU €[HO OT CIeAHNTE YCroBUS:

MpetoBapBaHe:

VHCTPYMEHTBT Ce 13nonasa rno Ha4uH, KOUTo Hanara
M3MonN3BaHeTo Ha NpekaneHo MHOro TOK.

B 1031 cnyyan n3knioyeTe MHCTPYMEHTa 1 cnpeTe one-
pauusiTa, KosiTo NpeToBapBa MHCTpyMeHTa. Crnep ToBa
OTHOBO BKIIIOYETE MHCTPYMEHTA, 3a 4a MPOABbIDKNTE.
AKO MHCTPYMEHTBLT He cTapTMpa OTHOBO, BaTepusaTa

e nperpsina. Mpu ToBa NONoXeHWe ocTaBeTe akymy-
naTtopHata 6aTtepus Ja U3CTuHe, Npeau Aa BKMounTe
MHCTPYMEHTa OTHOBO.

Hucko HanpexeHue Ha GaTepunaTa:

OcTaBalumMsiT KanaumTeT Ha akymynaTopHaTa 6atepusi
e TBbpAE Manbk, 3a Aa MoXe ia ocurypu pabota Ha
MHCTPYMeHTa. AKO BKIOYUTE UHCTPYMEHTA, ABUraTensT
cTapTupa, HoO CKopo cref ToBa cnvpa. Mpu Takaea
cuTyauust usBageTe v 3apegeTe batepusiTa.

MHankaumua Ha ocTaBawms

KanauuTeT Ha aKkymynaTopHaTta
b6aTtepus

Camo 3a akymynamopHu 6amepuu ¢ uHOuKkamop

» ®dur.2: 1. CBeTNUHHM MHAMKaTopu 2. ByToH 3a
nposepka

HaTtucHeTe 6yToHa 3a npoBepka Ha akymyrnaTopHaTta

6aTepusi 3a Noka3BaHe Ha ocTaBallyWs 3apsa Ha

Gatepusita. CBETNMHHUTE MHOMKATOPY LLe CBETHAT 3a

HSIKOJIKO CEeKyHAW.

CBETNMHHM UHAUKATOPU OcraBaly 3apsif

I D Ha 6aTtepusita

Ceetun WU3kn.

75% no 100%

50% no 75%

1800

25% no 50%

100

0% 0o 25%

_Jig

3ABENEXKA: B 3aB/CUMMOCT OT ycroBusiTa Ha yno-
Tpeba 1 okonHaTa TemnepaTypa e Bb3MOXHO Moka-
3aHMsiTa Neko Aa ce pasnuyasaT oT AeNCTBUTENHUS
KanauuTer.

300p Ha peXXum Ha psas3

» ®ur.3: 1. JlocT 3a cMsiHa Ha pexyMa Ha psidaHe

MHCTpYyMEHTBT MOXe Aa paboTu B pexum opbutanHo
psidaHe UM pexuM 3a ps3aHe no npasa NMHUS (Harope
1 Hagony). OpbutanHoTo pexeLLo AecTBME N3XBLPNSA
HOXa 3a NPobOAEH TPMOH Hanpea Npu pexeLuns yaap un
3HaYMTENHO yBenuyaBa CKOPOCTTa Ha psizaHe.

3a a cMeHUTe pexunmMa Ha ps3aHe, NpocTo 3aBbpTeTe
perynartopa 3a CMsiHa Ha pexvimMa B XenaHOoTO Nnosoxe-
Hue. BuxTe Tabnuuarta 3a n36op Ha NOAXOASILL PEXUM
Ha psizaHe.

Monoxexune Psizane Mpunoxenus

0 PsizaHe no npasa
NUHUA

3a psA3aHe Ha MeKa
CTOMaHa, HepbX-
haema cToMaHa u
nnacrtmacu.

3a npeuusHo
ps3aHe Ha AbpBO U

wnepnnar.
PssaHe ¢ manka 3a psAsaHe Ha Meka
opbuta cToMaHa, any-
MUWHUI 1 TBBLPAO
IbpBO.
1 PsizaHe cbC 3a psizaHe Ha

cpenHa opbuta [bpBO U LINepnnar.

3a 6bp30 psizaHe
Ha anyMuUHui n
Meka CTOMaHa.

1l PsizaHe ¢ wmpoka
opbuta

3a 6bp3o psizaHe
Ha AbpBO 1
wnepnnar.

BknrouBaHe

ABHUMAHME: MNpeau aa noctaeute 6atepu-
fiTa B MHCTPYMEHTa, BUHaru npoBepsiBainTe Aanu
NyCKOBUAT NpeKkbcBay paboTn HopMarsHo U ce
BpbLwa B nonoxenue "OFF" (M3KI1.) npu oTnyc-
KaHeTo My.

A BHUMAHME: Korato ne pa6oTuTe C UHCTPY-
MeHTa, HaTucHeTe GyToHa 3a GrokupaHe ot
cTpaHa A, 3a aa 6rnokuparte nyckoBusi npekbCcBay
B nonoxeHue OFF (U3KI.).

» ®ur.d: 1. bnokupaly 6yToH 2. [MyckoB npekbcBay

3a fa He ce JonycHe Crny4aiiHO HaTWCKaHe Ha NyCcKoBHUS
npekbcsad, e npeasuaeH 6yToH 3a BriokvpaHe.

3a fa cTapTuparte UHCTpyMeHTa, HaTucHeTe ByToHa

3a bnokupaHe oT cTpaHa B n HaTucHeTe nyckoBus
npekbcBay.

O6opoTuTe Ha MHCTPYMEHTA Ce yBenuyasaT C yBenu-
YaBaHe Ha HaTucka BbpXy MycKOBUS NpekbeBaY. 3a
crnupaHe OTnycHeTe NyckoBusA npekbcsad. Cnep yno-
Tpeba BuHarn HatuckanTe ByToHa 3a 6nokvpaHe oTKbM
cTpaHa A.
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CIrMOBABAHE

MABHUMAHME: Mpeau Aa M3BbLPLIMTE HAKAKBU
[EeNHOCTU MO MHCTPYMEHTA, 3aAbIIKMTENHO Npo-
BepeTe Aanuv TOM e U3KIIOYEH 1 akymynaTopHaTa
6aTepus e u3BageHa.

MoHTaXx/geMoHTaX Ha HoXa 3a

npo6oaeH TPUOH

MABHUMAHME: Bunaru nouncteaiite Bcuuku
CTPYXXKM UNKN ApYrv 4acTuum, NomnenHanu no Hoxa
n/vunu gbpxavya Ha HoXa 3a Npo6oAeH TPUOH.
HecnasBaHeTo Ha TOBa U3nckBaHe MOXe Aa AOBEAe
[0 HEAOCTaTbYHO 3aTAraHe Ha HoXa W B pe3ynTar oT
TOBa— []0 TEXKO HapaHsiBaHe.

ABHUMAHME: He [OKOCBalTe HOXa 3a Npo6o-
AeH TPUOH unu obpaboTBaHuMsA geTann Henocpea-
cTBeHo cnep pabota. Te morat Aa 6bAaT MHoro
ropeLLmn 1 a UsropuTe Koxara cu.

A BHUMAHME: Bunarn 3aKkpenBaunTe 34paBo
HOXa 3a Nnpo6oAeH TpMoH. HegocTaTbuHoTO 3aTs-
raHe Ha HoXa MOXe [1a J0Befie [10 HEeroBOTO CHyM-
BaHe NN [0 TEXKO HapaHsiBaHe.

A BHUMAHME: Usnonasaiite camo HoxoBe 3a
npo6oaeH TpuoH Tun B. M3anon3saHe Ha HOXOBe,
pasnuyHu oT TMN B, Bogu 0o HegocTaTbyHO 3aTs-
raHe Ha HOXa 1 B pe3ynTaT OT ToBa— [0 TEXKO

HapaHsBaHe.

3a fa MoHTMpaTe Hoxa 3a npoboaeH TPVOH, pa3xna-

6eTe GonTa Ha Abpxaya Ha HoXa, KaTo ro 3aBbpTUTE

06paTHO Ha YaCcoBHMKa C MOMOLLTA Ha LIECTOCTEHEH

KITtou.

» ®dur.5: 1. [Obpxay Ha Hoxa 3a npoboaeH TPUoH
2. bonr 3. LLlecTocTeHeH koY

BmbkHETe Hoxa 3a npoboaeH TPMOH B Abpxada Ao
ynop, C Haco4eHn Hanpen 3bou. YBepeTe ce, Ye 3aa-
HUAT Kpaw Ha HoXa e onpsan B pornkata. Cnen ToBa
3aTerHeTte 6onTa no YacoBHMKOBATa CTperika, 3a Aa
duKkcmpaTe Hoxa.

» dur.6: 1. BonT 2. Ponka 3. Hox 3a npo6oaeH TpuoH
3a aa AemoHTUpaTe Hoxa 3a npobofeH TPYOH,

n3nbrnHeTe npoueanypara 3a MOHTaX B obpatHaTa
nocnenoBaTeriHoCT.

| 3ABEJEXKA: Cma3sBaiitTe ponkaTa nepvoanyHo.

CbXpaHeHMe Ha LWeCTOCTeHHUA

KJ1Ho4

» ®dur.7: 1.Kyka 2. LLlectocTeHeH ko4

3a Aa He n3rybuTe LLECTOCTEHHWS KITHOY, KOraTo He ro
n3nonaeare, NoCTaBeTe ro Ha MACTOTO, NOKa3aHo Ha
durypara.

Haii-Hanpeq noctaBeTe LWECTOCTEHHUSA KoY B
oTBopa. Cnep ToBa ro HaTUcHeTe B ckobaTa, fokaTo ce
cbukeupa.

Kanak 3a npeanasBaHe oT npax

MABHUMAHME: Bunaru nocete npeanasHu
ouuna gopm Korato paboTute CbC CAyCHaT Kanak
cpeLuy npax.

CnycHeTe kanaka cpeLly npax, 3a fa npegorspaTuTe
NeTeHeTo Ha CTpyXku. HezaBucumo oT ToBa, npu
M3BbpLUBAHE Ha psid3aHe Noj HaKIMoH, MoBAUrHETe
Kanaka gokpaw.

» ®ur.8: 1.Kanak 3a npegnassaHe OT npax

Ekcnnoarauus

A BHUMAHME: Bunaru noaabLpxante
OCHOBaTa, onpsiHa B o6paboTBaHus geTainn.
HecnassaHeTo Ha ToBa M3nCKBaHe MOXe Aa AoBeae
[0 cyynBaHe Ha Hoxa 3a Npo6oAeH TPUOH, KoeTo Aa
npean3BuKa TEXKO HapaHsiBaHe.

ABHUMAHUE: Mpu psizaHe Ha KPUBM UK
V3BUBKU, NPUABMXKBaNTE MHCTPYMEHTa Hanpes,
MHOro 6aBHO. HacunBaHeTo Ha MHCTPyMEHTa MoXe
[la Npeam3BrKa USKPUBSABAHE Ha MOBbPXHOCTTA Ha
cpesa 1 cuynBaHe Ha HoXa 3a NPoBofEeH TPUOH.

» ®ur.9: 1. JlnHusa Ha psasaHe 2. OcHoBa

BkntoyeTe MHCTpYyMEHTa 6e3 HOXbT 3a MPOGOAEH TPUOH
[a Brnv3a B KOHTaKT U U34yakanTe, 4OKaTO HOXbT pa3Bue
nbnHa ckopocT. Crief ToBa onpeTe ocHoBaTa BbpXy
o6paboTBaHvs feTain U BHUMATENHO NpuaBMXKETe
VHCTPYMeHTa Hanpep, No NpoTexeHne Ha npeasapu-
TENHO MapkupaHaTa fIMHWS Ha Cpsi3BaHe.

PsizaHe nop HaKnoH

ABHUMAHUE: Mpeau Aa HaKNOHUTE OCHO-

BaTa, BUHaru nposepsiBaiTe fany MHCTPYMeH-
THT e U3KMIOYEH U aKyMynaTopHarta 6atepus e
n3BageHa.

ABHUMAHME: Mpeau psizaHe nop HaKmMoH,
noeaMrHeTe AOKpau Kanaka npoTuB npax.

C HaknoHeHa OCHOBa MOXeTe Aa U3BbpLUBaTe psidaHe
nog HaknoH mexay 0° n 45° (HansBo UKW HaasICHO).
» ®ur.10

Pa3xnabete 6onTa B 3agHaTa YacT Ha ocHoBaTa C
NoMoLLTa Ha LUECTOCTEHEH raeyeH kntod. Mpuasuxere
ocHoBaTa, Taka Ye 6oNTbT 4a € pasnonoXeH B LEHTbpa
Ha KpbCTOOOpPa3HUsi OTBOP B OCHOBATA.

» ®ur.11: 1. lecTtocteHeH kntoy 2. bonT 3. OcHoBa

HaknaHsiiTe ocHoBaTa, JOKaTo Ce NOCTUMHE KenaHUsAT
bIbI Ha psidaHe MoJ HaKMoH. brb/ibT HA HakMoHa B
rpagycu e o6o3HayeH Ha pbba Ha kopryca Ha enek-
Tpoauratens. Cnep ToBa 3aterHete 6onTa, 3a ga
¢hukcmpate ocHoBaTa.

» ®ur.12: 1.Pb6 2. Ckana
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MNMpepHv noapaBHEHU pa3pesun

» ®ur.13: 1. LlecTtocteHeH kntoy 2. bonT 3. OcHoBa

Pasxnabete 6onTa B 3agHaTa YacT Ha OcHoBaTa C
NOMOLL{Ta Ha LUECTOCTEHEH raeyeH Koy U Nib3HETe
ocHoBaTa fJokpali Hasaa. Cnep ToBa 3aTerHete 6onra,
3a Aa duKcmpaTte ocHoBarTa.

U3psasBaHe Ha churypu

M3psisaBaHETO Ha HUrypu MOXe [a ce U3BbPLUM Ypes
nBa metoaa: ,lpobvBaHe Ha cnomaraTeneH oTBoOp“ Unm
LObnboynHeH paspes”.

I'IpoGMBaHe Ha crnomMmaraTtesieH oTBOp
» dur.14

3a uspsisBaHe Ha BbTpeLUHn urypu 6e3 BxoaeH paspes
OTKBbM Kpasi, NpeBapuUTenHo Npobuiite cnomarateneH
oTBOp C AnameTbp 12 MM unu noseye. Bkapawite Hoxa
3a npobozeH TPMOH B TO3U OTBOP, 3a Aa 3arnoyHeTe
psizaHeTo.

ObnboynHeH paspes
» dur.15

He e Heobxoammo ga npobrBaTe cnomaraTteneH oTBop
WM NpaBUTe BXOAEH pa3pes, ako BHUMATENHO Hanpa-
BUTE CreaHOoTO.

1. ToBaurHeTe MHCTPYMEHTa Ha NPeAHUs Kpaii Ha
OCHOBHaTa noya, ¢ Hoxa 3a npoboAeH TPMOH pasnosio-
KeH HenocpeACcTBEHO Haj NOBbPXHOCTTa Ha 06paboT-
BaHUSA AeTann.

2. HatucHeTe neko MHCTPYMEHTa, Taka Ye NpeaHusaT
Kpaii Ha OCHOBHAaTa nrnova ja He ce NpUABKKK Npu
BKIIOYBAHE Ha NyCKOBWS NPeBKItoYBaTeN, U BHAMa-
TenHo 1 6aBHO CycHEeTe 3a4HNA Kpal Ha MHCTPYMeHTa.

3.  KoraTo HOXbT 3a NnpoboaeH TPUOH NPOHMKHE B
obpaboTtBaHusa AeTann, 6aBHO CrycHeTe OCHOBaTa Ha
MHCTPYMeHTa BbpXYy MOBbPXHOCTTA Ha U3AENNETO.

4. 3aBbplueTe paspesa No obuyanHUst HaumH.

[doBbpunTenHa o6paborka Ha

pbboBe
» dur.16

3a ohopMsiHe Ha KpavLia unm NpoMsiHa Ha pasmepure,
npokapaiTe neko Hoxa 3a NpoboaeH TPUOH Mo npoTe-
EeHWe Ha KpawvLiaTa Ha cpesa.

Psa3aHe Ha meTan

Mpu pssaHe Ha meTan BMHary nanonasanTe Noaxo-
Oslla oxnaxagalla TeYHOCT (Macno 3a MeTanopexeLLm
MaLmHK). HecnasBaHeTo Ha TOBa U3WCKBaHe Lue Npu-
YWMHU 3HAUWTENHO M3HOCBAHE Ha Hoxa 3a NpoboaeH
TPUOH. BMecTo usnonaeaHe Ha cMa3o4Ho-oxnaxaalla
emyncusi e Bb3MOXHO 4a HaMaxkeTe C rpec AonHara
cTpaHa Ha obpaboTBaHus aetann.

OTBexAaaHe Ha npaxa

» ®ur.17: 1. Mapkyy (BOMbRAHUTENHa NPUHaANEeX-
HocT) 2. Kanak 3a npegnassaHe oT npax

YueTun n BesnpaluHmn pexeLyn onepauvmu morat aa
6baaT U3BbLPLUBAHK Cref CBbP3BaHE Ha TO3W UHCTPY-
MEeHT KbM npaxocMmykayka Makita.

MocTaseTe Mapky4a Ha npaxocMykadkaTa B 0TBOpa B
3a/lHaTa 4acT Ha UHCTPYMeHTa.

CnycHeTe kanaka cpeLly npax, Npean Aa 3anodHere
pa6orta.

3ABENEXKA: Mpu pssaHe nop HaKIMOH He Moxe Aa
ce U3BbPLUBA 3aCMyKBaHe Ha OTAENEHNS Npax.

ﬂapaneneH orpaHun4yuTten

HonbnHumenHu akcecoapu

ABHUMAHUE: Mpeau MoHTMpaHe unu cea-
nsiHe Ha NPUHaANEXHOCTU, BUHAru NnpoBepsiBanTe
Aanu MHCTPYMEHTBT € U3KMIOYEH U akymynaTop-
HaTa 6aTepus e u3BaAeHa.

MpaBu cpe3oBe

Mpu n3BbpLLBaHE Ha NOBTapPSILLM Ce pa3pesn C LMpUHa
160 MM 1K No-marnko, N3NonN3BaHeToO Ha napanenHus
orpaHuymTen ocurypsisa 6bpavHa, YacToTa U npaBonu-
HeMHOCT Ha cpe3oBeTe.

» ®ur.18: 1. MapaneneH orpaHnynTen (Bogad)

3a fa s MoHTUpaTe, BkapainTe napanenHusi orpaHnyn-

Ten B NpaBObIbIIHUA OTBOP OTCTPaHN Ha OCHOBATa, C

ob6bpHaT Hagony BoAely orpaHnymTen. MNnb3HeTe napa-

NEenHUA orpaHNYnTen 4o XenaHaTta WUpKnHa Ha psisaHe,

cnep koeTo 3aTerHete 6onTa, 3a Aa A pukcupare.

» ®ur.19: 1. llectocTteHeH kntod 2. BonT 3. Bogewy
orpaHunuuTen 4. NapaneneH orpaHnyuTen
(Bogav)

Kpbroo6pasHu cpesose

Mpu n3BBLPLLIBAHETO HA KPBrOOGPA3HK UMW ABIOO-
6pasHu cpesose ¢ paguyc 170 MM Unn NO-Marnko, MOH-
TUpaliTe napanenHnsa orpaHNYnTen KakTo crneaea.

» ®ur.20: 1.MapaneneH orpaHnynTen (BoagaY)

1. BkapanTe napanenHus orpaHM4UTen B NpaBo-
BMBHUA OTBOP OTCTPaHM Ha OCHoBaTa, ¢ 06bpHaT
Harope BoZeLl orpaHuymTen.

2. BkapainTe kpbrnusi BogeLy WudT npes HAKOM oT

[ABaTa oTBOpa Ha BoAeLuus orpaHuyuTten. 3aBuinte

pbkoxBaTkaTa ¢ pesba KbM WMUdTa, 3a Aa ro

dukeupare.

» ®ur.21: 1. PbkoxBaTka c pe3ba 2. Boaely orpaHu-
yuten 3. MNMapaneneH orpaHnynTen (Bogay)

4. Wnopt

3.  [Inb3HeTe napanenHus orpaHnynTen Ao XenaHus
paawyc Ha psi3aHe 1 3aterHete 6onta, 3a Aa ro dukcupare Ha
msicTo. Cref ToBa NpemecTeTe ocHoBaTa Aokpai Hanpes.

3ABEINEXKA: Npu n3BbpLLUBaHe Ha KpbroobpasHu
vnun abroobpasHun cpe3oBe BUHary nsnonasanTe
HoxoBe 3a npoboaeH TpuoH Ne B-17, B-18, B-26 unu
B-27.
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YcTponcTBO cpelly o6pa3yBaHe Ha

LenHaTuHu

HonbnHumenHa npuHadnexHocm, camo 3a modes ¢
anymMuHueea ocHoea

ABHUMAHME: YcTponcTeoTo cpelyy o6pasy-
BaHe Ha LienHaTUHN He MOXe Aa Ce M3NOoN3Ba npu
psizaHe nop HaKIIOH.

» ®ur.22: 1. OcHoBa 2. YCTpPOWCTBO cpeLly o6pasy-
BaHe Ha LenHaTuHu

3a cpe3ose 6e3 obpasyBaHe Ha LienHaTVHN MoXe Aa
n3nonasare yCTPOWCTBOTO cpeLly obpasyBaHe Ha
uenHaTtuHu. 3a Aa ro MoHTMpaTe, NpUABMXETE OCHO-
BaTa Ha MHCTPYMeHTa ioKpaii Hanpez 1 MOHTUpaiiTe
YCTPOWCTBOTO OTKBbM 3aJHaTa cTpaHa Ha OCHoBaTa Ha
MHCTPYMeHTa.

KoraTto n3nonssare nokpvBHaTa nnoya, MOHTMpanTe
YCTPOICTBOTO cpelly obpasyBaHe Ha LienHaTUHN BbPXY
noKpuBHaTa nnova.

lNMokpuBHa nnoya

HonbnHumenna npuHadnexHocm, camo 3a modes ¢
asyMuHueea ocHoea
» ®ur.23: 1. [MokpuBHa nnoya 2. OcHoBa

WM3nonssaiiTe noKpuBaLlaTta nrioya, KoraTto pexere
AeKopaTuBHU 0o6nuuoBKM, NnacTmaca u Aap. Ta npen-
nasea OT noeBpena NecHoO HapaHUMn Unn aennukaTHn
noebpxHocTU. [MpukpeneTe nnoyara KbM 3agHara 4Yact
Ha OCHOBaTa Ha MHCTpPyMeHTa.

NOAAPBXKA

MABHUMAHME: Mpeau aa nposepsiBaTe Unu
M3BbpLIBaTe NOAAPBXKKA HAa MHCTPYMEHTa, ce
yBepeTe, 4e TOW € U3KITIoYeH U aKkyMynaTopHaTta
6aTepus e u3BageHa.

BEJIEXKA: He nsnonssante 6eH3uH, HadTa,
paspeauTen, cnUpPT U Ap. noao6HU. ToBa Moxe
Aa NpuYnHK o6e3uBeTsABaHe, Aedopmaumsa unu
NyKHaTUHW.

3a pa ce nogabpxxa BEBOMACHOCTTA n
HAOEXOHOCTTA Ha npoaykTa, peMOHTUTE, NoaapbX-
KaTa unu perynmpaHeTo TpsibBa Aa ce M3BbpLIBAT OT
YMbIIHOMOLLEH CcepBU3 Unu habpuyHN CEPBU3HN LIEH-
TpoBe Ha Makita, kaTo BuHarv TpsibBa Aa n3nonssare
pesepBHU YacTu oT Makita.

AOMBbINHUTENHU

AKCECOAPHU

ABHUMAHUE: MpenopbuBa ce U3non3BaHeTo
Ha Te3u akcecoapu UNu HaKpanHULM ¢ BalLmnA
UHcTpyMeHT Makita, onucaH B HacTosiLOTO
pBbKOBOACTBO. /13ron3BaHeTo Ha Apyru akcecoapu
WNW HaKpaHWLM MOXe Aa AoBefe A0 ONacHOCT OT
TenecHu noBpeau. Manonseaiite CbOTBETHUS aKce-
coap UM HaKpanHWK camo Mo nNpegHasHaveHue.

AKO “MaTe Hyxzaa oT NoMoLL 3a noseye nogpobHoCTH

OTHOCHO Te3u akcecoapu, ce 06bpHETe KbM MECTHUS

cepBuM3eH LeHTbp Ha Makita.

. HoxoBe 3a npo6oaeH TpuoH

. LLlectocTeHeH knioy 3

. MapaneneH orpaHnynTen (Bogay), KOMNIEKT (C
MepHW fieneHns)

. YcTpoWcTBO cpelly obpa3yBaHe Ha LenHaTuHN

. Mapkyy (3a npaxocmMykayka)

. [MokpmBHa nnoya

. OpwuruHanHa akymynaTtopHa 6atepus u 3apsgHo
ycTpoucTeo Ha Makita

3ABEJIEXKA: Hakon apTukynu ot cnucbka Moxe
[la ca BKIII0YEHN B KOMMIIEKTa Ha UHCTPYMEHTa, KaTo
CTaHAapTHU akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasfinyHu B

pasnuYHUTE AbPXKaBK.
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model: JV101D
Duzina zamaha 18 mm
Broj udara po minuti 0-2.900 min™
Vrsta lista pile Vrsta B
Maks. kapacitet rezanja Drvo 65 mm
Meki celik 2mm
Aluminij 4 mm
Nazivni napon DC 10,8 V -maks. 12V
Ukupna duljina 232 -250 mm
(Ovisno o bateriji)
Neto tezina 1,8-1,9kg

. Zahvaljujuc¢i nasem stalnom programu razvoja i istrazivanja, navedene specifikacije podloZzne su promjenama

bez obavijesti.
. Specifikacije mogu biti razli¢ite ovisno o zemlji.

. Tezina se moZe razlikovati ovisno o opremi, uklju€ujuci baterijski uloZzak. Najlaksa i najteza kombinacija,
sukladno postupku EPTA 01/2014, prikazane su u nastavku.

Odgovarajucéi baterijski ulozak i punja¢

Baterija

BL1015/BL1016/BL1020B /BL1021B / BL1040B / BL1041B

Punja¢

DC10SA/DC10SB/DC10WC /DC10WD / DC18RE

. Neki od navedenih baterijskih uloZaka i punja¢a mozda nece biti dostupni ovisno o regiji u kojoj se nalazite.

AUPOZORENJE: Upotrebljavajte samo navedene baterijske uloske i punjaée. Upotreba bilo koje druge
vrste baterijskih uloZzaka i punja¢a moze prouzrociti ozljede i/ili pozar.

Alat je namijenjen za rezanje drva, metala i plastike.
Zahvaljujuéi raznolikom priboru i programima piljenja,
alat se moze koristiti za mnoge svrhe, a iznimno je
prikladan za zakrivljene ili kruzne rezove.

Tipi¢na ja€ina buke oznacena s A, odredena sukladno
EN62841-2-11:

Razina tlaka zvuka (L,4) : 80 dB (A)

Razina snage zvuka (L) : 91 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZenosti.

A UPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvar-
nog koristenja elektricnog ru¢nog alata se moze
razlikovati od deklariranih vrijednosti emisije, ovi-
sno o nacinu na koji se alat rabi, posebice ovisno
o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koriStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izracunata u skladu s EN62841-2-11:

Nacin rada: rezanje daski

Emisija vibracija (ap, g): 7,0 m/s’

Neodredenost (K): 1,5 m/s’

Nacin rada: rezanje lima

Emisija vibracija (an w): 5,5 m/s®

Neodredenost (K): 1,5 m/s’
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NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZzenosti.

AUPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog korisStenja elektricnog ruénog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

A UPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koriStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Izjava o sukladnosti EZ

Samo za drZave c¢lanice Europske unije

Izjava o sukladnosti EZ u privitku je Priloga A ovih uputa
za upotrebu.

Opcéa sigurnosna upozorenja za

elektricne rucne alate

A UPOZORENJE: Progitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
Zene uz ovaj elektri¢ni ru€ni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Sacuvajte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.
Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na

elektri¢ni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na bezi¢ne
elektricne alate (na baterije).

Sigurnosna upozorenja za bezi¢nu

ubodnu pilu

1.  Drzite elektri¢ni alat samo za izolirane ruko-
hvatne povrsine kada izvodite radnju pri kojoj
rezni dodatak moze do¢i u dodir sa skrivenim
vodi¢ima. Rezni dodatak koji dode u doticaj s
vodi¢em pod naponom moze dovesti pod napon
izloZzene metalne dijelove elektri¢nog alata i ruko-
vatelj moze pretrpjeti strujni udar.

2. Koristite stezaljke ili drugi prakti¢an nacin za
osiguranje i uévrséivanje izratka na stabilnoj
platformi. Drzanje izratka rukom ili uz tijelo ¢ini ga
nestabilnim i mozZe dovesti do gubitka kontrole.

3. Uvijek koristite zastitne naocale. Obic¢ne ili
sunéane naocale NISU zastitne naocale.

4. lzbjegavajte rezanje ¢avala. Prije rada provje-
rite ima li u izratku bilo kakvih €avala i uklonite
ih prije rada.

5. Nemojte rezati prevelike izratke.

6. Prije rezanja provjerite razmak iza izratka tako
da ostrica ne udara u stol, klupicu za rad i
sliéno.

7. Cvrsto drzite alat.

8.  Prije ukljucivanja sklopke provjerite da list pile
ne dodiruje izradak.

. Drzite ruke podalje od dijelova koji se krec¢u.

10. Ne ostavljajte alat da radi. Alatom radite isklju-
€ivo drzeci ga u ruci.

11. Prije uklanjanja lista iz izratka uvijek iskljucite
alat i pricekajte da se list pile u potpunosti
zaustavi.

12. Ne dodirujte list i izradak odmah nakon rada;
mogu biti izuzetno vruéi i mogli bi vam opec¢i
kozu.

13. Ne ostavljajte alat da radi bez opterec¢enja ako
to nije potrebno.

14. Neki materijali sadrze kemikalije koje mogu biti
toksicne. Poduzmite potrebne mjere opreza
da biste sprijeéili udisanje prasine i dodir s
kozom. Progéitajte sigurnosno-tehnicki list
dobavlja¢a materijala.

15. Uvijek koristite ispravnu masku za prasinu/
respirator sukladno materijalu s kojim radite i
vrsti primjene.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da udob-
nost ili znanje o proizvodu (steé¢eno stalnim kori-
Stenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigurno-
snih propisa za odredeni proizvod. ZLOUPORABA
ili nepridrzavanje sigurnosnih propisa navedenih
u ovom priruéniku s uputama mogu prouzrogiti
ozbiljne ozljede.

Vazne sigurnosne upute za bateriju

1. Prije uporabe baterije procitajte sve upute i
oznake upozorenja na (1) punjac¢u za baterije,
(2) bateriji i (3) proizvodu koji koristi bateriju.

2. Ne rastavljajte bateriju.

3.  Ako se vrijeme rada znatno skratilo, odmah
prestanite raditi. Moze do¢i do pregrijavanja,
mogucih opeklina pa ¢ak i eksplozije.

4. Ako vam elektrolit dospije u oci, isperite ih
cistom vodom i odmah se obratite lijecniku.
Tako mozete izgubiti vid.

5. Nemojte kratko spajati bateriju:

(1) Ne dovodite terminale u kontakt s provod-
ljivim materijalima.

(2) Ne cuvajte bateriju u spremniku s drugim
metalnim predmetima poput ¢avala, kova-
nica itd.

(3) Ne izlazite bateriju vodi ili kiSi.

Kratki spoj baterije moze uzrokovati velik

protok struje, pregrijavanje, moguce opekline

pa €ak i kvar.

6. Ne drzite alat i bateriju na mjestima gdje tem-
peratura moze premasiti 50 °C.

7.  Ne spaljujte bateriju ¢ak ni ako je ozbiljno
ostecena ili potpuno istroSena. Baterija moze
eksplodirati u vatri.
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8.  Pazite da vam baterija ne ispadne ili da je ne
udarite.

Ne koristite oStecene baterije.

10. Sadrzane litij-ionske baterije podlijezu odred-
bama zakonskih propisa o opasnim tvarima.
Kada se radi o komercijalnom transportu koji
obavljaju npr. dobavljadi ili Spediteri, moraju se
postovati posebni zahtjevi na pakiranju i ozna-
kama.

Prilikom pripreme isporuke takve stavke potrazite
savjet struénjaka za opasne tvari. Pogledajte i
moguce podrobnije nacionalne propise.

Prekrijte trakom ili zastitite otvorene kontakte i
bateriju zapakirajte tako da se ne moze pomicati
u pakiranju.

11. Pridrzavajte se lokalnih zakonskih propisa za
zbrinjavanje baterija.

12. Upotrebljavajte baterije samo s proizvodima
koje je odobrila tvrtka Makita. Umetanje bate-
rija u neprikladne proizvode moze dovesti do
pozara, prekomjerne topline, eksplozije ili curenja
elektrolita.

CUVAJTE OVE UPUTE.

A\OPREZ: Uvijek upotrebljavajte originalne
baterije Makita. Upotreba baterija koje nisu origi-
nalne baterije Makita ili su izmijenjene moze dovesti
do rasprskavanja baterije i uzrokovati pozar, tjelesnu
ozljedu ili $tetu. To ¢e takoder ponistiti jamstvo tvrtke
Makita za alat i punja¢ Makita.

Savjeti za odrzavanje najduljeg
vueka trajanja baterije

Napunite bateriju prije nego sto se potpuno
isprazni. Uvijek zaustavite alat i napunite bate-
riju kad primijetite da alat slabije radi.

2. Nikad ne punite ve¢ do kraja napunjenu bate-
riju. Pretjerano punjenje skracuje radni vijek
baterije.

3.  Bateriju punite na sobnoj temperaturi izmedu
10 °C i 40 °C. Vrucu bateriju prije punjenja
ostavite da se ohladi.

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ: Prije pode$avanija ili provjere rada
alata obavezno provijerite je li stroj iskljucen i
baterija uklonjena.

Umetanje ili uklanjanje baterije

AOPREZ: Uvijek iskljucite alat prije umetanja ili
uklanjanja baterije.

A OPREZ: &vrsto drzite alat i bateriju pri ume-
tanju ili uklanjanju baterije. Ako alat i bateriju ne
drzite évrsto, mogli bi vam iskliznuti iz ruku te ostetiti
alat i bateriju ili uzrokovati osobnu ozljedu.

» Sl.1:

1. Crveni indikator 2. Gumb 3. Baterija

Za uklanjanje bateriju gurnite van iz alata pritiskom
gumba na prednjoj strani uloska.

Za umetanje baterije poravnajte jezi¢ac na bateriji s uto-
rom u kucistu i gurnite je na mjesto. Umetnite bateriju
skroz do kraja dok ne sjedne na svoje mjesto uz mali
klik. Ako moZete vidjeti crveni indikator na gornjoj strani
gumba, baterija nije do kraja sjela na svoje mjesto.

AOPREZ: Uvijek umetnite bateriju dok kraja
tako da ne mozete vidjeti crveni indikator. U
suprotnom moze slucajno ispasti iz alata, Sto moze
dovesti do ozljede vas ili nekog u blizini.

A OPREZ: Ne umeéite bateriju silom. Ako baterija
ne klizne lagano, znaci da nije ispravno umetnuta.

Sustav za zastitu baterije

Alat je opremljen sustavom za zastitu baterije. Ovaj
sustav automatski prekida napajanje motora da bi
produzio vijek trajanja baterije.

Alat automatski prestaje raditi ako se alat i/ ili baterija
nadu u sljede¢im uvjetima:

Pod opterec¢enjem:

Alat pri radu povlaéi iznimno veliku koli¢inu struje.

U tom slucaju iskljucite alat i prekinite radnje koje su
izazvale preopterecenje alata. Zatim ukljucite alat kako
biste ga pokrenuli.

Ako se alat ne pokrene, baterija se pregrijala. U tom
slu€aju ostavite bateriju da se ohladi prije nego ponovno
ukljucite alat.

Slab napon baterije:

Preostali kapacitet baterije prenizak je i alat nece raditi.
Ako ukljucite alat, motor ¢e se ponovno pokrenuti, ali
ubrzo i zaustaviti. U tom slucaju uklonite i napunite
bateriju.
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Prikaz preostalog kapaciteta baterije

Samo za baterijske uloSke s indikatorom

» Sl.2: 1. Zaruljice indikatora 2. Gumb za provjeru
Pritisnite gumb za provjeru na bateriji kako biste pro-
vjerili preostali kapacitet baterije. Zaruljica indikatora
zasvijetlit ¢e na nekoliko sekundi.

Zaruljice indikatora

i ]

Svijetli Iskljuéeno

iill
BN
100

Preostali kapacitet

75% do 100%

50% do 75%

25% do 50%

» Sl.4: 1. Gumb za blokadu 2. Uklju¢no/iskljuéna
sklopka

Gumb za blokadu postoji kako biste sprijecili slu¢ajno
povlacenje ukljuénol/isklju¢ne sklopke.

Za pokretanje alata otpustite gumb za blokadu s B
strane i povucite ukljuéno/isklju¢nu sklopku.

Brzina alata povecéava se poveéanjem pritiska na
uklju¢nof/iskljuénu sklopku. Za zaustavljanje alata otpu-
stite ukljunof/isklju¢nu sklopku. Nakon uporabe uvijek
pritisnite gumb za blokadu s A strane.

MONTAZA

AOPREZ: Prije izvodenja bilo kakve radnje na
alatu obavezno provjerite je li stroj iskljucen i
baterija uklonjena.

0% do 25%

1000

NAPOMENA: Ovisno o uvjetima upotrebe i tempera-
turi okoline, prikaz indikatora moze se donekle razli-
kovati od stvarnog kapaciteta.

Odabir rezanja

» SI.3: 1. Rucica za promjenu nacina rezanja

Ovim se alatom moze rezati kruzno ili ravno (gore i
dolje). Kruznim se rezanjem list ubodne pile prilikom
reza gura naprijed i znatno se poveca brzina rezanja.

Za promjenu vrste rezanja samo okrenite rucicu za pro-
mjenu vrste rezanja u zeljeni polozaj. Prilikom odabira
vrste rezanja posluZite se tablicom.

Polozaj Rezanje Primjene

0 Rezanje po ravnoj | Za rezanje mekog
liniji Celika, nehrdajuceg
Gelika i plastike.

Za Ciste rezove u
drvu i Sperploci.

Kruzno rezanje
malenog promjera

Za rezanje mekog
Celika, aluminija i
tvrdog drva.

1l Kruzno rezanje
srednjeg promjera

Zarezanje drvai
Sperploce.

Za brzo rezanje
aluminija i mekog
Celika.

1l Kruzno rezanje
velikog promjera

Za brzo rezanje
drva i Sperploce.

Ukljuéivanje i iskljuéivanje

AOPREZ: Prije umetanja baterije u alat pro-
vjerite radi li uklju¢noliskljuéna sklopka i vraca
li se u polozaj za iskljucivanje ,,OFF” nakon
otpustanja.

A\ OPREZ: Kada alat ne koristite, pritisnite

gumb za blokadu s A strane kako biste zakljucali
ukljuénoliskljuénu sklopku u polozaju ,,OFF*.

Umetanije ili uklanjanje lista ubodne

[o]][)

AOPREZ: Uvijek ogistite sve krhotine ili strane
tvari koje se zalijepe za list i/ili drzac lista ubodne
pile. U protivnom se list mozda ne¢e dovoljno zate-
gnuti, Sto moze uzrokovati ozbiljne tjelesne ozljede.

AOPREZ: Nemojte dirati list ubodne pile ili izra-
dak odmah nakon rada. Mogu biti jako vruéi i postoji
opasnost od opekotina.

: Uvijek dobro pricvrstite list ubodne
MA\OPREZ: uvijek dob icvrstite list ubod
pile. Nedovoljno zategnut list moZe uzrokovati puca-
nje lista ili ozbiljne tjelesne ozljede.

A OPREZ: Koristite samo listove ubodne pile
vrste B. Pri uporabi listova koji nisu vrste B list se
mozda nece dovoljno zategnuti, $to moze uzrokovati
ozbiljne tjelesne ozljede.

Za umetanje lista ubodne pile imbus klju€éem odvrnite

vijak na drzacu lista ubodne pile u smjeru suprotnom od

kazaljke na satu.

» SI.5: 1. Drza¢ lista ubodne pile 2. Vijak 3. Imbus
klju¢

Okrenite zupce lista ubodne pile prema naprijed i u

tom poloZaju umetnite list u drzac¢ do kraja. Provjerite

je li straznji rub lista pile dobro sjeo na svoje mjesto na

valjku. Zatim zavrnite vijak u smjeru kazaljke na satu da

biste pricvrstili list.

» S1.6: 1. Vijak 2. Valjak 3. List ubodne pile

Da biste skinuli list ubodne pile, u€inite isto kao za

umetanije ali obrnutim redoslijedom.

| NAPOMENA: Povremeno podmazite valjak. |

Spremanje imbus klju¢a

» SI.7: 1. Kuka 2. Imbus klju¢

Kad ga ne koristite, imbus klju¢ drZite kao $to je prika-
zano na slici da ga ne biste izgubili.

Prvo umetnite imbus klju€ u rupu. Zatim ga gurnite u
kuku dok se ne spoji.
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Zastitni pokrov

MAOPREZ: Uvijek nosite zastitne naocale, éak
i kad upravljate alatom sa spustenim zastitnim
pokrovom.

Spustite zastitni pokrov da se ne bi razletjele krhotine.
No podignite ga do kraja kad koso rezZete.
» SI.8: 1. Zastitni pokrov

AOPREZ: Postolje uvijek drzite u ravnini s izrat-
kom. U protivnom moze do¢i do pucanja lista ubodne
pile, a time i ozbiljnih ozljeda.

A OPREZ: virio sporo pomigite alat prema napri-
jed dok rezete krivulje ili svitke. Prisilan rad moze
ukositi reznu povrsinu i slomiti list ubodne pile.

» SI1.9:

1. Linija reza 2. Postolje

Okrenite alat bez dodirivanja lista ubodne pile i ekajte dok
list ne dostigne punu brzinu. Zatim poloZite list ravno na izra-
dak i blago pogurnite alat po prethodno oznacenoj liniji reza.

Koso rezanje

AOPREZ: Prije naginjanja osnovne ploée obave-
zno provijerite jeste li iskljugili alat i uklonili bateriju.

AOPREZ: Prije kosih rezova podignite zastitni
pokrov do kraja.

Ako je postolje nagnuto, mozete koso rezati pod bilo
kojim kutem izmedu 0° i 45° (lijevo ili desno).
» SI.10

Imbus klju¢em odvrnite vijak sa straznje strane posto-
lja. Pomaknite postolje tako da se vijak nade u sredini
kriznog utora na postolju.

» SI.11: 1. Imbus klju¢ 2. Vijak 3. Postolje

Naginjite postolje dok ne postignete Zeljeni kosi kut.
Rub kucista motora pokazuje stupnjevane kose kutove.
Zatim zategnite vijak da biste pricvrstili postolje.

» SI1.12: 1. Rub 2. Stupnjevanje

Prednji rezovi u ravnini s povr§inom
> SI13:

1. Imbus klju¢ 2. Vijak 3. Postolje

Imbus kljuéem odvrnite vijak sa straznje strane i ugurajte postolje
do kraja. Zatim zategnite vijak da biste pricvrstili postolje.

Izresci se mogu izvoditi metodom ,Busenje pocetne
rupe” ili ,Uranjajuée rezanje”.

Busenje pocetne rupe
» Sl.14
Za unutarnje izreske bez uvodnog reza s ruba izbusite

pocetnu rupu promjera od 12 mm ili viSe. Umetnite list
ubodne pile u tu rupu da biste poceli rezati.

Uranjajuce rezanje

» SI.15

Morate izbusiti poc¢etnu rupu ili izraditi uvodni rez ako
pazljivo uinite sljedece.

1. Nagnite alat po prednjem rubu postolja tako da vrh
lista ubodne pile polozite odmah iznad povrSine izratka.

2.  Pritisnite alat da se predniji rub postolja ne moze
pomaknuti kad ukljucite alat te blago i polako spustite
straznji dio alata.

3. Dok list ubodne pile probada izradak, polako
spustite postolje alata na povrsinu izratka.

4.  ZavrSite rezanje na normalan nacin.

Zavrsni rubovi
> S116

Za podrezivanje rubova ili pode$avanje dimenzija listom
ubodne pile blago prodite po izrezanim rubovima.

Rezanje metala

Pri rezanju metala uvijek koristite prikladnu rashladnu
tekucinu (ulje za rezanje). U protivnom ¢e se list ubodne
pile znatno istrositi. Umjesto upotrebe rashladnog sred-
stva mozete podmazati donji dio izratka.

Usisavanje prasine
» SI.17: 1. Crijevo (dodatni pribor) 2. Zastitni pokrov

Za rezanje bez stvaranja praSine stroj moZete prikljuciti
na usisavac tvrtke Makita.

Umetnite crijevo usisavaca u rupu sa straznje strane
alata.

Prije rada spustite zastitni pokrov.

NAPOMENA: Ne mozete usisavati prasinu dok
rezete koso.

Paralelni grani€nik

Dodatni pribor

AOPREZ: Prije instalacije ili uklanjanja dodat-
nog pribora obavezno provijerite jeste li iskljucili
alat i uklonili bateriju.

Ravni rezovi

Ako opetovano rezete Sirine od 160 mm ili manje,
uporaba paralelnog grani¢nika osigurat ¢e brzo, €isto i
ravno rezanje.

» S1.18: 1. Paralelni grani¢nik (paralelna vodilica)

Za instalaciju umetnite paralelni grani¢nih u trokutastu

rupu boé€no na postolju, pri €emu vodilica grani¢nika

treba biti okrenuta prema dolje. Klizno pomaknite para-

lelni grani¢nik u Zeljeni polozaj Sirine rezanja, a zatim

ga pricvrstite zavrtanjem vijka.

» S1.19: 1. Imbus klju¢ 2. Vijak 3. Vodilica grani¢nika
4. Paralelni grani¢nik (paralelna vodilica)
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Kruzni rezovi

Ako rezete krugove ili lukove promjera od 170 mm ili
manje, postavite paralelni grani¢nik na sljedeci nacin.
» S1.20: 1. Paralelni grani¢nik (paralelna vodilica)

1. Umetnite paralelni grani¢nih u trokutastu rupu
boc¢no na postolju, pri €emu vodilica grani¢nika treba biti
okrenuta prema gore.

2.  Umetnite vodeci zatik kroz jednu od dvaju rupa
na paralelnom grani¢niku. Zavrnite gumb s navojem na
zatik da biste ga ugvrstili.
» Sl.21: 1. Gumb s navojem 2. Vodilica grani¢nika

3. Paralelni grani¢nik (paralelna vodilica)

4. Klin

3. Umetnite paralelni grani¢nik do Zeljenog promjera
rezanja i zavrnite klin da biste ga uévrstili. Potom poma-
knite postolje do kraja.

NAPOMENA: Pri rezanju krugova ili lukova uvijek
koristite listove ubodne pile br. B-17, B-18, B-26 ili
B-27.

Uredaj protiv krhotina

Opcionalni dodatni pribor, samo za model s alumi-
nijskom osnovnom ploéom

AOPREZ: Uredaj protiv krhotina ne moze se
koristiti prilikom kutnog rezanja.

» Sl1.22:

Ako Zelite rezati, a da se ne stvaraju krhotine, mozete
upotrijebiti uredaj protiv krhotina. Da biste instalirali
uredaj protiv krhotina, pomaknite osnovnu plocu alata
naprijed do kraja i ugradite ga sa straznje strane
osnovne ploce alata.

Kad koristite pokrovnu plo¢u, na nju instalirajte uredaj
protiv krhotina.

1. Osnovna plo¢a 2. Uredaj protiv krhotina

Pokrovna plo¢a

Opcionalni dodatni pribor, samo za model s alumi-
nijskom osnovnom plo¢om

» S1.23: 1. Pokrovna plo¢a 2. Osnovna plo¢a
Upotrijebite pokrovnu plo¢u kad rezete dekorativne fur-
nire, plastike itd. Ploca &titi osjetljive povrSine od Stete.
Ugradite je sa straznje strane osnovne ploce alata.

ODRZAVANJE

AOPREZ: Prije svih zahvata na stroju provjerite
jeste li iskljucili stroj i uklonili bateriju.

NAPOMENA: Nikada nemojte koristiti benzin,
mjesavinu benzina, razrjedivac, alkohol ili sliéno.
Kao rezultat toga moze se izgubiti boja, pojaviti
deformacija ili pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST proi-
zvoda, odrzavanje ili namjestanja trebali biste prepustiti
ovlastenim servisnim ili tvorni€kim centrima tvrtke
Makita; uvijek rabite originalne rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

AOPREZ: Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci pre-
porucuju se samo za upotrebu s alatom Makita
navedenim u ovom prirué¢niku. Upotreba bilo kojeg
drugog dodatnog pribora ili prikljuéaka moze prouzro-
¢iti ozljede. Upotrebljavajte dodatni pribor ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu svrhu.

Ako vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

. Listovi ubodnih pila

. Imbus klju¢ 3

. Komplet paralelnih grani¢nika (ravnalo za
vodenje)

. Uredaj protiv krhotina

. Crijevo (za usisavac prasine)

. Pokrovna plo¢a

. Izvorna Makita baterija i punja¢

NAPOMENA: Neke stavke iz popisa se mogu isporu-
¢iti zajedno sa strojem kao standardni dodatni pribori.
Oni mogu biti razliiti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

CNEUNOUKALINA

Mopgen: JV101D
[onxuHa Ha yaap 18 Mm
Ynapu Bo MuHyTa 0-2.900 muH.”
Tun Ha HOX Tun b
Makc. kanauuTeT Ha cevere Apso 65 Mm
Mek jarnepoaeH yenvk 2 MM
AnymuHuym 4 MM
HomuHaneH HanoH D.C. 10,8V - 12 V makcumanHo
BkynHa gomxuHa 232 -250 mm
(3aBuUCHo op Batepujata)
Herto TexuHa 1,8-19«r

. Mopagy HawaTa KOHTUHyVpaHa nporpama 3a UCTpaxyBakse U pasBoj, cneumdukaLuTe Tyka NoAnexar Ha npomeHa Ge3 Hajasa.
. Cneumndukauumte MoXe fa ce pasnvkyBaaT of Ap)xasa [0 ApXKaBa.

. TexunHaTa MoXe [a ce pa3nukyBa BO 3aBVWCHOCT of AodaTtouumTte, BKIyvyBajkuv ja u kacetata 3a batepuja.
HajnecHata u HajTelukaTa kom6uHauuja, cornacHo npoueaypata Ha EMTA 01/2014 (EBponckaTa acouujauuja

3a enekTpUYHK anaTu), ce NpukaxaHu Bo Tabenara.

MpumeHnuBa Kaceta 3a 6aTepuja 1 nonHay

Kacerta 3a 6atepuja

BL1015/BL1016/BL1020B /BL1021B / BL1040B / BL1041B

MonHay

DC10SA/DC10SB/DC10WC /DC10WD / DC18RE

BO KOj XMBEETE.

. Hekou of kaceTtuTe 3a GaTepuu 1 NonHauMTe HaBeAEHW Norope MoXe Aa He ce A0CTanHU 3aBUCHO Of PEMYIOHOT

AI'IPE,Q.VI'IPE,Q.VBAI'bE: KopucTteTe ru camo KaceTuTe 3a 6aTepun 1 NofiHaYMTe HaBeaeHW norope.
KopucTereTo kakBu 61no nomHakev kacetv 3a 6atepum 1 nonHaym Moxe fa co3fafe pyU3nk of noBpeaa u/vnv noxap.

HameHeTa ynotpe6a

AnaToT e HaMeHeT 3a cevere ApBO, NNacTuka n
xenesHu matepujanu. buaejkv uma MHory gogatoum u
LUMpOKa narneTa Ha HOXEBM 3a nunaTa, anaToT Moxe Aa
Ce KOpPWUCTY 3a Pa3nnyHN HaMEHW 1 € COCEM MOToAeH 3a
KPVUBYINECTO UMW KPYXKHO CeYeHse.

TunuyHa A-BpedHoOCT 3a HUBO Ha ByyaBaTa oapefeHa
BO cornacHocT co EN62841-2-11:

HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTUCOK (L) : 80 dB (A)

HuBO Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa) : 91 dB (A)
OtcranyBatbe (K): 3 dB (A)

HAMOMEHA: HomuHanHata BpeaHoCT(1) 3a
emucyja Ha ByyaBa e U3MepeHa BO COrnacHoCT co
CTaHAapAHV MEeTOAM 3a UCMUTYBaHE N MOXe Aa ce
KOpWCTY 3a cropeayBarbe anatu.

HAMOMEHA: HomunHanHaTta BpegHocT(1) 3a
emucyja Ha ByyaBa MoXe [a ce KOPUCTM U Kako
npenvMuHapHa NpoLieHa 3a U3MNOXEHOCT.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: Hocerte 3awTuTa 3a
ywuTe.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: EmMucujara Ha GyyaBa
npu akTUYKOTO KOPUCTEHE Ha anaToT Moxe

[a ce pa3nuKyBa og HOMWHanHaTa BpegaHocT(m),
3aBUCHO Of] HAYMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTHU
anaroT, oco6eHo of} Toa kako BuA paboTeH
MaTtepwujan ce o6paboTtyBa.

AHPE,QYHPE,QYBAI'bE: MorpuxeTe ce aa
M yTBpAuTe 6e36eHOCHMNTE MepKK 3a 3aluTuTa
Ha NnueTo Koe pakyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha NpoueHa Ha U3NoxeHocTa Npu hakTU4KnTe
ycnoBM Ha ynoTpe6a (3emajku ru npeaBug cute
[enoBu Ha paGOTHMOT LIMKIYC, Kako nepuoauTe
Kora eneKkTPUYHUOT anaTt e UCKITyYeH 1 Kora
paboTu Bo npa3eH oA, He CaMo Kora e aKTUBEeH).

BkynHa BpefHOCT Ha BUGpauunTe (BEKTOPCKa cyma Ha
TpW OCKM) ogpeaeHa Bo cornacHocT co EN62841-2-11:
PaboTeH pexum: Jacku 3a cevere

Emucuja Ha Bubpauwu (ay g): 7,0 m/c?

Orcranysate (K): 1,5 m/c”

PaboTeH pexum: ceverbe namapvHa

Emucuja Ha BUGpaLmum (ay ): 5,5 m/c?

Ortcranysakse (K): 1,5 m/c®
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HAMNOMEHA: BkynHaTta BpegHOCT(M) Ha
HOMMWHarnHaTa jaynHa Ha BubpauumTe e nsmepeHa Bo
COrMacHOCT CO CTaHAAPAHN METOAM 3a UCTIMTYBaHLE U
MOXe [ia ce KOpWCTK 3a cropedyBaHe anaTu.

HAMNOMEHA: BkynHaTta BpegHOCT(1) Ha
HOMMWHanHaTa jauvHa Ha BubpauuuTe Moxe Aa
Ce KOpPWCTY 1 Kako NpenvMmnHapHa npoueHa 3a
N3MOXEHOCT.

AﬂPEﬂynPEﬂ}’BAH:E: JauuHara Ha
BUGpaLunUTe NpU PakTUYKOTO KOPUCTEHE Ha
anaToT Moxe Aa ce pa3nuKyBa o, HOMUHanNHaTa
BPeAHOCT(M), 3aBUCHO Of HAYMHOT Ha KOjLUTO
ce KOPUCTYU anaToT, 0coGeHO oA Toa Kako BUA
paboTeH maTepujan ce obpaboTyBa.

AI'IPE,H.VI'IPE,H.VBAI'bE: MorpuxeTe ce aa
rM yTBpauTe 6€36eAHOCHMTE MepPKM 3a 3aliTuTa
Ha nuLeTo Koe paKkyBa Co anaToT Bp3 OCHOBa
Ha npoLeHa Ha U3rNoXeHOoCTa Npu PaKkTU4KUTe
yCroBM Ha ynoTtpe6a (3eMajku ru npeasua cute
AEenoBU Ha paGOTHUOT LIMKITYC, KaKko nepuoauTe
Kora eneKTPUYHUOT anat e UCKNYy4eH 1 Kora
pa6oTu Bo Npa3eH oA, He CaMo Kora € aKkTUBEH).

Heknapauwmja 3a coobpasHocTt og EY

Camo 3a 3emjume 8o Eepona

[eknapauujata 3a coobpasHocT o EY e BknyyeHa Bo
[opaTok A o ynatctsarta 3a KOPYCHUKOT.

OnwTH ynaTtcTBa 3a 6e36egHOCT 3a

eJIeKTPUYHUTEe anatun

AI'IPE,Q.VI'IPE,Q.VBAH:E: MpouunTajte rm cute
6e36eaHOCHM NpeaynpeayBatba, ynaTcTea,
MnycTpauum 1 cneumdKaummn AaaeHn co
eneKTPUYHUOT anar. AKO He Ce NouuTyBaar cuTe
ynatcTBa HaBeAeH NofJony, Moxe Aa Aojae A0
CTpYeH yAap, noxap U/minm cepuosHi NoBpeau.

YyBajte ru cute
npeaynpenyBaka U ynaTtctea
3a la MOXXe NOBTOPHO Aa rm
npouyuTare.

[Moa TEpMUHOT ,eneKkTpuyeH anar” BO
npeaynpeayBakarta ce MUCIN Ha BaLLMOT enekTpu4eH
anart koj paboTu Ha cTpyja (co kaben) unu Ha 6aTepun
(6e3kn4HO).

Be36eqHOCHM NpeaynpeayBaksa 3a

6e3xunyHaTa yooaHa nuna

1. [OpxeTe ro anaTtoT camo 3a U3oNupaHuTe
ApXauu Kora BpluMTe paboTu Npun Kou
[0OaTOKOT 3a ceuere MoXe Aa Aojae BO
AONUP CO CKPUEHM Xuun. [lonaTok 3a cevere
LUTO Ke Jonpe Xuua noj HanoH Moxe Aa ja
npeHece cTpyjata Ao MeTarnHuTe AenoBu Ha
anaToT 1 Aa Npean3BuKa CTpyeH yaap Ha
onepaTopor.

2. KopwucTeTte cTern unu apyr npakTuyeH HaumH
3a Aa ro 3auBpcTUTE U NoTNpeTe MaTepujanor
Ha ctabunHa nnatdopma. Ao ro apxuTe
mMaTepujanoT co paka U ro HasanysaTe Ha
TenoTo, ke Guae HectabuneH n Moxe Aa foseae
no rybere koHTpona.

3. Cekoraw kopucrtete 6e36eaHOCHU UNu
3aWTUTHU oymna. OBUYHM oumna unu oumna sa
coHue HE CE 3awTtuTHM oumna.

4.  WU36erHyBajTe ceuyetbe Wwajku. NpoBepete aanu
MaTepujanoT uma LajKu U oTcTpaHeTe rv npep
Aa noyHeTe aa paéoTtute.

5. He ceveTe maTepujanu WTO ce Nnperonemu.

6. MpoBepeTe panu e npa3Ho noa maTepujanot
npep Aa ceyete, 3a Aa He yAPU HOXOT BO
noaot, paboTHaTa maca, UTH.

7. LUBpcTo ApxeTe ro anaror.

8. BHuMmaBajTe ceunnoTto ga He ro gonupa
pa6GoTHMOT MaTepujan npea Aa ce BKIy4Mn
NPEeKMHYBa4oT.

9. [OpxeTe ru paueTte noganeky o nNoaBMKHUTE
[enosu.

10. He ocTtaBajTe ro anaror Bkny4yeH. Pabotete co
anarToT camo Kora ro ApxuTe B pate.

11. Cekoralu UCKny4yBajTe ro enekTpM4HUOT anaTt
1 YeKajTe coceM Aa comnpe HOXOT, npeA Aa ro
TPrHeTe HOXOT oA, MaTepujanor.

12. He pmonupajte ru HOXOT UNKN MaTepujanort
BefAHall no pa6orara, 3aToa LWITO MoXaT
Aa 6uaaT MHory Xeluku U aa Bu ja nsropar
Koxara.

13. He pabotete co anaToT 6e3 onToBapyBate
Kora Toa He € HeonXxo4Ho.

14. Hekou maTepujanu cogpxaTt XeMMKanum Wwto
MoXarT Aa 6upat TokcuyHu. U3berHyBajte
BOMLIYBak€ Ha NpawnHaTta u nsberHyBajte
KOHTAKT Ha npalunHaTta co koxara. Cnegerte
r'M ynatcTBaTa ofi, Npou3BOAUTENOT Ha
marepwujanor.

15. Cekoraw KopucTeTe rv cCoogBeTHUTE Macka
3a npas / pecnupaTtop 3a MaTepujanoT Koj ro
KOpUCTUTE 3a oApeAeHa NpuMeHa.

YYBAJTE I'O YNATCTBOTO.

AHPE,QYHPE,QYBAI'bE: HE 0O3BONYBAJTE
yAo6GHOCTa UNK NO3HaBaHETO Ha MPON3BOAOT
(cTekHaTh co noponra ynotpe6a) Aa Be HaBeaaT
Aa He ce npuapxyBaTte cTporo Ao 6e36egHOCHUTE
npasuna 3a oBoj npoussoa. 3JIOYNOTPEBATA
WNU HeMoYnTyBakEeTOo Ha 6e36eAHOCHUTE
npaBuna HaBe4eHW BO OBa ynaTcTBO MOXe Aa
npeAu3BMKaaT Tellka TerleCHa noBpeaa.

BaxxHn 6e36egHOCHM ynaTcTBa 3a

KaceTtaTta 3a 6aTepujata

1. Tpep KopucTewe Ha KaceTaTa 3a 6aTepujaTa,
NpoYunTajTe rm cUTe ynaTcTea U O3HaKu
3a npeTna3nuBocCT Ha (1) nonHavoT 3a
6aTepujaTa, (2) 6aTepujata u (3) npousBogoT
wTo ja kopucTu 6arepmjata.

2. He packnonyBajTe ja kacetaTa 3a 6aTepujaTta.
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AKO OnepaTUBHOTO BPEMETO CTaHasNo NpeKyMepHo
KpaTKo, NpecTaHeTe BegHalw co pabota. Toa Moxe
fla pe3ynTupa co pU3nK o NperpeBatbe, MOXHM
M3ropeHuum, Na aypw v ekcnnosuja.

CoBeTu 3a oapKyBake MaKCMManeH
paboTeH Bek Ha baTepujaTa

1.

3ameHeTe ja kaceTaTa 3a 6aTepujaTa npeg

4. AKO eneKkTponuT HaBre3e BO BallUTe OYM, LlenocHo Aa ce ncnpasHu. Cekoraw 3anupajre
MU3MujTe rm co Yncrta Boga u nobapajre ja paborara co anaToT 1 3aMeHeTe ja KaceTata
MeAMUMHCKa Hera BeAHall. Toa moxe Aa 3a 6aTepujaTa Kora ke 3abenexuTe aeka
pe3ynTupa co rybese Ha BaluMoT BUA. anaTtoT AaBa nomarna MOKHOCT.

5. He npeau3BukyBajTe cnoj Ha kaceTaTa 3a 2.  Hukoralw HemojTe Aa NOMHWUTE LIENIOCHO NOMNHa

6aTepujara.

KaceTa 3a 6aTepuja. [IpeKymMepHOTO NnonHekwe

ro ckpaTtyBa paboTHUOT Bek Ha GaTepujaTa.
MNonHeTe ja kaceTtaTa 3a 6aTepujaTa Ha co6Ha
Temnepartypa oa 10°C - 40°C. [lo3BoneTe
3arpeaHaTa kaceTa 3a 6aTepuja aa ce onagun
npeA Aa ja cTaBuTe Ha NOJNHeHe.

(1) He ponupajte rm KOHTaKTUTE CO HUKAKOB
npoBOANUB MaTtepujan. 3.
(2) WU3GerHyBajTe ga ja yyBaTe KaceTaTa
3a 6aTepuja Bo cap co Apyrv MeTanHu
npeAMeTy Kako LUTO ce LIajKu, MOHETHU U Chl.
(3) HawusnoxysajTe ja kKacetaTa 3a
GaTepujaTa Ha Boga Unu [OXA.
KpaTkuoT cnoj Ha 6aTepujaTta Moxe Aa
npeav3BUKa rofieM NpPoToK Ha enekTpuyHa
eHepruja, nperpeBarbe, MOXHMN U3ropeHULM, na
AYPW Y Naj Ha HanojyBakeTo.

6. He cknagmpajte rm anaToTt M Kacetara 3a
6GaTepujaTa Ha MecTa kafe LITO TemnepaTypara
MOXe Aa AOCTUIHe unu HagmuHyBa 50°C.

7. He nanere ja kacetara 3a 6aTepujaTta gypu
M KOra e MHOry oliTeTeHa Unu LenocHo
notpoweHa. Kacetarta 3a 6atepujata moxe ga
eKcnnoavpa ako ce CTaBu BO OTaH.

8. BHumaBajTe ga He ja ucnywTuTe UNu yapute
6aTepujara.

. He kopucTete owTeteHa 6aTepuja.

10. CopapxaHuTe 6aTepun co NUTUYMOBMU jOHN
ce NoAnoXHW Ha ycnosuTte Bo lNpaBunara 3a
onacHu npeameTu.
3a komepLmjaneH TpaHCMopT Ha Np. of TPeTu
nvua v nocpegHuLmM, Mopa ga ce cnepat
noce6HMTE YCNOBM Ha NakyBakata Unm o3HakuTe.
Mpuv noarotoBka Ha NpeaMeToT koj Tpeba Aa ce
1cnpaTtu, KOHCYNTUpajTe ce Co eKcnepT 3a onacHu
matepujanu. Vcto Taka, cnegete rv noteHuujanHo
nopeTanHuTe HaLuMoHanH1 npaeuna.
3anenete rn co nennuea neHTa Unu mackupajte
v OTBOPEHUTE KOHTaKTW, a 6aTepujata cnakysajte
ja, Taka WTO HeMa Aa ce ABWXK cnoboaHo BO
nakyBaHeTo.

11.  MouuTtyBajTe ru nokanHuTe 3aKOHCKN NPONUCH
LWITO ce oAHecyBaaT Ha dpname Bo oTnaj Ha
6aTepujara.

12. KopwucreTte ru 6atepunte camo co
npoussoauTe HasHayeHu oa Makita.
MoHTuparseTo 6atepumn Ha HeycornaceHute
npou3BoaAM MoXe fa peaynTupa co noxap,
npekymepHa TonmHa, ekcrnoauja unm
MCTeKyBate Ha enekTPorIMToT.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

ABHUMAHME: Kopuctete caMo opuruHanHu
6aTepuun Ha Makita. Kopucterweto HeopurmHanim
6artepun Ha Makita unu 6atepum WTO ce N3MeHETH
MOXe [a pe3ynTmpa co pacnykyBawe Ha batepujara,
npeAn3BUKYBajkn Noxap, TenecHa noespeaa u
owTeTyBare. Toa UCTO Taka Ke ja MOHULITN
rapaHuujata Ha Makita 3a anaToT n nonHa4voT Ha
Makita.

Oornuc HA ®YHKUHUAUTE

ABHUMAHME: Mpea cekoe HarogyBak-e
VN NpoBepKa Ha anaToT, NpoBepyBajTe Aanu e
UcknyyeH u 6atepujata e usBageHa.

MoHTUpaH€e unu oTtcTpaHyBaHl-€ Ha

KaceTarta 3a 6aTepujaTa

A BHUMAHME: Cexoraw ucKny4vyBajte ro
anartoT npep CTaBakbeTO UMK BaAeHeTo Ha
KaceTtaTta 3a 6aTtepujara.

ABHUMAHME: [pXeTe rvu anaToT M KacetaTta
3a GaTepujaTa UBPCTO Kora ja MOHTMpaTe unu
BaguTe KaceTarta 3a 6atepujarta. AKO He I ApxuTe
LBPCTO anaToT u KaceTaTta 3a baTepujarta, Tue Moxe
[ia ce NM3HaT oA BaluWTe paue U Aa AojAe A0 HUBHO
oluTeTyBaH€, Kako 1 [0 TeriecHa nospeaa.

» Cn.1: 1. LipeeH ungukatop 2. Konye 3. Kaceta 3a
6aTepuja

3a na ja usBaguTte kacetata 3a batepujarta, noeneyete
ja op anatoT foaeka ro nu3rate KONYETo Ha NpeaHaTa
cTpaHa Ha kacerara.

3a BMeTHyBatk€e Ha kaceTaTa 3a batepvjata,
nopamHeTe ro jasn4eTo Ha kacertata co xneboT Bo
KYKWLLTETO U NN3HETe ro Bo MecTo. BmeTHeTe ja Ao kpaj
fAofeka He ce Briokupa BoO MECTO MpU LLITO Ke ce CryLUHe
maro KrnukHyBake. AKO MOXeTe fa ro BUAUTE LipBEHNOT
VHAOVKATOp Ha ropHaTa CTpaHa Of KOM4YeTo, Toa 3Ha4n
[eKa He e 3aKryyeHa LienoCcHO BO MeCTo.

ABHUMAHME: Cexoraw MOHTUpajTe ja
KaceTara 3a 6aTepujaTta LLenocHo Aoaeka
LpBEHVOT HAMKATOP He ce usracHe. Bo
CMpOTUBHO, MOXE HEHaAEjHO a UcnaaHe of anartor
npean3BuMKyBajki BU NOBPeAa Bam UM Ha HEKOj Apyr
oKorly Bac.

ABHUMAHUE: Hemojte aa ja MoHTHpaTe
KaceTaTta 3a 6aTepujaTa Ha cuna. Ako kaceTaTa
He MOXe Aa ce NIM3He NecHo, Toa 3Hauu Aeka He e
rnoctaBeHa npaBuIHO.
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CucTtem 3a 3awTuTa Ha 6atepujata N36upar-e Ha HA4MHOT Ha cevyere

OBOj anat e onNpeMeH Co CUCTEM 3a 3aluTuTa Ha
Bartepujata. OBOj CUCTEM aBTOMATCKM r0 NPeKMHyBa
HarojyBaH-eTo Ha MOTOPOT 3a Aa ro NPOAOIMKN
paboTHMOT Bek Ha 6aTepujaTa.

AnaToT aBTOMaTCKy Ke 3anpe 3a Bpeme Ha paboTereTo
ako anatot u/vnu 6atepwujata ce HajaaT Noa eAeH of
criefHvBe yCrnoBu:

lNMpeonToBapeHOCT:

Co anatoT ce pakyBa Ha Ha4uH LUTO NPeau3BKKyBa

TOj la NoBneKyBa HEHOPMarnHO BUCOKA eNeKkTpuyHa
eHepruja.

Bo TakBa cuTyauuja, ucknyyete ro anatot u

3anpete Co NpumeHara Koja npeaussuKana Heroso
npeonTtoBapyBake. [1oToa, NOBTOPHO BKIy4eTe ro
anaror.

Ako anaToT He ce BkIyuu, 6aTepujaTta e nperpeaHa. Bo
oBaa cuTyaumja, octaBeTe ja 6aTepujata aa ce nsnaam
npez NOBTOPHO fa ro BKIy4nTe anaror.

Hu3ok HanoH Ha 6aTepujaTa:

MpeocTaHaTnoT kanauuTeT Ha GaTtepwjaTta e npemarn v
anaToT He MoXe Ja paboTu. AKO ro BKny4nTe anaror,
MOTOpPOT paboTu ywwTe Manky, Ho Habp3o 3anupa.

Bo oBaa cutyauuja, n3sagere ja u HanonHeTte ja
6atepujaTa.

YKa)KYBaI-be Ha npeocTtaHaTUuoT

KanauuTeT Ha 6aTepujaTa

Camo 3a 6amepuu co uHOuUKamop

» Cn.2: 1. NHpukaTopcku nambuyku 2. Konye 3a
nposepka

MpuTUCHeTe ro Kon4eTo 3a NpoBepka Ha kaceTtata

3a baTepujaTa 3a ykaxyBare Ha npeocTaHaTnoT

KanauuTeT Ha 6aTepujaTta. MiHankaTopckute namouyku

CBETHyBaaT HEKOJIKY CeKYHAN.

» Cn.3: 1.JlocT 3a npoMeHa Ha Ha4YMHOT Ha cevere

Co 0BOj anaT Moxe [a ce ceye BO Kpy>xHa NvHuja unu
BO NpaBa NnuHuja (rope u gony). MNpu KpyXHO cevere co
anarort, HOXOT Ha yboaHaTa nuna ce Typka HaHanpes
CO CeKoj NoTer Ha ceverbe 1 ce 3ronemysa bp3nHaTa Ha
ceyete BO roniema mepa.

3a a ro CMeHUTe HauVHOT Ha cevete, camo CBpTETE ja
paykaTa BO noavumjata Ha cakaHUoT HauvH Ha ceyetse.
Bupete ja Tabenata 3a Aa ro n3bepete CooaBETHUOT
HaYMH Ha ceyere.

Monox6a

HauuH Ha ceverse

Mpumena

0

HauuH Ha ceverse
no npasa nuHuja

3a ceyere mek
jarnepopeH yenwk,

WHavkaTopcky namouykm MpeocTtanart

I D KanauuTtet

3ananeHo WUcknyyeHo

75% no 100%

50% no 75%

1l

25% no 50%

L} J

0% no 25%

1000

HAMNOMEHA: Bo 3aBUCHOCT 0fi yCNOBUTE Ha
KopucTehe 1 ambueHTanHaTa Temneparypa,
MHAMKauMjaTa MoXe Aa ce pa3nukyBa BO Mana mepa
o[} peanHuoT KanauuTer.

He'procyBavku
Yenuk 1 NNacTukK.

3a pamHo ceyere
Ha 4pBO N UBEpKa.

HaunH Ha ceyerse | 3a ceyere mek
CO Masnu KpY>XHWLM | jarnepoaeH Yenuk,
anyMuHnym u

TBPAO APBO.
1] HaunH Ha ceverse | 3a ceverse ApBO U
Co cpeaHn nBepka.
KPY>KHUL

3a 6p30 ceverbe Ha
anyMuHUyM U Mek
jarnepopaeH Yyenuk.

1] HauuH Ha cevene
CO ronemun
KPY>XHULM

ABHUMAHUE: MNpea aa ja craBute GaTtepujata
BO anartoT, NpoBepeTe ro NPeKUHyBavyoT Aanu
byHKLMOHMpPA NPaBUMHO M Aanu ce Bpaka BO
nonoxo6ara ,,OFF“ kora ke ce oTnywTH.

MABHUMAHME: Kora ne paboTtuTe co anaror,
TYpHeTe ro KonuyeTo 3a 6rnokuparse of cTpaHara
A Bo nosuuuja OFF (MCKITYYEHO) 3a pa ro
6rokMparte NPeKUHyBay4oT.

3a 6p30 cevere
[pBO 1 uBepKa.

» Cn.4: 1. Konue 3a ogbnokuparse 2. [MpeknHyBay

3a fa crnpeynTe NpeknHyBa4oT CryyajHo fa ce
noeneve, 06e3beneHo e konye 3a brokupatse.

3a [a ro BKMy4yuTe anaToT, NPUTUCHETE o KoN4eTo

3a Briokupatse of ctpaHarta B v nosneyete ro
NpPeKMHyBaYoT.

BpauHaTta Ha anaTtoT ce 3rofiemyBa CO 3rofieMyBatbe
Ha NPUTMUCOKOT BP3 NpeknHyBayoT. OTnyLuTeTe ro
npekuHyBa4oT 3a ga conperte. o ynotpebara, cekorall
NpUTUCKajTe ro KON4yeTo 3a brokmpatrse o cTpaHaTa A.
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COCTABYBAKE

ABHUMAHUE: Mpen cekoe AoTepyBawe Unu
npoBepKa Ha anaToT, ceKoralu NpoBepyBajTe Aanu
e uckny4eH n 6atepujata e usBageHa.

MoHTupaKe nnu oTcTpaHyBake Ha

HOXXOT o4 yaapHaTa nuna

A BHUMAHME: Cexoraw ucuncreTe v cute
OeNnKaHVLM UnK TYF1 Tena Kou Ce Ha HOXOT Ha
yaapHaTa nuna u/unu apxavot Ha HOXOT. Ako
He ro cTopuTe Toa, MOXe Aa A0jAe A0 HELOBOMHO
3aTerHyBare Ha HOXOT, a Toa MOXe [a Npean3sunka
cepuosHa nnyHa nospesa.

ABHUMAHUE: He [OMNMUpajTe ro HOXOT oA
yAapHaTa nuna unu paboTHUOT maTepujan
BegHaw no pa6orara. Tve Moxe fa 6uaar MHory
XKELLKM N MOXe [ja BY ja U3ropat Koxara.

MABHUMAHME: Cekoraw 3auBpcTeTe ro CUITHO
HOXOT Ha yaapHaTta nuna. AKo HeJ0BOSTHO o
3aLBPCTMTE HOXOT, MOXe Aa Ce CKPLUM HOXOT 1 aa
[10jae [0 cepynoaHa NiyHa nospeaa.

ABHUMAHME: KopucteTe caMo HOX 3a yaapHa
nuna og Tunot B. Ako KOpUCTUTE NOMHAKOB BU HOX
op TunoT B, ke fojoe Ao HEAOBOMHO 3aTerHyBame

Ha CeunnoTo, LITO MOXe Aa Npean3Brka ceprosHa
NM4Ha noBpeaa.

3a a ro MoHTMpaTe HOXOT Ha yAapHaTta nuna,
onabaseTe ja HaBpTKaTa HaneBo co MMBYC-KNY4oT Ha
[pXKa4oT Ha HOXOT.
» Cn.5: 1. [pxay Ha Hox Ha yboaHaTa nuna

2. 3aBpTka 3. IMByc-kny4

Kora 3anuuTe Ha HOXOT Ce CBPTEHU HaHanpes, crasete
ro HOXOT Ha yAapHaTa nuna Bo ApXayoT Ha HOXOT A0
Kage wro oau. MpoeepeTe Aanu 3aaHWOT pab Ha HOXOT
BreryBa Bo BanjakoT. [oToa 3auBpcTeTe ja HaBpTkaTa
BO HacokaTa Ha ABWKeHe Ha CTPEsIKUTE Ha YaCOBHUKOT
3a Aia ro 3aLBPCTUTE HOXOT.
» Cn.6: 1. 3aBptka 2. Banjak 3. Hox Ha yb6oaHaTa
nuna

3a Aa ro 3BagmTe HOXOT Ha y60,u,HaTa nuna, cnepete
ja noctankarta 3a MOHTUpawe No obpateH pegocnen.

HAMOMEHA: NoBpemeHo nogmavkyBajTe ro
Barjakor.

» Cn.7: 1. Kyka 2. UImByc-kny4

Kora He ce kopucTu, cknagupajte ro MMByc-kny4oT kako
LUTO € MOoKaXaHo Ha CrukaTta 3a Aa He ro narybure.
MpBo, BMeTHeTe ro uMByc-kny4oT Bo Ayn4yeto. MoToa,
TypHeTe ro BO KykaTa Aofeka He ce briokupa.

Kanak 3a npaB

A BHUMAHMUE: Cexoraw HoceTe 3awtutHu
ouuna, Aypw 1 Kora paboTuTe co anaToT co
CRyLITeH Kanak 3a npas.

CnywiTeTe ro KanakoT 3a npas 3a Aa He neraar
aenkanuum. Cenak, kora npaBuTe KOCK 3aceuy,
NOAMIHEeTEe ro COCEM.

» Cn.8: 1. Kanak 3a npas

PABOTE

A BHUMAHME: Cexoraw apxere ro paéor

Ha OCHOBaTa U3paMHeT co MaTepujanot. Bo
CMPOTUBHO, MOXe [la Ce CKPLUM HOXOT Ha yaapHata
nuna v Aa gojae 4o cepuosHa nospeaa.

ABHUMAHMUE: MHory noneka HanpeayBajTe

CO anaToT Kora ce4eTe KpUBYNeCTU NUHUN Unn
Kora pes6are. AKO ro NpuTUCKaTe anaTtot, MoXe Aa
Ce HaKpU1BY NOBPLUMHATA 33 CEYEH-E UMK [1a Ce CKpLUN
HOXOT Ha yaapHaTa nuna.

» Cn.9: 1.JlnHuja Ha ceverbe 2. OcHoBa

BknydeTte ro anaTtoT 6e3 HOXOT Ha yaapHaTa nuna aa
Jonpe v noyekajTe gofeka HOXOT ia MOCTUrHe LienocHa
6p3unHa. NoToa noTnpeTe ja ocCHOBaTa ANPEKTHO Ha
MaTepujanoT 1 HEXHO ABWXKETE ro anatoT HaHanpeg no
NpeTXo4HO O3HaYeHaTa NMHuja 3a cevekse.

Koco ceuense

ABHUMAHUE: Mpea cekoe HaBanyBake Ha
OCHOBaTa, CeKorall NpoBepyBajTe Aanu anaToT e
MCKMyYeH 1 KaceTaTa co 6aTepujaTa e usBageHa.

ABHUMAHUE: KpeHeTe ro LenocHo kanakor 3a
npae npea Aa rv NnpaBuTe KOCUTE NpeceLn.

Kora ocHoBaTa e HakoceHa, MOXeTe KocuTe npeceuy aa
v npaBuTe co aron o 0° go 45° (neBo unu JecHo).
» Cn.10

PasnabaBerte ja HaBpTKaTa Ha 3agHVOT Aen Ha
ocHoBarta co nmbyc-kny4or. [TomecTeTe ja ocHoBaTa
3a HaBpTKaTa fa [ojae BO LIeHTapoT Ha KaHarnot Ha
ocHoBaTa Bo 06Uk Ha KpCT.

» Cn.11: 1. Vmbyc-knyy 2. 3aBpTtka 3. OcHoBa

HaBanyBajTe ja ocHoBaTa ofeka He ro NocTurHete
cakaHWOT HafoImkeH Koc aron. PaboT Ha KyKuLITeTo
Ha MOTOPOT ro 03Ha4yBa arofioT Ha npeceLuTe No
rpagauuja. NoToa, cTerHeTe ja 3aBpTkaTa 3a aa ja
npuLBPCTUTE OCHOBATAa.

» Cn.12: 1. Pab 2. Mpagauuja

MpepHu npeceum 3a M3paMHyBa

» Cn.13: 1. Nmbyc-knyy 2. 3aBpTka 3. OcHoBa

PasnabaBeTe ja HaBpTkaTa Ha 3aAHWOT Aen Ha
ocHoBaTa Co MMBYC-KIy4oT M M3Nu3rajTe ja ocHoBaTa
LiernocHo HaHasag. lNoTtoa, cTerHere ja 3aBpTkaTa 3a Aa
ja npuuBpcTMTe ocHoBaTa.
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Wcevoum ce npasat co efeH of ABata Metoga
Ldynyerwe noyetHa aynka“ u ,Ceyere co 3abuBame”.

D,ynqerbe Ha no4yeTHa Aynka
» Cn.14

3a BHaTpeLLHu nceyoum 6e3 BoBeAeH Npecek o

HeKoj aros, MPEeTXoAHO M3aynYeTe NoYeTHa Aynka co
avjametap of 12 Mm unu noeeke. CTaBeTe ro HOXOT BO
oBaa Ayrnka 3a fja NoYHeTe Aa ro npaBuTe 3acekoT.

Ceuense co 3abmBame
» Cn.15

Hewma noTtpeba Aa usgynyute novetHa gynka unu
BOBEZEH Npecek ako BHUMATESNHO ro cTopuTe
CnefHoBO.

1. ToTtnpeTe ro anatoT Ha npegHWoT pab Ha
OcHoBaTa, HOXOT Ha yboaHaTa nuna Aa e nocTaBeH
TOKMY Ha/j NMoBpLUMHaTa Ha MaTepujanor.

2. [Motnperte ro anatoT 3a nNpegHuoT pab Ha
ocHoBaTa Ja He MpZJa Kora Ke ro BKIy4uTe anartoT, U
cnywTeTe ro 3a4HNOT Aen Ha anaToT HEXHO W noneka.

3. Kora HOXOT Ha yaapHaTa nuna ke npoape Hu3
maTepwjanoT, norneka crnywiTeTe ja ocCHoBaTa Ha anatot
Ha noBpLUMHaTa Ha MaTepujasor.

4. [MpecekoT 3aBpLUEeTE rO HA HOPMarieH HauvH.

O6nukyBate Ha paboBuTe

» Cn.16

3a obnuKyBake Ha paboBuTe UK 3a npunarogyBare
Ha AVMeH3WUTe, NpojaeTe Co HOXOT Ha yaapHaTa nuna
JIECHO MO UceYeHuTe paboBu.

Ceuerbe meTan

Cekoralu kopucTeTe COOABETEH pasnagyBad (Macrno 3a
ceyere) kora cevete meTarsn. Bo cnpoTusHo, Moxe Aa
[ojae Ao 3HauyuTernHo abere Ha HOXOT Ha yaapHaTa
nuna. Hamecto fa kopucTute pasnagysady, OOHUOT
[ern Ha MaTepujasniotT MoXeTe Aja ro nogMadkyBsare.

Cobupan-e Ha npaBoT

» Cn.17: 1. LpeBo (onumoHaneH gogatok) 2. Kanak
3a npas

Pa6oTuTe co pamHu 3aceLy Moxe fa ce BpLuaTt co
noBp3yBake Ha anatoT co npaBocmykanka Makita.
BmeTHeTe ro LpeBoTO of npaBocMyKarikata BO OTBOPOT
Ha 3aJHVOT Aen of anaror.

Mpen aa nouHeTe co paboTa, cnyLTeTe ro kanakoT 3a
npas.

HAMOMEHA: He moxe aa ce oABojyBa NpaBoT kora
ce npasaT KocuTe npeceuu.

HaponxeH rpaHM4YHUK

OnyuoHaneH npu6op

ABHUMAHUE: Mpea cekoe MOHTUpaH-e
VN oTCTpaHyBak-e Ha AoAaTHUTE AeNOoBH,
npoBepyBajTe Aanu anaToT € UCKIYYeH U
KaceTara co 6aTepujarta e usBageHa.

PamHu 3aceum

Kora Hekonkynatu no pep ceyete napunka og 160 mm
WM NoMarky, ako ja KOpUcTUTe nuaradkara ocHoBa, ke
nmarte 6paun, YNCTK, MPELU3HN NpeceLn.

» Cn.18: 1.HapomxeH notnvpay (LWMHa-BoamMIka)

3a fa ja MOHTMpaTe nu3raykata OcHoBa, CTaBeTe ja
BO NIM3raykaTta OCHOBa Ha npaBoaronHaTa aynka Ha
CTpaHaTa Ha OCHoBaTa, CO Haco4yBa4oT Ha nuaravykara
OCHOBa cBpTeH Hagony. Nanuarajte ja nusravkara
OCHOBa [10 No3uLMjaTa Ha nocakyBaHara LuMpuHa,
noToa 3auBpcTeTe ja HaBpTKaTa 3a a ja NnpuuBpcTUTE.
» Cn.19: 1. Nmbyc-knyy 2. 3aBpTka 3. LLy6nep

4. HapornxeH noTnupad (LnHa-soguska)

Kpy>xHu npeceuu

Kora cevete kpyroeum unu ceogosu co paguyc og 170
MM WM NoMarnky, MHCTanupajTe ja nimaradkata OCHoBa
Ha CNeHNOB HauMH.

» Cn.20: 1. HapgormkeH noTnupay (LUMHa-Boaunka)

1.  3ajaja MoHTWpaTe nuaraykata OCHOBa, CTaBeTe
ja BO nu3raykaTa ocHOBa Ha NpaBsoarorniHata gynka Ha
cTpaHarta Ha OCHOBaTa, CO HAaco4yBaYyoT Ha nuaraykara
OCHOBA CBPTEH HAZOITy.

2. CraBeTe ja umpKkynapHarta HacodyBadka urna

npeky efHa of ABeTe AynKW Ha Haco4yyBayoT Ha

ocHoBaTa. HaBpTeTe ro kon4eTo co HaBoj 3a Aa ja

npvuBpCTUTE Urnara.

» Cn.21: 1. Konye co HaBoj 2. LLly6nep 3. HagomkeH
nortnupav (LWvHa-soaunka) 4. Mrnuuka

3.  W3nu3rajTe ja nu3raykata ocHoBa A0
nocakyBaHVOT paanyc Ha cevere, NoToa 3aLBpCTeTe ja
HaBpTKaTa 3a fa ja npuuspctuTe. MNoToa, nomecteTe ja
ocHoBaTa LienocHo HaHanpea.

HAMNOMEHA: Cekoralu kopucteTe rn HoxesuTe 6p.
B-17, B-18, B-26 unu B-27 3a yaapHa nuna kora
ceyeTe KpYrosu U CBOAOBMU.

Ypepn npoTuB pacnyKyBake

UN360peHn dodamok, camo 3a modesiom co
asyMuHUyMcKa ocHoea

ABHUMAHUE: YpenoT NpoTUB pacnyKyBake
He MOXe fa ce KOPUCTM Kora ce npasaT Kocu
npeceuu.

» Cn.22: 1. OcHoBa 2. Yped nNpoTuB pacnykyBare

Moxe Aa ce KOpUCTU yper, MPOTUB pacrnyKyBake 3a
HepacrykaHu 3aceuy. 3a Aa ro MOHTUpaTe ypeaoT NpoTus
pacnykyBatbe, TOMECTETE ja OCHOBaTa LiefocHO HaHanpes
1 HaMecTeTe ro ypeaoT O43aau Ha OCHOBAaTa Ha anaror.
Kora ja kopuCTUTE MOKpMBHATA NOYa, MOHTUPA[TE rO
YPEAoT NpoTHB pacryKyBake Ha Hea.
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lNMokpuBHa nnoya

U360peH dodamok, camo 3a modesiom co
aslyMuHUyMcKa ocHoea
» Cn.23: 1. [okpmeHa nnoya 2. OcHoBa

Kora ceuerte fekopaTuBHM thypHMpU, Nnactuka
UTH., KOPUCTETE ja NokpuBHaTa nnova. M wrutn
YYBCTBUTESHUTE UMW HEXXHUTE MOBPLUMHU Of,
owTeTyBake. MNocTaseTe ja Ha 3a4HUOT Aen of
OCHOBaTa Ha anaTor.

OOPXYBAHE

ABHUMAHME: Mpea cekoja npoBepka unu
ofpXyBate, CeKorall NpoBepyBajTe Aanu anaTor
€ UCKIyYeH u KaceTaTa 3a 6aTepujaTta e UsBageHa.

3ABEJIELLIKA: 3a uncTere, He KOpUcTeTe
HadTa, 6eH3nH, pa3peayBay, ankoxon unu
cnuyHo. Tue cpeacTBa ja Bapat 60jaTa u moxe Aa
npeaunsBukaaTt gecopMaumum N NYKHaTUHWU.

3a pa ce ogpxv BESBEAHOCTA n CU'YPHOCTA
Ha NPOW3BOAOT, MONPaBK1TE, OAPXKYBaraTa Unm
notepyBanarta Tpeba Aa ce BpLuaT BO OBACTEHU
cepBUCHM unu abpuykm LeHTpn Ha Makita, cekoralu
CO pe3epBHM aenosu og Makita.

OMNMUUOHAIEH NPUBOP

MABHUMAHME: Ogoj npu6op nnu gogaToumn

ce npenopayvyBaaT 3a KOPUCTEHE CO anaToT oA
Makita necdomHmnpan Bo ynarcteoTto. Co KopucTere
Apyr npubop nnu 4oaaToum Moxe Aa ce U3NoxuTe Ha
pn3uk o TenecHn nospeaw. Kopuctere ru npubopot
1 JofjaTtoumTe camo 3a HUBHAaTa Ha3HayeHa HameHa.

Ako Bu Tpeba nomoLu 3a noBeke AeTanu 3a npubopor,
npatuajTe Bo NOKanHWOT cepBuUCEH LieHTap Ha Makita.
. HoxeBwu Ha y6oaHaTa nuna

. MmByc-knyy 3

. KomnneT nusrayka ocHoBa (Haco4Ha Lumnka)

. Ypen npoTuB pacnykyBake

. LipeBo (3a npaBocmykarnka)

. [NokpuBHa nnoya

. OpuruHanHa 6atepuja n nonHay Ha Makita

HAMOMEHA: Hekou cTaBku Ha nucTata Moxe aa ce
BKIyYEHM CO anaToT Kako cTaHaapaeH npubop. Tue
MOXe a ce pasnukyBaaT of Ap)Kasa A0 Apxasa.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOAOAL|

Mopgen: JV101D
[yxuHa yaapa 18 Mm
Ypapa y MUHyTY 0-2.900 muH"
Tun ceunsa Tun b
Makc. kanauuTeT pesata Apso 65 Mm
YrIbeHUYHN Yenmk 2Mm
AnymuHujym 4 MM
HomuHanHu HanoH DC 10,8 V- 12V makc.
YKkynHa gy>KuHa 232 -250 mm
(y 3aBUCHOCTYM of, BaTepuje)
Herto TexuHa 1,8-1,9 kr

. Ha OCHOBY Haller HenpecTaHor UcTpaxuneakwa n pasaoja 3ap>XaBaMo npaBo N3MeHa HaBeleHNX TEXHUYKUX

nopartaka 6e3 npeTxoaHe Hajase.

. Cneuudmkaumje Mory fja ce pasnukyjy y pasnuuutum emrbama.

. TexuHa MoXe Aia ce pasnukyje y 3aBUCHOCTU Of, HacTaBaka, ykrby4yjyhu n ynoxak 6atepuje. Hajnakwa n
HajTexxa kombuHauwja, npema npouenypu EMTA 01/2014, npuka3saHe cy y Tabenu.

MpumeHrLUB ynoxak 6atepuje 1 nyway

Ynoxak 6atepuje

BL1015/BL1016/BL1020B /BL1021B / BL1040B / BL1041B

Myray

DC10SA/DC10SB/DC10WC /DC10WD / DC18RE

CTaHOBaHa.

. Heku ropeHaBeneHu ynowuy 6atepuja v nywadu Moxaa Hehe 6UTU JOCTYNHU y 3aBUCHOCTU Off MecTa

A\YN0O30PEHE: KopucTuTe camo ropeHaBegeHe ynoluke 6atepuje u nywade. Kopuwhere gpyrux
ynoxaka 6atepuje n nywada Moxe y3pokoBaTu noBpeae u/vnu noxap.

Anart je Hameh€eH 3a pe3are APBEHUX, MNACTUYHUX 1
MeTanHux matepuwjana. Kao peayntat Benukor nsbopa
pofatHor npubpa n nporpama nucTa Tectepe, anat
MOXe /ia Ce KOPUCTU Y MHOTe CBPXE 1 BeoMa je noroaaH
3a 3a00rbeHe Unu Kpy>xkHe pesose.

Tunuyan A-noHgepucann H1Bo Byke ogpeheH je npema
ctaHgapay EN62841-2-11:

Hwueo 3ByuHor nputucka (Lya): 80 dB (A)

HwuBo 3By4YHe cHare (Lwa): 91 dB (A)

HecurypHocT (K): 3 dB (A)

HAMNOMEHA: [leknapvicaHe BpeaHOCTV eMucuje
Byke cy n3mepeHe npema cTaHAapaAM30BaHOM
MEpPHOM MOCTYMKY U MOry Ce KOPUCTUTY 3a
ynopehuBare anara.

HAMOMEHA: leknapvicaHa BpedHOCT emucuje
Byke ce Takohe Moxe KOPUCTUTU 3a NPENUMUHAPHY
NPOLIEHY M3MOXEHOCTH.

AYNO30PEHE: Hocute sawtntHe
cnywanuue.

AYNo30PEHE: Emucuje 6yke Tokom

CTBapHe NMPUMeHe eneKTPUYHOr anara Mory ce
pa3nuKkoBaT oA AeKknapucaHe BPeAHOCTH Y
3aBMCHOCTU Of} Ha4YMHa Ha KOjU Ce KOPUCTHM anar, a
noce6HoO Koja BpcTa npeameTa ce obpahyje.

AYrNO30PEHE: YBepuTe ce aa cte
naeHTucgunkoBanmn 6e3begHoOCHe Mepe 3a 3alWITUTY
pykoBaoLia Koje cy 3aCHOBaHe Ha NpoLieHU
W3MOXEHOCTUN Y CTBapHUM YCNoOBMUMa ynoTpebe
(y3umajyhu y 063up cBe AenoBe pagHOr Luknyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu n sBpeme
Kaja je anaTt UCKIbyYeH 1 Kafa paauv y npa3HoMm
xoAy)-

Bubpauuje

YkynHa BpefHocT Bubpauuja (BeKTopcku 36up no Tpu
oce) ogpefena je npema ctaHaapay EN62841-2-11:
Pexwvm papa: pesarbe nnoya

BpepnHocTt emucmje Bubpauuja (ang): 7,0 m/c?
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

Pexxum pafa: pesare MeTanHux noanoLKki
BpeaHocT emucuje Bubpaumja (anw): 5,5 m/c’
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?
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HAMOMEHA: leknapvcaHe ykynHe BpegHoOCTH
Bubpauuja cy nusmepeHe npema ctaHgapan3oBaHOM
MEPHOM MOCTYTKY U MOTy Ce KOPUCTUTY 3a
ynopehuBatse anara.

HAMNOMEHA: [leknapvicaHe ykynHe BpegHOCTH
BubpaLmja ce Takofje MOry KopucTuTu 3a
npenuMUHapHy NPOoLieHy U3N0XeHOCTU.

A YINO30PEHE: BpeaHocT emucuje
BUGpaLMnja TOKOM CTBapHe NpYMeHe eneKTPU4Hor
anarta Moxe ce pa3niMKoBaTU of AeknapucaHe
BPEeAHOCTU Y 3aBUCHOCTM Of HauMHa Ha Koju ce
KOpUCTH anar, a noce6HO Koja BpcTa npeameTa ce
obpahyje.

AYro30PEH-E: YBepuTe ce aa cte
naeHTUdMkoBanu 6e36eqHOCHE Mepe 3a 3alITUTY
pyKoBaoua Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHu
M3FI0XKEHOCTU Y CTBapHUM yCrioBUMa ynoTpebe
(y3umajyhu y 063up cBe genoBe pagHor uuknyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu u Bpeme
Kafa je anaT UCKIbyYeH U Kaja paau y npasHoMm
xopay)-

E3 peknapauuja o ycarnaweHocT1

Camo 3a esporicKe 3eM/be

E3 peknapauuja o ycarnaweHoctu geo je logatka Ay
O0BOM MPUPYYHUKY Ca ynyTCTBMMA.

OnwTa 6e36egHOCHA yno3opeka 3a

eJIeKTPpn4yHe anarte

A\YN0O30PEHE: MpouuTajte cBa 6e36eAHOCHa
ynosopeka, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneuudurKalmje Koje cy UCnopyyeHe y3 oBaj
erneKTpUYHM anart. HenoluTtoBawe CBUX Jone
HaBeaeHux 6e36eqHOCHNX ynyTCcTaBa MOXe 13a3BaTtu
eneKTPUYHU yaap, noxap u/unu o36ursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta 1
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMuH ,enekTpuyHu anat”y ynosoperunma ogHoCcH
Ce Ha eneKkTpUYHM anaT Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mpexe (kabrnom) unu 6atepuje (6e3 kabna).

Be3begHocHa ynosopera 3a

6eXxun4yHy yooaHy TecTepy

1. EnekTpu4Hu anat gpxuTe 3a U3onoBaHe
pykoxBaTe kaga o6aBrbaTe pagoBe npu
Kojuma noctoju MmoryhHocT Aa pe3Hu npubop
AoauvpHe ckpuBeHe BoaoBe. Pe3Hu npubop koju
[OAVPHE CTPYjHM kabn MoXe Aa CTaBu Nof HamoH
M3MNOXEHe MeTarnHe [enoBe eNleKTPUYHOr anara u
M3MNOXW pyKoBaoLia CTPYjHOM yAapy.

2. YnotpebuTte cTery unu Ha HeKv Jpyru Ha4mH
NpUYBpPCTUTE NpeaMeT Koju obpahyjeTe Ha
cTabunHy noBpLWHY. [ipxare npeameTa
obpage pykoM WUnu y3 TENO YUHU ra HeCTabunHUm
1 MOXe Aa foBefe A0 rybuTka KoHTpone.

3. YBeK KOpuCTUTe 3aluTUTHE Haoyape unm
3alWTUTHY Macky. OGMyHe Hao4yape 3a BUA Unu
cyHue HUCY 3awTutHe Hao4vape.

4. WUsberaBajTe cevetbe ekcepa. Mpernenajre
[a nu y npeameTy obpaae uma ekcepa u
YKIOHUTE UX Npe paaa.

5. HemojTe pa cevyete npeBenuku npeameT
obpapge.

6. Mpe ceyera NnpoBepUTe Aa NK je pacTojawe
oaroBapajyhe nsa npeamerta o6paae kako nucT
He 6u ypapvo o noa, pagHy NOBPLUVHY UTA.

7. YspcTo ApXxuUTe anar.

8. YBepuTe ce Aa nuCT He AoAupyje npeameT
o6paje npe ykibyuuBaka npekuaaya.

. Pyke npxute narbe o NOKpeTHUX AernoBsa.

10. HemojTe Aa octaBrbaTe ykrbyyeH anat. Anat
YKIbY4MTe caMo kaja ra ApxuTe pykama.

11.  YBeK UCKIbyuuUTe U cayekajTe Aa ce NUCT
TecTepe NOTMYHO 3ayCTaBU Npe yknawatba
nvucra ca npeamerta obpape.

12. Jluct Tectepe unu npeamet o6pane HeMojTe
Aa aoavpyjete ogmax nocre 3aBplueTka paaa
jep mory ga 6yay Bpno Bpyhu un moxete aa ce
onevere.

13. HemojTe HenoTpe6GHO pykoBaTH anaTom 6e3
onTtepehema.

14. Heku maTepujanu cappxe xeMukanmje koje
Mory Aa 6yay otpoBHe. Byaute onpesnu aa He
6y Aowrno A0 yaucaka npallnHe Ui KOHTaKTa
ca kKoxxoM. Cnegute 6e3b6egHOCHe nogaTke
po6aBrbaya matepujana.

15. YBek kopucTuTe ogroBapajyhy macky 3a
npawmuHy / pecnupaTtop 3a Mmatepujan n
NPUMeHY Ha Kojuma papuTe.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

A\YNO30PEH-E: HEMOJTE ce6u na
[03BONUTe Aa 3aHeMapuTe cTpora 6e36eaHocHa
npaBuna Koja ce ogHOCe Ha OBaj MPOU3BOA ycren,
YnkbeHuLe Aa cTe npousBog Ao6po ynosHanm

W CTEKNN PYTUHY Y pyKoBakby Hume (ycrnen
yecTor kopuwhewa). HEHAMEHCKA YNOTPEBA
WNu HenowToBake 6e36e4HOCHUX NpaBuna
HaBeAeHUX y OBOM yNnyTCTBY MOTy JJOBECTU A0
TeWKUX TerieCHUX noepeaa.

BaxxHa 6e36eaHOCHa ynyTCTBa Koja

ce ogHOCe Ha yrnoxak 6atepuje

1. TMpe ynotpe6e ynoluka 6atepuje, npounTtajre
cBa ynyTcTBa U 6e36egHOCHe O3HaKe Ha
(1) nywauy 6arepuje, (2) 6aTepumju u (3)
npousBoay Koju Kopuctu 6atepujy.

2. HemojTte na packnanare ynoxak 6arepuje.

3. Ako ce BpeMe pafa 3HaTHO CKpaTuro, oamax
npectaHuTe ca kopuwhewem. To moxe Aa
[oBeae A0 pU3MKa oA nperpesaka, Moryhux
OMneKOoTHHa, Na Yak 1 ekcnnosuje.

4. AKO eneKkTpOnMT gocne y o4u, Ucnepure ux
YMCTOM BOAOM M 0AMax 3aTpaxuTe nomoh
nekapa. To moxe Aa AoBeae Ao ry6utka Buaa.

5. Hemojte pa nsasmBare KpaTtak cnoj yrnowka
6aTtepuje:

(1) HemojTe poanpuBaTH NpUKIbY4Ke 6UNo
KOjUM NPOBOAHUM MaTepujanom.
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(2) Ws3beraBajTe cknaguluTeHe ynowka
GaTepuje y KyTuju ca ApYyrum MeTarnHUuMm
npeaMeTMMA Kao LITO eKkcepu, HoBYMhK
uta.

(3) Hemojte pa nsnaxerte ynoxak 6arepuje
BOAM UIN KULLN.

KpaTak cnoj 6aTepuje moxe na noseae

A0 BENUKOr NpoToKa CTpyje, NperpeBaka,

Moryhux onekoTUHa, Na Yak 1 nperopeBatba.

6. HemojTe aa cknaguwtute anat u ynoxak
GaTepuje Ha MecTMMa rge Temnepatypa Moxe
Aa pocturHe unu npemawm 50°C (122°F).

7. HemojTte ga nanute ynoxak 6atepuje yak
HM Kapa je 036ursHo owrteheH unu notnyHo
noxa6aH. Ynoxak 6arepuje moxe aa
eKkcnnoaupay BaTpum.

8. MMaswuTe pa He ucnycTuTe U He yaapuTte
6aTepujy.

. HewmojTe na kopuctute owrteheHy 6arepujy.

10. CapapxxaHe NUTUjyM-joHCKe GaTepuje noanexy
3aKkoHy 0 NnpeBo3y onacHUX maTepuja.
Mpunvkom KomepuujanHor NpeBo3a, HMp. o4
cTpaHe Tpehux nvua u NnpeBo3HuKa, Mopa ce
obpaTtunTn nocebHa naxra Ha cneuujanHe
3axTeBe NakoBaha n obenexasatrba.

Mpunukom npunpeme matepujana 3a npeBos,

noTpebHO je caBeToBaTH Ce Ca CTPy4H-akoM 3a

onacHe maTepuje. Takohe obpaTuTe Naxmy Ha
eBeHTyaslHe fjarbe HauvoHarHe nponuce.

OmoTajTe Tpakom Unu nNpekpujte oTBopeHe

KOHTaKTe 1 3anakyjte 6arepujy Tako aa ce He

MOXe NMoMepaTu yHyTap nakoBatba.

11. MpuppxaBajTe ce NokanHWx nponucay Besun
ca opgnarawem 6atepuje.

12. BaTepuje KopucTUTe caMo ca NnpousBoAMMa
Koje je HaBena komnaHuja Makita. MocTaBrbare
6aTepwje Ha NPoV3BOAE KOjW HUCY ycarnalueHu
MOXe Aa AoBeae 40 noxapa, npekomepHe
TOMnoTe, eKCnnosuje Unu Lypeta enekTponuTa.

CAYYBAJTE OBO YMNYTCTBO.

AnaxmA: Kopuctute camo opurnHanHe Makita
6aTepuje. Kopuwhere Makita 6atepuja koje Hucy
opurnHasnHe unu 6atepuja koje Cy U3mereHe Moxe
Oa posefe fo nyuawa 6atepuje, koje Moxe Aa
n3a3oBe noxap, TenecHe nospeae unu wrtety. To he
Takohe NOHVLITUTK rapaHunjy komnaHuje Makita 3a
Makita anat n nyrwau.

CaBeTu 3a MaKCUMarHoO Tpajake
6atepwuje
1.

HanyHuTe ynoxak 6aTepuje npe Hero wto ce
noTnyHo ucnpasHu. CBaku nyT npekKuHUTe pag,
ca anarTom 1 HanyHuTe ynoxak 6atepuje kaga
npumeTUTe Aa je cHara anarta cnabuja.

2. Hukapa HeMojTe Aa NMOHOBO NyHUTE NOTNYHO
HanyHeHu ynoxak 6atepuje. MpenywaBate
ckpahyje pagHu Bek 6aTtepuje.

3. TyHuTe ynoxak 6aTepuje Ha COBHO]
Temnepatypu usamely 10°C n 40°C (uamehy
50°F n 104°F). Cauekajte ga ce Bpyhu ynoxak
GaTepuje oxnaam npe nywema.

Ornnuc HAYNHA

OYHKLUMOHUCAHA

AHA)KH:A: Mpe nogelwaBawa unu npoeepe
cyHKUMja anaTa yBek npoBepuTe Aa nu je anat
WUCKIbYY€eH 1 Aa NK je ynoxak 6aTepuje yKNoHeH.

NMocTaBrbame u YKnakbah€e ynoLuKa

b6atepuje

AI‘IA)KH:A: YBeK UCKIbyuuUTe anar npe
nocTaBrbatba UNM yKknamarba yrnouika 6atepuje.

AI‘IA)KH:A: [pXnUTe YBPCTO anar v ynoxak
6aTepuje kaga nocTaBrbaTe UM yknawarte
ynoxak 6arepumje. Ako anat u ynoxak 6arepuje He
6ynerte Apxanu YBPCTO, MOTY BaM UCKIN3HYTW 13
PYKy, OLUTETUTU Ce Npw Najy v NOBPeauTH Bac.

» Cnukal: 1. LlpBeHu niamkatop 2. flyrme 3. Ynoxak
6aTepuje

[a 6ucte yknonunu ynoxak 6atepuje, knmsarwem ra
M3ByLMTE U3 anata oK Knusarem nomepare ayrme Ha
npeaH0j CTpaHu ynoLuka.

[la 6ucte noctaBunu ynoxak 6atepuje, nopasHajte
jesnyak Ha temy ca xnebom Ha KyhULITY 1 rypHUTe ra
Ha mecTo. ['ypHUTE ra 4o Kpaja Tako Aa nerHe Ha cBoje
MEeCTO 1 Yyje ce TUXO LWKIboLake. AKO MoXeTe Aa
youuTe LpBEHN MHAMKATOP Ha ropH0j CTPaHU AyrmeTa,
TO 3Ha4M Aa ynoxak 6atepuje Huje NoTNyHO 3akrbyyaH.

AI‘IA)KH:A: YBek 0 Kpaja rypHUTe yroxak
6aTepuje Tako Aa ce LpBeHU UHAUKATOP He BUAM.
Y cynpoTHOM, OH CIy4ajHO MOXe ucnactu u3 anarta u
NoBpeAnTW Bac UNu Heky ocoby y BaLloj GrnsunHu.

Anaxma: Hemojte Ha cuny aa noctaBreare
ynoxak 6atepuje. Ao ynoxak He MOXeTe nako fa
rypHeTe, TO 3Ha4y Aa ra He nocTassbaTe UCMPaBHO.

Cuctem 3a 3awTuTy 6artepuje

OBaj anar je onpemMrbeH CUCTEMOM 3a 3aLTUTY
6atepuje. OBaj cucTem ayTomaTtcku npeknaa Hanajarwe
MoTOpa Kako 61 Npoayxwuo Bek Tpajatba 6aTepuje.
Anat he ayTomaTCku NPpeKMHYTU ca paaoM ako ce anat
u/unu 6aTtepuja cTaBe y Heko of cnegehux ctara:

MpeonTtepeheme:

AnaTom ce pyKyje Tako Aa By4Ye Heyobu4yajeHo Benuky
CTpyjy.

Y 0BOj cuTyauuju, CkrbydmTe anat u npecTaHuTe ca
ynotpebom Koja je foBena fo npeontepehera anara.
3aTum ykrbyunTe anat Aa bucte ra NOHOBO NOKPEHYmU.
AKo ce anaT He nokpeHe, 6aTtepuja je nperpejaHa. Y
OBOM cryyajy, nyctuTe ga ce 6atepuja oxnaam npe
NMOHOBHOT YKIby4MBakba anara.

Husak HanoH 6aTepuje:

MpeocTtanu kanaunTeT 6aTepuje je cyBuLle Manu u
anat Hehe ga pagu. Ako ykrbyyute anart, Motop he ce
MOHOBO MOKPeHyTH, anu he ce ybp3o 3aycTtaButu. Y Tom
cry4ajy YKNnoHuTe 1 HanyHuTe 6atepujy.
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Mpukas npeocTanor kanauuteTa

b6artepuje

Cawmo 3a ynowke 6amepuje ca uHOukamopom

» Cnuka2: 1.WHaukatopcke namnuue 2. [lyrme 3a
nposepy

MputucHWTe gyrme 3a npoBepy Ha ynowky 6atepuje

na bucte npykasanu npeoctanu kanaumteT 6atepuje.

MHamkaTopcke namnuue he ce ykibyunTu Ha HEKONMKO

CeKyHau.

WHaukaTopcke namnuue Mpeoctanu

I |:| Kanauurtert

Ceetnu WUckrbyueHo

0Op 75% no 100%

0Opn 50% no 75%

BN

0Opn 25% no 50%

100

0Opn 0% 0o 25%

1000

HAMOMEHA: Y 3aBucHoCTM of ycrnoBa kopuwwhera
1 TeMnepaType OKoSMHe, NpukasaHn kanaumtet
MOXe JOHEKIIe ia Ce pasnuKyje of CTBapHOT.

U3b6op HaumHa papa

» Cnuka3: 1.Py4ysua 3a npoMeHy cevera

OBaj anat Moxe fa paav nomepamweM nucta Tectepe
KPY>XHUM UMK NPaBONNHUJCKUM (rope 1 Jone) XO40M.
Kpy>XHUM TecTepucarwem nucT y6ogHe Tectepe ce
NoTUCKYje YHanpea TOKOM Pe3HOr Xofa 1 3HaTHO ce
nosehasa 6p3unHa TecTepucara.

3a npoMeHy HauyMHa paga jeAHOCTaBHO OKPEHUTE
Ayrme 3a NpomeHy HauvHa paga y usabpaHu nonoxaj.
Mornenajte Tabeny aa 6ucte nsabpanu ogrosapajyhu
HauuH papa.

Monoxaj Pezame Mpumena
0 Ceyene o npaBoj | 3a ceverse
NVHWjN YrTbEHUYHOT
yenuka,
Hephajyher yenuka
nnnacTtuke.

3a ymncTo cevere

y ApBety n
wnepnnoyu.

Ceyemse no manoj | 3a ceverse
ocu YITbeHUYHOr
Yernuka,
anymuHujyma n
TBPAOr ApBeTa.

] Ceyeme no
cpear0j ocn

3a pesarbe apeeTa
v wnepnnoye.

3a 6p3o ceverbe
y anymuHujymy
1 YITbEHUYHOM
Yenuky.

1] Ceuetse no
BEnKoj ocn

3a 6p3o ceverbe
Y ApBeTy 1
wnepnnoyun.

PyHKLMOHUCaH-€e NpeKknaaya

AI‘IA)KH:A: Mpe noctaBmama ynoiuka 6arepuje
y anat yBeK npoBepuTe Aa Nv oKMaay npekuaayda
paav NpaBuITHO U ia NN ce HaKOH OTnyluTawa
Bpaha y nonoxaj ,,OFF“ (Uckmy4eHo).

AI'IA)KH:A: Kapa He kopucTuTe anar, oTnycTtute
Ayrme 3a ocno6ahame n3 6rnokMpaHor nonoxaja
Ha cTpaHu A fa 6ucTe 3aKkrbyvanu okuaay
npekupaya y nonoxajy OFF (UckmbyyeHo).

» Cnuka4: 1.[yrme 3a ocnobahare us 6rokmpaHor
nonoxaja 2. Okuaay npekmgava

3a crpeyaBatbe Cry4ajHor noBnayersa okugada npekupada
o6e36efeHo je ayrme 3a ocriobahare u3 GriokupaHor nonoxaja.
[la Gucte nokpeHynu anar, oTnycTuTe Ayrme 3a ocnobaharse 13
BrokvipaHor nonoxaja Ha cTpaHi b v noByLuTe Okuaad npekuaaqa.
BpanHy anata nosehasate noBehasatbeM NpuUTMCka Ha
okupay npekngaya. OTnycTuTe okuaad npekupada aa bucte
3aycTaBunyv anar. HakoH kopuluheta yBek NpUTUCHUTE fyrme
3a ocrnobahatse 13 6riokMpaHor nonoxaja Ha cTpaHu A.

CKNAMNAHKE

AHA)KH:A: Mpe o6aBrbawa 6uNo kakBor nocna
Ha anaTty yBeK NpoBepuTe [ia N1 je OH UCKIbY4eH
W Aa nu je ynoxak 6atepuje yKNoHeH.

MOHTVIpaH:e Unn yknawbamwe Jrimcta

yb6oaHe TecTtepe

AI‘IA)KH:A: Ca nucrta y6ogHe Tectepe u/unu
ApXXaya iMcTa yBek 0YMCTUTE MUIbEBUHY U CTpaHa
Tena. Y cynpoTHoM nucT Tectepe he 6uTtn cnabo
CTerHyT 360r Yera Moxe Aa fjohe [0 036UrbHe noepeae.

AI‘IA)KH:A: Hemojte nogmpusatun nuct y6opHe
TecTepe HU NpeamMeT o6paae oamax nocne
3aBpLleTka paga. Mory aa 6yay Bpenu 1 aa Bac oneky.

AHA)KH:A: YBek A06poO 3aTerHuTe NUCT y6oaHe
TecTepe. AKo TO He ypaauTte Moxe Aa fohe Ao
nomMrberba nmeTa Unu 036UrbHUX TeNecHUX NoBpeaa.

AHA)KH:A: Kopuctute nucrose y6oaHe Tectepe
camo Tuna B. Ynotpe6om apyrux Tunosa nucra Tectepe,
nuct Tectepe he GUTW HELOBOILHO CTErHyT 360r Yera
Moxe fa fofe Ao 036UrbHUX TenecHUx nospeaa.

[a 6ucte noctaeunu nuct yboaHe tectepe, mbyc
KIbyYeM OABPHUTE 3aBpTak Ha Apxady nucta yboaHe
TecTepe y CMepy CynpoTHOM Of ka3arbke Ha carty.
» Cnuka5: 1.[pxau nucta ybogHe Tectepe

2. 3aBpTats 3. MIMByC Krbyy

[lok cy 3y okpeHyTv yHanpes y6auwTe nucT y6ogHe Tectepe y Apxkay
nucta yboaHe Tectepe Aokne rod je Moryhe. Yepute ce Aa je 3aamm
kpaj n1cTa TecTepe ynerHyo y Barbak. 3aTuM 3aTerHuTe 3aBpTatb ¥
CcMepy ka3arbke Ha caTy fja G1cTe NpUYBPCTUM NIUCT TecTepe.

» Cnuka6: 1.3aspraw 2. LunuHgap 3. Juct y6oaHe tectepe

[a 6ucre ckuHynu nucT yboaHe Tectepe, NpUMeHUTe
0Baj nocTynak 0GpHYTUM pefocrenoMm.

| HAMOMEHA: MoBpemMeHo noagMaxuTte Barbak.
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Cknaguwitee UMOyc Kiby4a

» Cnuka7: 1.Kyka 2. MMByc krbyy

Kapa ce He kopucTu, MMBYC KibyY CKNaguLWTUTE Kao
LUTO je MpMKa3aHo Ha crvum Aa ce He 6u 3arybuo.
Hajnpe ybauute umbyc krby4 y otBop. 3atum ra
rypHUTE Ha KKy [OK Ce He 3akrbyya.

Moknonauy 3a 3aWTUTY oA npaliunHe

AI‘IA)KH:A: YBeK HocUTe 3alTUTHe Haovape, Yak
1 Kaja paauTe anaTom ca CnywwTeHMM MoKronuem
3a NpaLnHy.

CnycTuTe noknonay, 3a npaluHy aa ucre cnpeunnu
pacnpwmBake nurbeuHe. MehyTum, kaga pexete noa
yrnom, Tpeba Aa 6yae noaurHyT Ao kpaja.

» Cnuka8: 1.[loknonay 3a 3awwTuTy of nNpaLimHe

AnaxmA: OcHoBy anaTta yBeK ApXuTe y paBHMN
ca npeameTom o6page. Y cynpoTHOM Moxe Aa aohe
[10 NoMsbera nncta yboaHe Tectepe 1 036UIbLHUX
nospeaa.

AI‘IA)KH::A: Kapa pexeTte kpuBe nuHuje unum
pe36apuTte, cnopo HanpeayjTe anatoM. AKo
BpLUMTE NPUTUCAK Ha anart, TectepucaheTe yKpuBso, a
nncT yboaHe TecTepe MOXe a NykHe.

» Cnuka9: 1. JlmHuja cevemna 2. MNocTorbe

YkrbyunTe anart, npu 4yemy nucT y6oaHe Tectepe He
CMe HULLTa He Jgoaupyje, a 3aTum cavekajte aa nuct
OOCTUTHE NyHY GP3vHY. 3aTUM NONOXUTE NOCTOIbE
anaTa paBHO Ha npeamet obpage, a anat bnaro
nomepajte yHanpes H1U3 NPEeTXOAHO 03HAYEHO Pe3Hy
nUHWjy.

Pesawe noa yrnom

AI‘IA)KH:A: Mpe Hero WTO NCKOCUTE OCHOBY,
oGaBe3HO NpoBepuTe Aa U je anaT UCKIbYYeH U3
yTU4HMLE, a ynoxak 6aTepuje nssaheH U3 anara.

AI‘IA)KI-bA: Mpe pe3awa noa yrnom Ao Kpaja
noAWrHUTe Nokrnonad 3a npatuuHy.

[lok je ocHOBa HaKpVBIbeHa, MOXETE [la pexeTe Mnof
6uno kojum yrnom nsmefy 0° n 45° (neso 1 AecHo).
» Cnuka10

MMByc krbyyeM ofBpHUTE 3aBpTak Ha 3afH0j CTPaHu
ocHoBe. lNomepajTe 0CHOBY Tako Aa 3aBpTaw byae
NoCTaBrbEH Y CPEAVHU KOCOT Npopesa Yy OCHOBM.

» Cnukall: 1. Mmbyc krbyy 2. 3aBpTams 3. MNocTtorbe

HarumnTe nocTorbe cBe 40K HE NMOCTUTHETE XerbeHU
yrao Harnba. VBuua kyhuwta MoTopa o3Havasa yrao
Harnba noMmohy nogerne Ha cteneHe. 3aTum 3aTerHuTe
3aBpTats Aa GCTe NPUYBPCTUMN OCHOBY.

» Cnukal2: 1. /Bsuua 2. NMogeoum

MpeaH-1 pe3oBu y UCTOj paBHU

» Cnuka13: 1. mbyc krbyy 2. 3aBpTats 3. [MocTorse

MmByc krbyyem oaBpHUTE 3aBpTaks Ha 3a4H0j CTPaHu
OCHOBE ¥ IypHUTE OCHOBY [a K13 A0 Kpaja yHasap.
3aTum 3aTerHnTe 3aBpTaks Aa B1cTe NpUYBPCTUN OCHOBY.

Yceke moxeTe ga npasuTe Ha AiBa Ha4uHa — 6yLLIeH>eM
novyeTHe pyne nnu ynywTeHnM pe3ateM.

ByweHe no4yeTHe pyne
» Cnukal4

Kop yHyTpalmsux yceka 6e3 JoBOAHOT pe3a o neuue
npeamMeTa obpage, HanpaBuUTe NOYETHY pyny NpeyHuka
12 mm vnu Buwe. Y pyny ybaumTe nuct y6oaHe Tectepe
na 6ucte noyenu aa yceuare.

YnywTeHo pe3ame
» Cnukal15

Huje BaMm noTpe6HO ByLluere NOYETHE pyne HATK
npaBrbetbe JOBOAHOT pe3a ako NaxrbyBO NocTynarte Ha
cnepgehn HauvH.

1.  HarnuTe anat Harope Ha npegtby MBHLY OCHOBE
Tako Aa Bpx nucrta yboaHe Tectepe byae nocTaBrbeH
TUK U3Haf NoBpLUKHe NpeamMeTa obpage.

2. [lpumeHuTe NpUTMCAK Ha anaT Tako Aa npeaxa
MBMLIA OCHOBE He CKIU3HE Kafa ykrbyuuTte anat u
naraHo crnycTuTe 3aaxu kpaj anara.

3. Yum nuct yboaHe TecTepe npoape y npeamer
obpa/e, 0OCHOBY NOYHUTE MaraHo Aa crnylutarte Ha
noBpLUMHY NpeamMeTa obpage.

4.  Ycek 3aBplmTe yobuuajeHMM HauMHoOM
TecTepucama.

O6papa nemua
» Cnukal6

[a 6ucte o6pagnnu nBKLE UMW HaNpasun Kopekuuje
AuMeH3suja npeameta obpage, nuct ybogdHe Tectepe
naraHo BOAUTE AyX PE3HWX UBULA.

Pe3ame meTtana

YBek kopucTuTe ogrosapajyhe pacxnaaHo cpeactso
(pesHo yrbe) kaga ceveTte meTan. Y cynpoTHOM Moxe
Aa fohe o 3HavajHor xabama nucra ybogHe Tectepe.
Ha powy cTpaHy npeamerta obpage moxete aa
HaHeceTe MacT yMeCTO pacxnagHor cpefcTsa.

U3bauuBare npawimHe

» Cnukal17: 1. Lipeso (onumoHn npubop)
2. Moknonay 3a 3aWwTuTy oA npaLumHe

MoBesnBawem anata Ha Makita ycucvsay npouec
TecTepucama he 6UTH YncTmju.

Y6auunTe LupeBo ycucmbaya y OTBOp Ha 3aH0j CTpaHu
anara.

Mpe noyeTka paga cnycTuTe Noknonaw 3a npatuvHy.

HAMOMEHA: lMNMpawwuHa He Mmoxe aa ce n3bauyje
Kaaa pexeTe nog yriom.
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OnyuoHu dodamHu npubop

AI‘IA)KH:A: Mpe noctaBmawa u ckuaamwa
[opaTHor npuéopa o6aBe3HoO NpoBepuTe Aa nNu
anaTt UCKIby4YeH U3 YTU4YHULe, a yroxak 6aTtepuje
n3BaheH U3 anara.

PaBHu pe3oBu

Kapa Buiwe nyTa y3acTonHo pexeTe wupuHe o 160 mm

UM Makse, KOPUCTUTE rPaHNYHIK Aa Gructe omoryhunu

6p3e, uncTe 1 NpaBe pesose.

» Cnukal8: 1. Perynatop npoTuB pacuenkaBaka
(napanenHu rpaHUYHKK)

[la 61ucTe MOHTUpanV rpaHNYHKK, NOCTaBUTE ra Ha
npaBoyraoHu oTBop ca 604He cTpaHe OCHOBE Tako Aa
napanerHu rpaHnyHuk 6yae okpeHyT Hapone. MypHuTe
rpaHNYHUK A0 MoJioXKaja KerbeHe WMpUHe pesa, a
3aTuUM NpuUYBpPCTUTE 3aBpTak Aa bucte ra 06e3begnnu.
» Cnukal9: 1. Mmbyc krbyy 2. 3aBpTams 3. MNapanenyu
rpaHuyHuk 4. Perynatop npotus
pacuenkaBarba (napanenHu rpaHnaHmK)

Kpy>xHu pe3oBu

3a KpyXHE Unn NyyHe yceke Ynju je nonynpeyHuk 170 Mm unu

Matbl, perynarop Tectepucatba noctaBute Ha cnenehin HauH.

» Cnuka20: 1.PerynaTtop npoTuB pacLenkaBaka
(napanenHun rpaHnYHuUK)

1. Perynatop Tectepucatba y6auute y npaBoyraoHm
0TBOP Ha BOYHO] CTPaHK OCHOBe anara y3 nopasHatbe
napareriHor rpaHM4H1Ka npema rope.

2.  Kpos jenHy oa aBe pyne y napanenHoM rpaHuyHuKy
ybauuTe KInuH 3a KPYXXHO pesare. 3aBpHuUTe gyrme ca
HaBOjeM Ha KNiH Aa GucTe ra Npu4BPCTUNK.

» Cnuka21: 1.[lyrme ca HaBojem 2. MNapanenHun
rpaHnyHuk 3. Perynatop npotus
pacuenkaBatba (napanesniHi rpaHnYHuK)
4. Vima

3. TypHuTe perynatop NpoTuB pacLenkaBamwa y
nomnoxaj ca xerbeHnM NnonynpeyYHNKoM pesama, a
3aTMM NPUYBPCTUTE 3aBpTaks Aa bucte ra o6e3beaunu.
3aTm noMepwrTe OCHOBY [0 Kpaja yHanpes.

HAMOMEHA: 3a kpy>XHe unu nyyHe pe3oBe yBek
KopucTuTe nuctose yboaHe TecTepe ca o3Hakama
B-17, B-18, B-26 unu B-27.

LUTnTHKK of, pacuenKkaBamkba

OnyuoHu npu6op, camo 3a modeJie ¢
asyMUHUjyMCKOM OCHOBOM

AI‘IA)KI-bA: Mpunukom Tectepucama nog Harnoom
nocTaBrbake WTUTHUKA OA pacLienkaBaka Huje Moryhe.

OnyuoHu npu6op, camo 3a moderse ¢
aslyMUuHUjyMCKOM OCHO80M
» Cnuka23: 1. [oknonay 2. MNocTorbe

Moknonau ynotpebrbaBajTe NpunukomM pesatra
yKkpacHor dypHupa, nnactuke uta. Moknonaw, WTUTK
oceTrbuBe NoBpLUKHe of owTehera. MpuyspctuTe ra
Ha 3ahy CTpaHy OCHOBe.

OAPXABAHE

AnA)KI-bA: Mpe Hero WTO NOYHeTe ¢ Nnperneaom
WNu oapXKaBakeM anaTa, UCKIbyuuTe anart u
YKNOHUTe yrnoxak 6atepuje.

OBABELLUTEHE: Hukap HemojTe aa Kopuctute
HadTy, 6eH3uH, pa3pefuBay, ankoxon n

cnuyHa cpeacTtea. Moxe aohu go ry6urka 6oje,
Aedopmaumje unm owrehema.

BE3BEJAH v MOY3[0AH pap anaTa rapaHTyjemo
camMo ako nonpaske, CBAKo APYro oApxaBare Unm
nogeluaBare, npenyctuTe oenawheHom cepeucy
komnaHuje Makita nnm cabpuykom cepsucy, y3
ynotpeby opurrHanHux pesepBHUX AeNoBa KoMnaHuje
Makita.

OrNnunoHu NPUBOP

AI‘IA)KH:A: Oga onpema 1 npubop cy
npeaBuijeHu 3a ynotpeby ca anatom Makita
ONMCaHMM y OBOM YNyTCTBY 3a ynotpeoy.
Ynotpeb6a gpyre onpeme v npubopa Moxe aa gosene
no nospeaa. Kopuctute genose npubopa unu
onpemy UCKIby4MBO 3a NpeaBuieHy HameHy.

[a 6ucte nobunu BuLWTe feTarba y Be3n ca OBUM
npubopom, obpaTtuTe ce NoKanHOM CEPBUCHOM LIEHTPY
komnaHwuje Makita.

. Jlnctoswu y6oaHe Tectepe
. MmByc krbyy 3

. KomnneT perynatopa npoTuB pacLenkaBarba
(napanenHu rpaHNYyHNK)

. LTnTHWK of pacuenkaBaka

. LipeBo (3a ycucusay)

. Moknonau,

. Makita opurnHanHa 6atepuja 1 nyway

HAMNOMEHA: NMojeayHe cTaBke Ha NUCTU Mory
6UTK yKIbyYeHe y caapikaj nakoBara anara kao
cTaHgapaHa onpema. OHe ce Mory pasnvkoBaTi o,
3eMIbe A0 3eMrbe.

» Cnuka22: 1.[locrtorbe 2. LUTUTHUK oa
pacuenkaBawa

Mpeamet obpaae MOXeTe fia 3aLTUTUTE Of pacLienkaBara ako
kopucTuTe WTUTHUK. OCHOBY anata nomepuTe A0 kpaja yHanpes
11 MPUYBPCTUTE LUTUTHUK Ca 3afitbe CTpaHe OCHOBE anarta.

Kaza kopucTuTe noknonad, NocTaBUTe WTUTHUK Of
pacuenkaBarba Ha noknonatw,.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: JV101D
Lungimea cursei 18 mm
Curse pe minut 0-2.900 min™
Tipul panzei TipB
Capacitati maxime de taiere Lemn 65 mm
Otel moale 2mm
Aluminiu 4 mm
Tensiune nominala 10,8 V - 12 V cc. max
Lungime totala 232 -250 mm
(in functie de acumulator)
Greutate neta 1,8-1,9kg

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea poate diferi in functie de accesoriu(ii), inclusiv cartusul acumulatorului. in tabel se prezinta combina-
tia cea mai usoara si cea mai grea, conform Procedurii EPTA 01/2014.

Cartusul acumulatorului si incarcatorul aplicabile

Cartusul acumulatorului

BL1015/BL1016/BL1020B /BL1021B / BL1040B / BL1041B

Tncarcator

DC10SA/DC10SB/DC10WC /DC10WD / DC18RE

functie de regiunea dvs. de resedinta.

. Este posibil ca unele cartuse ale acumulatorilor si incarcatoare mentionate mai sus sa nu fie disponibile in

A AVERTIZARE: Utilizati numai cartusele de acumulator si incircitoarele enumerate mai sus. Utilizarea
oricaror altor cartuse de acumulator si incarcatoare poate duce la ranire si/sau incendiu.

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii materialelor din lemn, plas-
tic si metal. Datorita gamei largi de accesorii si panze

de ferastrau, masina poate fi utilizata in scopuri multiple
si este foarte adecvata pentru taieri curbe sau circulare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-11:

Nivel de presiune acustica (L,x): 80 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 91 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-11:

Mod de lucru: taiere placi

Emisie de vibratii (ang): 7,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: taiere tabla

Emisie de vibratii (ayu): 5,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
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NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masuraté(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului

de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,

pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
in acest manual de instructiuni.

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta pentru

ferastraul pendular cu acumulator

1. Tineti masina electrica de suprafetele de prindere
izolate atunci cand efectuati o operatiune in care
accesoriul de taiere poate intra in contact cu fire
ascunse. Accesoriul de taiere care intra in contact
cu un fir aflat sub tensiune poate pune sub tensiune
componentele metalice neizolate ale masinii electrice
si poate produce un soc electric asupra operatorului.

2. Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa i sprijini piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Fixarea piesei cu mana sau strangerea
acesteia la corp nu prezinta stabilitate si poate
conduce la pierderea controlului.

3.  Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obisnuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

4.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de pre-
lucrat si eliminati cuiele din aceasta inainte de
inceperea lucrarii.

5. Nutaiati piese supradimensionate.

6. Verificati distanta corecta sub piesa de prelu-
crat inainte de taiere, astfel incat panza sa nu
loveasca podeaua, bancul de lucru etc.

7.  Tineti bine masina.

8.  Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu piesa
de prelucrat inainte de a conecta comutatorul.

9. Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.

10. Nu lasati masina in functiune. Folositi magina
numai cand o tineti cu mainile.

11.  Opriti intotdeauna masina si asteptati ca panza
sa se opreasca complet inainte de a scoate
panza din piesa prelucrata.

12. Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

13. Nu actionati masina in gol in mod inutil.

14. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

15. Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

Instructiuni importante privind

siguranta pentru cartusul
acumulatorului

1. Inainte de a folosi cartusul acumulatorului,
cititi toate instructiunile si atentionarile de pe
(1) incarcatorul acumulatorului, (2) acumulator
si (3) produsul care foloseste acumulatorul.

2. Nudezmembrati cartusul acumulatorului.

3. Daca timpul de functionare s-a redus excesiv,
intrerupeti imediat functionarea. Aceasta poate
prezenta risc de supraincalzire, posibile arsuri
si chiar explozie.

4. Daca electrolitul patrunde in ochi, clatiti bine
ochii cu apa curata si consultati imediat un
medic. Exista risc de orbire.

5.  Nu scurtcircuitati cartusul acumulatorului:

(1) Nu atingeti bornele cu niciun material
conductor.

(2) Evitati depozitarea cartugului acumula-
torului la un loc cu alte obiecte metalice
cum ar fi cuie, monede etc.

(3) Nu expuneti cartusul acumulatorului la
apa sau ploaie.
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Un scurtcircuit al acumulatorului poate
provoca un flux puternic de curent electric,
supraincalzire, posibile arsuri si chiar defecta-
rea masinii.

6. Nu depozitati masina si cartusul acumulatoru-
lui in spatii in care temperatura poate atinge
sau depasi 50 °C (122 °F).

7. Nuincinerati cartusul acumulatorului chiar
daca acesta este grav deteriorat sau complet
uzat. Cartusul acumulatorului poate exploda in
foc.

8.  Aveti grija sa nu scapati sau sa loviti
acumulatorul.

. Nu utilizati un acumulator deteriorat.

10. Acumulatorii Li-lon incorporati se supun cerin-
telor Legislatiei privind substantele pericu-
loase.

Pentru transporturi comerciale, efectuate de
exemplu de catre parii terte, expeditori, trebuie
respectate cerintele speciale de ambalare si eti-
chetare.

Pentru pregatirea articolului care urmeaza sa fie
expediat, este necesara consultarea unui expert
in materiale periculoase. Va rugam sa respectati,
de asemenea, reglementarile nationale, care pot
fi mai detaliate.

I1zolati sau acoperiti contactele deschise si impa-
chetati acumulatorul in asa fel incat sa nu se
poata misca in ambalaj.

11. Respectati normele nationale privind elimina-
rea la deseuri a acumulatorului.

12. Utilizati acumulatoarele numai cu produsele
specificate de Makita. Instalarea acumulatoa-
relor in produse neconforme poate cauza incen-
dii, caldura excesiva, explozii sau scurgeri de
electrolit.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

AATEN]'IE: Folositi numai acumulatori Makita
originali. Acumulatorii Makita care nu sunt originali si
acumulatorii care au suferit modificari se pot aprinde,
provocand incendii, leziuni corporale si daune. De
asemenea, anuleaza garantja oferita de Makita pen-
tru unealta si incarcatorul Makita.

Sfaturi pentru obtinerea unei
durate maxime de exploatare a

acumulatorului

1. Incarcati cartusul acumulatorului inainte de a
se descarca complet. intrerupeti intotdeauna
functionarea masinii si incarcati cartusul acu-
mulatorului cand observati o scadere a puterii
masinii.

2. Nureincarcati niciodata un acumulator com-
plet incarcat. Supraincarcarea va scurta durata
de exploatare a acumulatorului.

3. incarcati cartusul acumulatorului la tempera-
tura camerei, intre 10 °C - 40 °C (50 °F - 104 °F).
Lasati un acumulator fierbinte sa se raceasca
inainte de a-l incarca.

DESCRIEREA FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ca masina
este oprita si cartusul acumulatorului este scos
inainte de a ajusta sau verifica functionarea
masinii.

Instalarea sau scoaterea cartusului

acumulatorului

AATEN]'IE: Opriti intotdeauna masina ina-
inte de montarea sau demontarea cartusului de
acumulator.

AATEN]'IE: Tineti ferm masina si cartusul acu-
mulatorului la montarea sau demontarea cartusu-
lui. In cazul in care nu tineti ferm masina si cartusul
de acumulator, acestea va pot aluneca din maini,
rezultand defectarea masinii si cartusului de acumu-
lator, precum si in accidentari personale.

» Fig.1: 1. Indicator rosu 2. Buton 3. Cartusul
acumulatorului

Pentru a scoate cartusul acumulatorului, glisati-I din masina
n timp ce glisati butonul de pe partea frontala a cartusului.

Pentru a instala cartusul acumulatorului, aliniati limba
de pe cartusul acumulatorului cu canelura din carcasa
si introduceti-l in locas. Introduceti-l complet, pana cand
se inclicheteaza in locas. Daca puteti vedea indicatorul
rosu din partea superioara a butonului, acesta nu este
blocat complet.

AATEN]'IE: Instalati intotdeauna cartusul acu-
mulatorului complet, pana cand indicatorul rosu
nu mai este vizibil. In caz contrar, acesta poate
cadea accidental din masina provocand ranirea dum-
neavoastra sau a persoanelor din jur.

AATENTIE: Nu fortati cartusul acumulatorului
la montare. Daca acesta nu gliseaza ugor, inseamna
ca a fost introdus incorect.

Sistemul de protectie a acumulatorului

Masina este prevazuta cu un sistem de protectie a acumu-
latorului. Sistemul intrerupe automat alimentarea motorului
pentru a extinde durata de viata a acumulatorului.

Masina se va opri automat in timpul functionarii cand
masina si/sau acumulatorul se afla intr-una din situatiile
urmatoare:

Suprasarcina:

Masina este operata intr-o maniera care determina atra-
gerea unui curent de o intensitate anormal de ridicata.
In aceasts situatie, opriti masina si aplicatia care a dus
la suprasolicitarea masinii. Apoi reporniti masina.

Daca masina nu porneste, acumulatorul este suprain-
calzit. In aceasta situatie, l&sati acumulatorul s& se
raceasca inainte de a reporni masina.

Tensiune scazuta acumulator:

Capacitatea ramasa a acumulatorului este prea sca-
zuta, iar masina nu va functiona. Daca porniti masina,
motorul functioneaz& din nou, dar se opreste imediat. n
aceasta situatie, scoateti si reincarcati acumulatorul.
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Indicarea capacitatii ramase a

acumulatorului

Numai pentru cartuse de acumulator cu indicator
» Fig.2: 1. Lampiindicatoare 2. Buton de verificare

Apasati butonul de verificare de pe cartusul acumula-
torului, astfel incat sa se indice capacitatile ramase ale
acumulatorului. Lampile indicatorului vor lumina timp de
cateva secunde.

Actionarea intrerupatorului

A ATENTIE: inainte de a introduce cartusul acu-
mulatorului in masina, verificati intotdeauna daca
butonul declansator functioneaza corect si revine
in pozitia ,,OFF” (oprit) cand este eliberat.

AATENTIE: Cand nu folositi masina, apasati
butonul de deblocare din pozitia A pentru a bloca
butonul declangator in pozitia OPRIT.

Lampi indicatoare

i i

lluminat Oprit

iill
1800
100
1000

NOTA: In functie de conditiile de utilizare si tempe-
ratura ambientala, indicatia poate fi usor diferita de
capacitatea reala.

Selectarea modului de taiere

» Fig.3: 1. Parghie de schimbare a modului de taiere

Capacitate ramasa

intre 75% si 100%

intre 50% si 75%

ntre 25% si 50%

intre 0% si 25%

Aceastd masina poate fi utilizatd cu un mod de taiere
orbitala sau in linie dreapta (sus si jos). Modul de taiere
orbitala impinge panza de ferastrau inainte in timpul
cursei de taiere si sporeste foarte mult viteza de taiere.

Pentru a schimba modul de taiere, rotiti pur si simplu
parghia de schimbare a modului de taiere in pozitia
modului de taiere dorit. Consultati tabelul pentru a
selecta modul de taiere adecvat.

Pozitie

Mod de taiere

Aplicatii

Mod de taiere in
linie dreapta

Pentru taiere in
otel moale, otel
inoxidabil si materi-
ale plastice.

Pentru taiere
precisa in lemn si
placaj.

Mod de taiere cu
orbita mica

Pentru taiere in
otel moale, alu-
miniu si lemn de
esenta tare.

Mod de taiere cu
orbitd medie

Pentru taiere in
lemn si placaj.

Pentru taiere
rapida fn aluminiu
si otel moale.

Mod de taiere cu
orbitd mare

Pentru taiere
rapida in lemn si

placaj.

» Fig.4: 1.Buton de deblocare 2. Buton declansator

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declansator, masina este prevazuta cu butonul de
deblocare.

Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare din
pozitia B si trageti butonul declansator.

Viteza masinii poate fi crescuta prin cresterea fortei

de apasare pe butonul declansator. Eliberati butonul
declansator pentru a opri masina. Dupa utilizare, apa-
sati intotdeauna butonul de deblocare din pozitia A.

ASAMBLARE

AATENTIE: Asigurati-va intotdeauna ci masina
este oprita si cartusul acumulatorului este scos
inainte de a executa orice lucrari la masina.

Montare sau demontare panza de

ferastrau

AATEN]'IE: Curatati intotdeauna toate agchiile
sau materiile straine depuse pe panza de ferastrau si/
sau pe suportul panzei. In caz contrar, panza ar putea fi
stransa insuficient, existand pericol de ranire grava.

AATEN]'IE: Nu atingeti panza sau piesa de pre-
lucrat imediat dupa utilizare. Acestea pot fi extrem
de fierbinti si va pot arde pielea.

AATEN]'IE: Fixati intotdeauna ferm panza de
ferastrau. Strangerea insuficienta a panzei poate pro-
voca ruperea acesteia sau vatamari corporale grave.

AATENTIE: Utilizati doar panze de ferastrau
de tip B. Folosirea altor panze decat a celor de tip B
cauzeaza strangerea insuficienta a panzei, existand
pericol de ranire grava.

Pentru a monta panza de ferastrau, slabiti boltul de pe
suportul acesteia in sens anti-orar cu cheia imbus.
» Fig.5: 1. Suport panza de ferastrau mecanic

2. Surub 3. Cheie imbus

Cu dintii panzei orientati inainte, introduceti panza de

ferastrau in suportul panzei pana cand se opreste.

Asigurati-va ca muchia posterioara a panzei se angre-

neaza in rola de ghidare. Apoi strangeti boltul in sens

orar pentru a fixa panza.

» Fig.6: 1. Surub 2. Rola de ghidare 3. Panza de
ferastrau mecanic

Pentru a demonta panza de ferastrau, executati in
ordine inversa operatiile de montare.

NOTA: Ocazional, lubrifiatj rola de ghidare. |
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Depozitarea cheii imbus

» Fig.7: 1. Carlig 2. Cheie imbus

Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia imbus
dupa cum se vede in figura pentru a nu se pierde.
Mai intai, introduceti cheia imbus in orificiu. Apoi apa-
sati-o in carlig pana la blocare.

Capac de protectie contra prafului

AATEN]'IE: Purtati intotdeauna ochelari de
protectie, chiar si atunci cand folositi masina cu
capacul de protectie contra prafului coborat.

Coborati capacul de protectie contra prafului pentru a
impiedica imprastierea aschiilor. Insa, cand executati
taieri inclinate, ridicati-l complet.

» Fig.8: 1. Capac de protectie contra prafului

OPERAREA

AATEN]'IE: Tineti intotdeauna talpa la acelasi
nivel cu piesa de prelucrat. in caz contrar, panza de
ferastrau se poate rupe, provocand vatamari corpo-
rale grave.

AATEN]'IE: Deplasati masina foarte lent inainte
atunci cand taiati linii curbe sau traforati. Fortarea
masinii va avea ca efect o suprafata de taiere incli-
nata si ruperea panzei de ferastrau.

» Fig.9:

1. Linie de taiere 2. Talpa

Porniti masina fara ca panza de ferastrau sa fie in
contact si asteptati pana cand aceasta atinge viteza
maxima. Apoi asezatj talpa pe piesa de prelucrat si
deplasati lent masina spre inainte, de-a lungul liniei de
taiere marcate in prealabil.

Taiere inclinata

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ca masina
este oprita si cartusul acumulatorului este scos
inainte de a inclina talpa.

AATEN]'IE: Ridicati capacul de protectie contra
prafului inainte de a executa taieri inclinate.

Cu talpa inclinata puteti executa taieri inclinate la orice
unghi cuprins intre 0° si 45° (stanga sau dreapta).
» Fig.10

Slabiti bolful din spatele talpii cu cheia inbus. Deplasati
talpa astfel incat boltul sa fie pozitionat in centrul fantei
n cruce din talpa.

» Fig.11: 1. Cheie imbus 2. Surub 3. Talpa

inclinatj talpa pana cand se obtine unghiul de inclinare
dorit. Marginea carcasei motorului indica unghiul de
inclinare prin gradatii. Apoi strangeti boltul pentru a fixa
talpa.

» Fig.12: 1. Muchie 2. Gradatie
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Taieri la nivelul unui plan frontal

» Fig.13: 1. Cheie imbus 2. Surub 3. Talpa

Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus si deplasati talpa
complet inapoi. Apoi strangeti boltul pentru a fixa talpa.

Decupajele pot fi realizate printr-una dintre cele doua
metode ,Practicarea unui orificiu de pornire” sau
,Decupare”.

Practicarea unui orificiu de pornire
» Fig.14

Pentru decupaje interioare, fara executarea unei taieturi de
intrare de la una dintre margini, practicati un orificiu de por-
nire cu diametru de 12 mm sau mai mare. Introduceti panza
de ferastrau in acest orificiu pentru a incepe tdierea.

Decupare
» Fig.15

Nu este necesar sa realizati un orificiu de pornire sau o
taietura de intrare daca procedati cu atentie dupa cum
urmeaza.

1. Inclinati masina in sus pe muchia frontala a télpii,
cu varful panzei de ferastrau pozitionat imediat deasu-
pra suprafetei piesei de prelucrat.

2. Aplicati o presiune asupra masinii astfel incat
muchia frontald a talpii sa nu se miste atunci cand por-
niti masina si coborati lent capatul posterior al masinii.
3. Pe masura ce panza strapunge piesa de prelu-
crat, coborati lent talpa masinii pe suprafata piesei de
prelucrat.

4.  Finalizati taierea Tn mod obignuit.

Finisarea marginilor
> Fig.16

Pentru a rectifica marginile sau a realiza corectii dimen-
sionale, deplasati panza de ferastrau usor de-a lungul
marginilor taiate.

Taierea metalelor

Folositi intotdeauna un lichid de racire (ulei de racire a
sculelor aschietoare) atunci cand téiati metale. In caz
contrar, panza se va uza considerabil. n locul utilizarii
unui lichid de racire, puteti unge fata inferioara a piesei
de prelucrat.

Extragerea prafului

» Fig.17: 1. Furtun (accesoriu optional) 2. Capac de
protectie contra prafului

Operatiile de taiere curata pot fi executate prin conecta-
rea acestei masini la un aspirator Makita.

Introduceti furtunul aspiratorului in orificiul din partea
din spate a masinii.

Coborati capacul de protectie contra prafului inaintea
utilizarii.

NOTA: Extragerea prafului nu poate fi realizats cand
se executa taieri inclinate.
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Rigla de ghidare

Accesoriu optional

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ca masina
este oprita si cartusul acumulatorului este scos
inainte de a monta sau demonta accesoriile.

Taieri drepte

Cand taiati in mod repetat la latimi de 160 mm sau mai
mici, folositi rigla de ghidare care asigura obtinerea
unor taieturi rapide, precise si drepte.

» Fig.18: 1. Ghidaj opritor (rigla de ghidare)

Pentru a o instala, introduceti rigla de ghidare in orificiul
dreptunghiular din partea laterala a talpii cu ghidajul
riglei orientat in jos. Glisati rigla de ghidare in pozitia
latimii de taiere dorite, apoi strangeti boltul pentru a o
fixa.
» Fig.19: 1. Cheie imbus 2. Surub 3. Ghidajul riglei

4. Ghidaj opritor (rigla de ghidare)

Taieri circulare

Cand taiati cercuri sau arce cu raza de 170 mm sau mai
mica, instalati rigla de ghidare dupa cum urmeaza.
» Fig.20: 1. Ghidaj opritor (rigla de ghidare)

1. Introduceti rigla de ghidare in orificiul dreptunghiu-
lar din partea laterala a talpii cu ghidajul riglei orientat in
sus.

2. Introduceti stiftul ghidajului circular printr-una

dintre cele doua orificii ale ghidajului riglei. insurubatj

butonul filetat pe stift pentru a-I fixa.

» Fig.21: 1. Buton filetat 2. Ghidajul riglei 3. Ghidaj
opritor (rigla de ghidare) 4. Stift

3.  Glisati rigla de ghidare in pozitia razei de taiere
dorite si strangeti bolful pentru a o fixa. Apoi deplasati
talpa complet inainte.

Placa de acoperire

Accesoriu optional, numai pentru model cu talpa
din aluminiu

» Fig.23: 1. Placa de acoperire 2. Talpa

Folositi placa de acoperire atunci cand taiati furniruri
decorative, mase plastice etc. Aceasta protejeaza
suprafetele sensibile sau delicate impotriva deteriorarii.
Montati-l la spatele talpii masinii.

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ci masina
este oprita si cartusul acumulatorului scos inainte
de a executa lucrarile de inspectie si intretinere.

NOTA: Nu utilizati niciodata gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
in caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE: Folositi accesoriile sau piesele
auxiliare recomandate pentru masina dumnea-
voastra Makita in acest manual. Utilizarea oricaror
alte accesorii sau piese auxiliare poate prezenta risc
de vatamare corporala. Utilizati accesoriile si piesele
auxiliare numai in scopul destinat.

NOTA: Folositi intotdeauna panzele de ferastrau nr.
B-17, B-18, B-26 sau B-27 cand taiati cercuri sau
arce.

Dispozitiv anti-agchiere

Accesoriu optional, numai pentru model cu talpa
din aluminiu

AATEN]'IE: Dispozitivul anti-agchiere nu poate
fi utilizat cand se executa taieri inclinate.

» Fig.22: 1. Talpa 2. Dispozitiv anti-aschiere

Pentru taieturi fara aschii poate fi utilizat dispozitivul
anti-aschiere. Pentru a instala dispozitivul anti-aschiere,
deplasati talpa masinii complet inainte si montati dispo-
zitivul de la spatele talpii masinii.

Cand utilizati placa de acoperire, montati dispozitivul
anti-aschiere pe placa de acoperire.
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Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Panze de ferastrau pendular
. Cheie imbus 3
. Set de ghidaje opritoare (rigle de ghidare)

. Dispozitiv anti-aschiere
. Furtun (pentru aspirator)
. Placa de acoperire

. Acumulator si incarcator original Makita

NOTA: Unele articole din list4 pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgenb: JV101D
[oBxwuHa xony 18 Mm
Xogis 3a XBUNUHY 0—2 900 x8™'
Tun nonotHa Tun B
Makc. pixky4a CnpoOMOXHICTb [epeBuHa 65 Mm
M'ska ctanb 2Mm
AntomiHin 4 Mm

HomiHanbHa Hanpyra

10,8—12 B nocT. ctpymy

3aranbHa goBXuHa 232 - 250 mm
(3anexHo Big akymynsitopa)
Maca HeTTO 1,8—1,9kr

. Ockinbkv Hala nporpama HaykoBux JochimxeHb | po3pobok Tpuae be3nepepBHO, HaBedeHi TyT TEXHIYHI
XapaKkTepucTukn MoXyTb ByTn 3MiHeHi 6e3 nonepeaxeHHs.

. Y pi3HNX KpaiHaxX TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb BYTH pi3HUMMK.

. Bara moxe BiApi3HATUCA 3anexHO BiA AONOMDKHOrO 06nagHaHHs, Hanpuknaz kaceTu 3 akyMynsaTOpoMm.
Haiinerwi Ta HaiBaxui KoMnnekTu, BianosiagHo Ao ctaHaapty EPTA (EBponeiicbka acouiaLisi BUPOGHMKIB
€ereKTPOIHCTPYMEHTY) Bif, ciuHsa 01/2014 poky, npeacTaBneHo B Tabnuui.

3acTocoBHa KaceTa 3 aKyMynsTOPOM i 3apAAHUIA NPUCTPIn

Kaceta 3 akymynstopom

BL1015/BL1016/BL1020B /BL1021B / BL1040B / BL1041B

BapagHui npucTpin

DC10SA/DC10SB/DC10WC/DC10WD / DC18RE

Bif BaLIOro perioHy abo micus nepebyBaHHs.

. [eski kaceTn 3 akyMmynsiTOpoM i 3apsigHi NPUCTPOI, AKi BKa3aHO BULLE, MOXYTb OyT HEQOCTYNHUMMW 3anexHo

BaHHS 11/abo noxexi.

AﬂOﬂEPE,Q)KEHHFI: BUKOPUCTOBYMTE NULLIE KaceTu 3 aKyMymnATOPOM i 3apsaaHi NpUcTPoi, nepenidyeHi
BuLe. BukopucTaHHs 6yab-aKkux iHLLMX KAaceT 3 akyMynsaTOpOM i 3apsiaHUX NPUCTPOIB MOXe NPU3BECTU [0 TPaBMy-

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT NpusHa4yeHo ANns pisaHHsA 4epeBUHM, NnacT-
Macu Ta meTany. 3aBasikv LWMPOKOMY BUOOPY AOMOMIXK-
HOro Npunagas Ta Nporpamu Aucka N iHCTPyMeHT

€ GaraTtodyHKUioHaNbHWUM i HavikpaLlle NiaxoanTb Ans
KpUBONiHiiHOro abo KPyroBOro pi3aHHs.

Lym

PiBeHb WyMy 3a wwkanoto A B TUNOBOMY BMKOHaHHI,
BM3Ha4YeHWi BignoBigHo Ao ctanaapty EN62841-2-11:
PiBeHb 3BykoBOro TUCKY (L,ya): 80 A6 (A)

PiBeHb 3BYyKOBOI MOTYXHOCTI (Lwa): 91 4B (A)

Moxwmbka (K): 3 A6 (A)

NMPUMITKA: 3asiBneHe 3HavyeHHs Wwymy 6yno Bumi-
PSIHO BIANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS /i MOXXe BUKOPWUCTOBYBATMCS AS1S MOPIBHAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asBrneHe 3HaYeHHst LWyMy MOXe TaKoxX
BUKOPWCTOBYBATUCS ATl MONEPEAHbOro OLHIOBaHHS!
BMNMUBY.

A\ OMNEPEMXEHHSI: Kopuctyiitecs saco6amu
3axXuCTy OpraHiB cnyxy.

AI'IOI'IEPEH)KEHHFI: 3anexHo Bif yMOB BUKO-
pUCTaHHA piBeHb WyMy nig Yac dpakTMyHoi po6oTu
eneKTPOiHCTPYyMeHTa MoXe BiApi3HATUCA Bif 3aAB-
TNleHoro 3Ha4YeHHs Bibpauii; 0co6nMBO CUNbHO Ha
Le BNAMBae TN Aetarni, Wo o6pobnioeTbes.

A\ OMNEPEMXKEHHS: 3a6esneute nanexHi
3ano6GiXHi 3axoau Ans 3axucTy onepartopa,

o BiANOBIAaTUMYTb yMOBaM BUKOPUCTaHHS
iHCTpyMeHTa (cnig 6paTu fo yBaru Bci cknaposi
pPoGoYOro LMKNy, AK-OT Yac, KON iHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONy BiH NOYMHaE npauioBaT Ha
XOJIOCTOMY XOAi Nif 4ac 3anycky).

Bibpauisn

BaranbHa BenunumHa Bibpauii (BeKTopHa cyma Tpbox
HanpsiMKiB) BU3HayveHa 3rigHo 3 EN62841-2-11:
Pexvm poboTu: pizaHHsa nnuT

BiGpauist (ane): 7,0 m/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c®

Pexxum poboTu: pisaHHS NCTOBOrO MeTany
BiGpauist (anw): 5,5 m/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c’
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MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIipsHO BiAMOBIAHO 4O CTaHAAPTHUX METoAIB
TECTyBaHHS 1 MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS A1 NOpPiB-
HSIHHS1 OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MPUMITKA: 3asBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
MOXe TaKOX BUKOPVUCTOBYBATUCH ANS NonepeaHbLoro
OL|iHIOBaHHS BMNUBY.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3anexHo Big yMoB
BUKOPMCTaHHA BiOpauifa nip yac dakTnyHoi
po6OTN eNeKTPOiHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHs BibGpauii; oco-
6nuBO CUNbLHO Ha Le BNuBae TMN AeTani, Wwo
obpobnioeTbes.

AI'IOHEPE,LDKEHHFI: 3abesneuTe HanexHi
3anobixHi 3axoau ANA 3aXMCTy oneparopa,

Wwo BiANOBiAaTMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtn oo yBaru Bci cknaposi
po60oYOro LMKy, AK-OT Yac, KONN IHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONW BiH NOYMHAE NpawuoBaTh Ha
XONoCTOMY XOoAi nia vac 3anycky).

Heknapauis npo BignoBigHICTb

ctaHpaptam €C

Tinbku dns KpaiH €eponu

[eknapauito npo BianoBigHiCTb cTaHgaptam €C HaBe-
neHo B flopatky A fo uiei iIHCTpyKUiT 3 ekcnnyaradii.

3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHikn 6e3nekn npu poborTi 3
€NeKTPOiHCTPyMeHTaMu

A\ OMEPEMXEHHSI: YeaxHo oznaitomecs 3
ycima nonepefixkeHHSIMU NPO AOTPMMaHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisiMu, intocTpauismm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMMU, WO CTOCYIOTLCA
LbOro eneKkTPoiHCTPyMeHTa. HeBMkoHaHHsA Byab-
SAKMX IHCTPYKLIN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTW 10 YpaXKeHHS eneKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo TSKKUX TpaBM.

2. BukopucToByWTe newjata abo iHwWi 3aTUCKHI
NpUcTpoOI, Wob 3abe3neynTy onopy AeTtani Ta
3aKpinuTK ii Ha CTINKIN NOBepPXHi. YTpUMaHHs
netani pykamu abo Tinom He 3abeanevye ii CTili-
KIiCTb | MOXe NpU3BECTU 40 BTPATW KOHTPOIIO.

3. OOOB’A3KOBO BUKOPUCTOBYWTE 3aXMCHi OKy-
napw. 3BMyaliHi abo coHLe3axMcHi oKynspun
HE € 3axucHumm.

4.  YHuKauTe pizaHHA uBsxiB. Mepea noyaTkom
po6oTH ornsiHLETe AeTanb Ta BUAaniTh i3 Hel
BCi UBAXMU.

5. He moxHa pi3aTtu 3aBenuki getani.

6. Mepen noyaTkoM pi3aHHA NepeBipTe, 4n 3a30p
no3a geTannio AOCTaTHIW Ansa Toro, Wwoo
NMONOTHO He BAApANocs o nianory, Bepcrat
Touo.

7. TpwumanTe iHCTPYMEHT MiLHO.

8. He ponyckaiTe KOHTaKTy NONoTHa 3 AeTansnio
A0 BBIMKHEHHS iHCTPYMeHTa.

9. He HabnuxaunTe pyku AO YACTUH, AKi
pyxawTbCcs.

10. He 3anuwaiite 6e3 HarnsAAy iHCTPYMEHT, AKUA
npautoe. Mpautonte 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKK
TPUMatroym Noro B pyKax.

11. TicnA BUMKHEHHs1 iHCTPyMeHTa 060OB’A3KOBO
3ayeKanTe 40 NOBHOI 3yNMUHKKN NOSOTHA i nuile
ToAi 3HiMauTe 1oro 3 geTani.

12. He TopkauTecsi nonoTHa a6o gertani ogpasy
nicnsa po6oTn — BOHW MOXYTb OyTun Ayxe
rapsiyMMu Ta CPpUYUHUTY ONiKM.

13. bBe3 HeobxigHOCTI He AonyckawnTe, Wo6 iHCTpy-
MEHT npauoBaB Ha XONoCTOMy xoAy.

14. [eskKi maTepianu MiCTATb TOKCUYHI XiMiuHI
peyoBuHU. ByabTe o6epexHi, Wo6 He Aony-
CTUTW BAUXAHHA NUITY Ta NOro KOHTAaKTY 3i
wkipoto. [loTpumymrTecs npaBun TexHiku 6e3-
neky1 BUpOoOHUKa maTepiany.

15. OOGOB’s1I3KOBO BUKOPUCTOBYMWTE NMUITO3aXUCHY
Macky/pecnipaTop BianoBiAHO A0 AINAHKN
3acTocyBaHHA Ta po6o4oro martepiany.

3BEPIFAWTE LI BKA3IBKMW.

A OMNEPEMXEHHS: HIKONW HE BTpavaiite
NMUNBLHOCTI Ta He po3cnabnionTecs nig Yac Kopuc-

30epexiTb yci iIHCTPYKUIi 3 TEXHiKK
Oe3neku Ta ekcnnyartauii Ha ManbyTHe.
TepMiH «eneKkTpoiHCTPYMEHTY, 3a3Ha4YeHuUiA y iIHCTPYKLT 3
TexHiku 6e3neku, CTOCYeTbCs eNeKTPOIHCTPYMEHTA, KNI
hYHKLIOHYE Bif enekTpomepexi (enekTpoiHCTPYMEHT 3

TyBaHHsi BUPOGOM (L0 MOXITMBO MPKU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BignoBigHux npaBun 6eanekn. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpuMaHHA npaBun
6e3neku, BUKNaAeHUX y Ui iHCTPYyKUii 3 ekcnnya-

kabenem XuBneHHs ), a6o eneKkTPoiHCTPYMEHTa 3 XMBMeH-
HsM Bif 6aTapei (6e3npoBiAHNI eNeKTPOIHCTPYMEHT).

NMonepenkeHHs NPO HeoOXigHY

obepexHicTb nig Yac po6oTtun 3
6e34pOTOBUM NTO63NKOM

1. TpumanTe enekTponpunapg 3a isonboBaHi
noBepXxHi Aepxaka nia yac BUKOHaHHA Ail, 3a
SAKOI piXKyye Nnpunaaas Moxe 3a4enuT NpUxo-
BaHy eneKTPONpPoOBOAKY. TOPKaHHSA piXy4nm npu-
nagasm ApoTy nig Hanpyrow Moxe Npu3BecTy Ao
nepeaaBaHHsi HaNpyry 4o OrofeHnx MeTanesux
YacTWH IHCTpyMeHTa Ta 10 ypaxkeHHs onepaTtopa
eneKTPUYHUM CTPYMOM.

Tauii, MOXxe NPU3BECTU A0 CepPMO3HUX TPaBM.

Baxnugi iHCTpyKLUil 3 6e3neku ans

KaceTu 3 aKkymMmynsaTopom

1.  Mepep TMM sik KOPUCTYBATUCSA KaceTOlO 3 aKy-
MYNSITOPOM, Clif NpPoYMTaTh BCi iIHCTPYKLUIi Ta
3acTepexHi 3Haku wopo (1) 3apsaaHoro npu-
CTPOIO aKymMynaTopa, (2) akymynsartopa Ta (3)
BUpPOGiB, WO NpaulooTh BiA akymynsaTopa.

2. He cnig po36upaTtu KaceTy 3 aKyMynsiTOPOM.

3. SAxwo nepion po60TK AyKe NOKOPOTLLAB, Chif
HeraHo NMPUNUHUTY KOPUCTYBaHHS. Lle Moxe
NPU3BECTU 10 BUHMKHEHHSA PU3NKY NeperpiBy,
oniky Ta HaBiTb BMOYXy.
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4. Y pasi noTpannsiHHA eneKkTponiTy B oyi cnig
MPOMMTH iX YNCTOK BOAOH Ta HEraMHoO 3Bep-
HyTUCA Ao nikaps. Lle moxe npussectu go
BTpaTu 30py.

5. He 3aKkopoTiTb KaceTy 3 aKkyMynsiTOpoM.

(1) He cnig TopkaTucs knem 6yab IKUM CTpy-
MOMNPOBIAHUM MaTepianom.

(2) He cnipg 36epiraTv kaceTy 3 aKkyMynsito-
POM Y EMHOCTI 3 iHLUIMMUK MeTaneBMMMn
npegMeTaMu, TaKUMM SIK LBSIXU, MOHETHN
Tolwo.

(3) He 3anuwanTe KaceTy 3 aKyMynsiTopom
nig gowem, 3anobiraiTe KOHTaKTy 3
BOAOHO.

KopoTtke 3aMukaHHsA MoXe Npu3BecTu Ao

NOSIBU 3HAYHOro CTPYMy, NeperpiBy, MOXIMUBUX

onikie Ta HaBiTb BUXoAy 3 naay.

6. He cnip 36epiratn iHCTPYMeHT Ta KaceTy 3 aKy-
MYNATOPOM B MicusiX, ie TeMnepaTypa Moxe
CArHYTH 4u nepeBuwmTn 50°C (122°F).

7. He cnig cnanoBaTty KaceTy 3 akyMynsTopom,
HaBiTb fIKILO BOHa Gyna HeoAHOPa30BO NOLIKO-
[xeHa abo noBHicTio cnpauboBaHa. Kacera 3
aKyMyInATOPOM MOXe BUOYXHYTM Yy BOTHi.

8. He cnin knpaTtn abo ynapAaTh akymynsrtop.

9. He cnip BUKOpMCTOBYBaTU NMOLUKOAXKEHUN
aKyMmynsTop.

10. JliTin-ioHHi akymynaTopw, WO MiCTATLCA B

iHCTpyMeHTi, MaloTkb BignoBigaT BUMoram
3aKOHiB Npo HebGe3neyHi ToBapu.
MMia yac TpaHCNopTyBaHHA 3a AONOMOrOl0 KOMep-
LiNHWX NepeBe3eHb, Hanpuknag i3 3any4yaHHam
TPEeTbOI CTOPOHU Ta ekcneanTopis, HEO6XIAHO
[OTPUMYBaTUCh OCOBMUBMX BUMOT, BKasaHWX Ha
nakyBaHHi 1 y MapKyBaHHi.

Mig Yac nigrotyBaHHA No3uuii 4o BianpaBneHHs

HeoObXiAHO NPOKOHCYNBLTYBATUCh 3i creLianictom

3 Hebe3neyHnx matepianis. Kpim Toro, cnig BUKo-

HyBaTK GinbLu AOKNAAHI HaLioHanbHi HAaCTaHOBM,

AKLO TakKi €.

3aknenTe BiAKPUTIi KOHTAKTK CTPiYKO abo 3axo-

BaNTe iX i 3anakynTe akyMynsTop Takum YYMHOM,

106 BiH He Mir pyxaTucsi B NaKyBaHHi.

11.  HoTpumyinTecs HOpM MicLileBOro 3aKoHoAaB-
CTBa WoAo yTunisauii akymynstopis.

12. BUKOPUCTOBYWTE aKyMynAaToOpM nuiue 3
BUpo6amu, ykazaHumu komnaHicto Makita.
YCTaHOBNEHHSI akyMynsaTopiB Y HEBIANOBIAHI
BMPOBM MOXeE NpU3BECTU A0 NOXEXi, HaAMIpHOro
HarpiBaHHsi, BUGYXY Ui BUTOKY €MEKTPONITY.

3BEPITAATE LI BKA3IBKMW.

A OBEPEXHO: BukopucToByiiTe Tinbku akymy-
natopu Makita. BukopuctaHHa akymynsaTopis, iHLLINX
Hi>k opuriHanbHi akymynsitopy Makita, abo akymynsi-
TOpIB, KOHCTPYKLItO KX BYno 3MiHEHO, MOXe Npu3Be-
CTV A0 BUBYXY akyMynsaTopa i CIpUYNMHUTI MOXKEXY,
TpaBMy ab0 NOLUKOMKEHHS. Y 3B'A3KY 3 LM TaKoX
6yne aHynboBaHo rapaHTito Makita Ha iHCTpyMeHT
Makita i Ha 3apsaHWI NpUCTPIN.

Mopaau 3 3a6e3neyeHHs MakcUManb-

HOro CTPOKY eKcnyaTaulil akymynsatopa

1. KaceTty 3 akymynsiTopom cnif 3apsapxaTtuv oo
TOro, siKk BiH pO3pAAMTLCA NOBHICTIO. 3aBXAKN
cnif 3ynUHATU po6oTy iIHCTPYMEeHTa Ta 3apsi-
AWNTU aKyMynsATop, IKWO BM MOMIiTUINN 3MEH-
LWEeHHA NOTYXHOCTi iIHCTPyMeHTa.

2. Hikonu He cnif 3apsigxaTi NOBTOPHO NOBHICTIO 3apsi-
JKEHy KaceTy 3 akymynsTopoM. Nepe3apapkeHHs
CKOpOUy€ CTPOK eKcnnyaTauii akymynsTopa.

3. 3apsiaxanTe KaceTy 3 akyMynsiTopoM npw Kim-
HaTHiX TemMnepaTtypi 10°C—40°C (50°F—104°F).
Mepen TUM sk 3apsiAXKaTU KaceTy 3 aKyMynsTo-
poMm, cniig 3a4eKaTu, JOKU BOHA OXOJIOHe.

C POBOT

A OBEPEXHO: 0608’a3k0B0 nepekoHamnTecs,
Lo npunag BUMKHEHO, a KaceTy 3 aKyMynsiTopoM
3HATO, Nepepn perynioBaHHAM abo nepeBipko
hYHKLiOHYBaHHA iHCTpPyMeHTa.

BcTaHOBNEHHS Ta 3HATTS KaceTu 3

aKyMynsiTOpOM

A OBEPEXHO: 3aBxau Bummkaiite iHCTpyMeHT
nepen BCTaHOBNEHHSAM abo 3HATTAM KaceTy 3
aKyMynsTopom.

A OBEPE)XHO: Mip yac BcTaHOBNEHHs abo
3HATTA KaceTy 3 aKyMynsiTOPOM chig MiLHO Tpu-
MaTM iHCTPYMEHT Ta KaceTy 3 aKkyMyfnsiTOpOM.
SAKLLO BM yTPUMYyBaTUMETE IHCTPYMEHT Ta KaceTy 3
aKyMymnsTOPOM HEAOCTaTHLO MILIHO, BOHU MOXYTb
BUCIU3HYTY 3 PYK, LLIO MOXe NPU3BECTH A0 MOLLKO-
[DKEHHS IHCTPYMeHTa Ta KaceTu 3 akyMynsaTopom abo
MOE CMIPUYUHATY TPABMU.

» Puc.1: 1. Yepsonun ingukatop 2. KHonka 3. Kaceta
3 aKyMynsTopom

LLlo6 3HSTM KaceTy 3 akyMynATOPOM, CRif, BUTATHYTH
il 3 iHCTpYMeHTa, HAaTUCHYBLUW Ha KHOMKY B NEPEAHIn
YacTuHI KaceTu.

LLlo6 ycTaHOBMTM KaceTy 3 akyMynsaTOpoM, Crif CyMi-
CTWTU BUCTYN Ha KaceTi 3 akyMyNsiTOPOM i3 nasom y
Kopnyci Ta BCTaBMTM KaceTy Ha micue. Ii HeobxigHo
BCTaBMTU MOBHICTIO, @X AOKW HE NoYyeTe KnauaHHs.
AKLWO Ha BEPXHil YaCTWHI KHOMKN NOMITHWUI YepBOHUIA
iHOuMKaTop, Lie 03Havae, Lo KaceTa 3 akyMynsaTopom
yCTaHOBIIEHa He [0 KiHLS.

A OBEPEXHO: 3aBxau BCTaBnsiTe Kacety

3 aKyMynsiTOPOM NMOBHICTIO, aX NOKW YePBOHUI
iHOAMKaTop cTaHe HEBUAMMUM. FAKLLO LbOro He
3pobuTK, kKaceta MOXe BUNaAKOBO BUMACTM 3 iIHCTPY-
MeHTa Ta 3aBaati Tpasmu Bam abo NogsaM, Lo 3Ha-
XOAATLCA Mopsf.

A OBEPEXHO: He sctanosnioiiTe KaceTy 3
aKyMynsToOpoM i3 3ycunnsam. FKLo kaceta He
BCTaBMNSETLCS NErko, T Lie 03Havae, Lo BU ii Henpa-
BWINbHO BCTaBMNsETE.
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Cuctema 3axmucTy akymynsatTopa BubGip pexumy pisaHHsA

IHCTPYMEHT OCHALLLEHO CUCTEMOIO 3aXUCTY aKyMy-
natopa. Lisi cuctema aBToMatMyHoO BUMUKAE KUB-
TNEHHs1 ABUryHa 3 MeToto 36inbLueHHs poboyoro yacy
akymynsTopa.

IHCTpymeHT Byae aBTOMaTUYHO BUMKHEHO Mif, Yac
po6oTK, AKLLO BiH Ta/abo akyMynsiTop 3HaxoauTu-
MYTbCSl B HACTYMHUX YMOBaX.

MepeBaHTaXeHHA

IHCTPYMEHT CnoXuBae CTPYM 3aHaATO BUCOKOI MOTYX-
HOCTI nig Yac po6oTu.

Y Takomy pasi BUMKHITb iHCTPYMEHT i NPpUNUHITL po6oTY,
nif Yac BUKOHAHHS AKOi iIHCTPYMEHT 3a3HaB nepeBaH-
TaxeHHs. LLlo6 nepeaanycTuTu iHCTPYMEHT, YBIMKHITb
Oro 3HOBY.

SAKLLO IHCTPYMEHT He 3anyckaeTbesi, Lie 03Havae, Lo
aKymynsTop neperpiscsi. Y Takomy Bunagky 403BonsTe
aKyMynsTopy OXOMOHYTU, NepLU HiX 3HOBY BBIMKHYTU
iHCTPYMEHT.

Husbka Hanpyra akymynsatopa

3anuLkoBa EMHICTb akyMynsiTopa 3aHafTo HU3bKa,
TOMY iHCTPYMEHT He Byae npautoBaTit. AKLO BBIMKHYTH
IHCTPYMEHT, ABUTYH 3anyCcTUTbCS, NpoTe He3aba-

POM 3yMUHUTLCSA. Y TakoMy pasi BUAMITb i 3apadiTb
aKkymynsrTop.

BigobpaxeHHs 3anuLIKOBOro

3apagy aKkymynsitopa

Tinbku Ons1 kKacem 3 aKkyMyJIImopoM, siki Maromb
iHOukamopu
» Puc.2: 1.IHaukaTopHi namnu 2. KHonka nepesipku

HaTucHITb KHOMKY NepeBipk1 Ha KaceTi 3 akyMynaTopoM

Ans BinobpaxeHHs 3anuLLKOBOro pecypcy akymyna-
Topa. [HAMKaTOpHI Namnu 3aropsTbCA Ha Kinbka CekyHA.

» Puc.3: 1. Baxinb 3mMiHM pexumy pisaHHsS

Llen iHCTPyMeHT MoXe npautoBaTh B pEXMMI KpyroBoro
ab0 NpAMONIHINHOrO (Bropy Ta BHW3) pPi3aHHSA. Y pexumi
KpPYroBOro pi3aHHS NONOTHO Nob3uKa MiaLWTOBXy€ETbCA
MO XOAY Pi3aHHSA Ta 3Ha4YHO 36iNbLUYETLCS LBUAKICTD
pi3aHHs.

LLlo6 3MiHUTK peXxum pisaHHs, MPOCTO NOBEPHITb Baxifb
3MiHWN PEXUMY Pi3aHHs B MONOXEHHS, O BiAnosigae
notpibHomMy pexumy. LLIo6 BuGpaTu HanexHuin pexum
pi3aHHsi, BUKOPUCTOBYITE TabnuLto AN AOBIOKN.

MonoxeHHs

Pexum piszaHHsa

3acTocyBaHHA

0

MpsimoniHinHe
pi3aHHs

[inga pizaHHa M'akoi
cTani, Hepxa-

IHavKaTopHi namnu 3anuwkoBui

I D pecypc

Fopute BumMkHeHO

Bia 75 0o 100%

Bia 50 80 75%

iIil

Bitoyoi cTani Ta
nnactmacm.

[ns yncroro
pisaHHsi AepeBUHU
Ta haHepu.

| Kpyrose pisaHHs 3
Manum pagiycom

[ins pizaHHs m’aKoi
cTani, anMmiHil Ta
AepeBuHN TBepaoi
nopoau.

1l Kpyrose pizaHHa 3 | [insi pisaHHs aepe-
cepefHiM pagiycoM | BUHM Ta haHepu.

[ins weuakoro
pi3aHHs antomiHito
Ta m’sKoi cTani.

1l KpyroBe pi3aHHs 3
BENVKUM pagiycom

[ns wemakoro
pi3aHHs AepeBnHM
Ta haHepu.

[is BUMuKaya

A OBEPEXHO: Mepea TMM sik BCTaBNATH
KaceTy 3 aKyMynsiTOPOM B iHCTPYMEHT, 060B’AA3-
KOBO NnepeBipTe, Y4 KypoK BMUKaya cnpauboBy€E
HaneXHMM YNHOM Ta NOBEPTAETHLCA Y NONOXEHHA
«BUMK.», konu noro BianyckawTb.

A OBEPEXHO: Konu iHCTPYMEHT He BUKO-
PUCTOBYETLCS, HATUCHITb KHOMNKY GrOKyBaHHs
BMMKHEHOIO NorloXeHHsA 3 60Ky A, o6 3adikcy-
BaTU KypoK BMuUKaya B nonoxeHHi «kBUMKHEHO».

BiA 25 no 50%

100

Bia 0 8o 25%

1000

MPUMITKA: 3anexHo Bifi yMOB BUKOPUCTaHHSA Ta
TemMnepaTypm OTOHYIOHOro CepefoBHLLa NOKa3aHHS
MOXYTb HE3HaYHUM YMHOM BiAPI3HATUCS Bif AINCHOIO
pecypcy.

» Puc.4: 1. KHonka 6rokyBaHHsI BUMKHEHOIO MNOMo-
XeHHs 2. Kypok BMyKaya

LLlo6 3ano6irtv BUNagkoBOMY HaTUCKaHHIO Kypka BMU-
kava, nepeabayeHo KHOMKY BrokyBaHHsS BUMKHEHOTO
MOMOXEHHS.

LLlo6 3anycTuTn iIHCTPYMEHT, HAaTUCHITb KHOMKY GrokKy-
BaHHS BUMKHEHOTO MonoXeHHs 3 6oky B Ta HaTUCHITb
KYpOK BMMKaya.

LLBMAKICTb iHCTPYMeHTa 3pocTae, SIKLLO 36inbLmnT TUCK
Ha Kypok BMukaya. LLlo6 3ynuHuTn poboTy, BianycTiTh
Kypok BMuKkaya. lMicns pobotn 060B’A3k0BO HaTUCKaNTe
KHOMKY 6r1oKyBaHHs1 BAMKHEHOTO MOSIOXEHHS 3 Goky A.
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3BOPKA

POBOTA

A OBEPEXHO: 060r’s3koB0 nepekoHamTecs,
Lo Npunaj BUMKHEHO, a KaceTy 3 aKkyMyrnsiTopoM
3HATO, NepLl HiXk NPoBOAUTH ByAbL-AKi po6oTn 3
iHCTpymMeHTOM.

BcTaHOBNEHHS Ta 3HATT:! NOTHa Nob3unka

A OBEPEXHO: 0608’3x080 BUAANITb CTPYXKY
Ta CTOPOHHI PeYOBUHM, L0 NPUCTanM 40 NONoTHa
no63uka Ta/abo Tpumaya nonotHa. HeBUKOHAHHS
Liei yMOBM MOXe NPU3BECTU 10 HEOCTaTHLOrO 3aTAry-
BaHHS MOSIOTHA, LLO MOXE CMIPUHMHWUTY TSHKKI TPaBMK.

A\ OBEPEXHO: He TopKaiics nonoTHa no63uka
a6o o6pobnoBaHoi AeTani ogpa3sy nicns 3akKiH-
YeHHsi po60TU. BoHn MoXyTb ByTW Haa3BUYaiHO
rapsiuumMu, i Le Moxe Npu3BecTy 0 OTPYMAHHS OMiKiB.

M\ OBEPE)XHO: 0608’s13x0B0 MiLHO 3aKpi-
niTb NONOTHO No63uka. HegocTaTHe 3aTaryBaHHS
NnosioTHa MoXe NpPU3BeCTU A0 Oro Noromku abo
TSKKOrO TPaBMyBaHHSI.

A OBEPEXHO: BukopucToByMTE TiNbKK
nonotHa no63uka Tuny B. BukopncTaHHst nonoTeH
iHLIOrO TUNY NPU3BOAUTL A0 HEAOCTaTHLOIO 3aTAry-
BaHHS MOJIOTHA, LLO B CBOIO Yepry MoXe Npu3BecTu
[10 TSXKKOrO TPaBMYBaHHS.

LLlo6 ycTaHoBWTM NnonoTHO no63uka, BiaKkpyTiTe 6onT Ha
TpUMayi nonoTHa Nno63vka NPOTN rOANHHUKOBOI CTPINKN
3a JOMOMOTOHO LLIECTUrPaHHOTO KITKoYa.
» Puc.5: 1. Tpumau nonotHa no63suka 2. bont

3. WecTturpaHHui knroy

BcraBTe nonotHo nob3vika y TpyuMad noroTHa 4o yrnopy
3y6usmMu nonoTHa Brnepes. MNepekoHaiiTecs, WO CnvHKa
nonoTHa BBiNLNa B ponuk. MNoTim 3atArHiTs 60onT 3a
rOAVHHWUKOBOIO CTPISIKOLO, LLOG 3aKpiNnUTX MOMOTHO.

» Puc.6: 1.bonT 2. Ponuk 3. MNonoTHo no63uka

LLlo6 3HsTK nonoTHo nob3unka, BUKOHaWTe npoueaypy
10ro BCTAHOBIIEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

| MPUMITKA: Yac Big yacy 3amaluyinTe ponuk. |

36epiraHHA LWeCTUrpaHHOro Knro4a

» Puc.7: 1.Tak 2. llecturpaHHnin ko4

Konu wecturpaHHui knioy He BUKOPUCTOBYETLCS,
36epiraiiTe 1Oro, sik NokasaHo Ha PUCYHKY, W06 BiH He
3arybuecs.

CnouaTky BCTaBTe LIeCTUrpaHHuWiA Koy B oTBIp. MoTim
NPOLUTOBXYMTE MO0 B rayok, AOKM BiH He 3abnokyeTbes.

NMuno3axucHa KpULUKa

A OBEPEXHO: 3aexau oasiraiTe 3axXMUCHi
OKYNsipU, HaBiTb AKLO NUMNO3aXUCHA KPULLIKA
onylyeHa nig Yyac po6oTu iHCTpyMeHTa.

OnycTiTb MMNO3aXxMNCHY KPULLKY, o6 3anobirtv Buni-
TaHHIO CTPYXKU. Ane KON BUKOHYETE Pi3aHHs 3 KyTOM
Haxuny, 3aBxau niginmarTe ii 4O KiHUS.

» Puc.8: 1. TlnnosaxucHa kpuiika
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A OBEPEXHO: 0608’a3k0B0 TpUMManTe OCHOBY
BpiBeHb i3 AeTannto. HeBrkoHaHHS Uiel yMoBU
MOXe NpuU3BeCTy A0 NOMIOMKM NoSoTHa Nnob3uka Ta
TSKKOTO TpaBMyBaHHS.

A OBEPEXHO: Mig yac pisaHHsA No KpuUBii

abo no cnipani nepemilyiTe iHCTPYMEHT Ayxe
noBinNbHO. 3aCTOCYBaHHS CUNK A0 IHCTPYMeHTa
MOXe NMPU3BECTN [0 CKOLLYBAHHSA pi3anbHOi NOBEPXHI
Ta NosIoMKM NnonoTHa nobauka.

» Puc.9: 1. JliHis pisaHHsa 2. OcHoBa

YBIMKHITb iHCTPYMEHT, He TOPKalo4MChb NOMIOTHOM XOA-
HOro NpeaMeTy, Ta 3aX/iTb, NMOKK NOSIOTHO No63nka
Habepe NoBHy LWBMAKICTb. [10TiIM po3TaluyinTe OCHOBY
piBHO Ha AeTarni Ta NoBiNbHO NepeMilLynTe iIHCTPYMEHT
ynepea B3[0BX NonepeaHbOo BiA3HA4YeHOI NMiHii pi3aHHS.

Pi3zaHHA 3 KyTOM Haxuny

A\ OBEPEXHO: 3aBxan nepesipsainTe, Wo6
npunag 6yB BUMKHEHMIA, a KaceTa 3 akyMynsi-
TopoMm Gyna 3HsiITa, NepL HiX YCTaHOBMIOBaTH
OCHOBY Nif, KyTOM.

A OBEPEXHO: Mepep pisaHHAM i3 KyTOM
Haxuny NigHIMITb NMNO3aXNCHY KPULLKY A0 KiHLS.

Konwu ocHoBy HaxuneHo, MoXHa BUKOHYBAaTH pi3aHHS 3
KyTOM Haxuny Big 0° go 45° (niBopy4 abo npasopyu).
» Puc.10

BignycTiTe 60nT 32 3agHLOMY GOLLi OCHOBM 32 LONMOMO-
Tol0 LEeCTUrpaHHoro knioya. MepemillyinTe oCHOBY, NOKU
60nT He Byae poO3TalLOBaHO B LIEHTPi XPecTonoAibHoro
nasy OCHOBM.

» Puc.11: 1. lWecturpanHuin kntoy 2. Bont 3. OcHoBa

Haxunsiite ocHoBy, Nokw He Byae [OCATHYTO NOTPiBHOrO KyTa
Haxuny. KyT Haxuny nokasaHo rpagytoBaHHAM Ha Kpai kop-
nycy auryHa. Motim 3aTarHiTb 60T, WOG 3aKpiNuTh OCHOBY.
» Puc.12: 1. Kpaiw 2. lpagytoBaHHs

lMepepHe pizaHHA BpiBeHb i3

noBepxHer

» Puc.13: 1. WecturpaxHuii kntod 2. bonT 3. OcHoBa

BignycTitTe 60nT 3a 3agHLOMY 6oL OCHOBM 3a AOMNO-
MOTOI0 LLIECTUrPaHHOTO KITlo4Ya Ta NepecyHbTe OCHOBY
[0 ynopy Hasag. lMNotim 3atsrHiTe 60nT, Wo6 3akpinuTn
OCHOBY.

Bupian MoxHa pobutn ogHMM i3 4BOX cnocobiB: «cBepa-
NiHHA NoYaTKoBOro oTBOpPY» abo «rnMUBoKe pi3aHH:A».

CBepAniHHA NOYaTKOBOro OTBOPY
» Puc.14

[ns BHYTpPIWHiX BUPi3iB 6e3 HaapisiB i3 kpato HeobXiaHO
nonepeaHbO NPOCBEPANUTY NOYATKOBWI OTBIp Aiame-
Tpom 12 mm abo Ginblue. BctaBTe NnonotHo nob3mka B
Liell OTBIp Ta NOYMHANTe pi3aHHS.
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mMuboke pizaHHA
» Puc.15

HeobxiaHo npocBepanuTh noyaTkoBuii oTBip abo
3pobuTY Haapi3, AOTPMMYIOYUCH HABEAEHWUX HUXKYe
pekomeHaauin.

1. Haxunitb iHCTpyMEHT Bropy 3 nepeaHboro kpato
OCHOBW, NPV LIbOMY BiCTPS1 NONOTHa nob3uka mae 6yTn
po3TaLloBaHe TPOXM BULLE PO6GOYOT MOBEPXHI.

2. [MpuknagiTb TUCK A0 IHCTPYMEHTa TakUM YUHOM,
W06 nepeaHiii kpait OCHOBM He pyXaBCsl MW YBIMKHEHHI
iHCTpyMeHTa, Ta NoBiNbHO OnyckawTe 3afHin Gik
iHCTpyMeHTa.

3. Ak Tinbkvn nonoTHo nob3uka yBiiae B AeTansb,
NOBINbHO OMYCTiTb OCHOBY iHCTPYMEHTa Ha pobo4y
NOBEPXHIO.

4. TlpopoBxyiiTe pi3aHHA y 3BUYanHUiA cnoci6.

O6po6neHHA KpaiB
» Puc.16

LLlo6 06po6utn abo nigpiBHATK Kpai, Nerko NpoBeaiTh
nonoTHoM nob3vka B3AoBX 06pi3aHux kpais.

PizaHHsa no meTany

Mig Yac pisaHHsA meTany 060B’sI3KOBO 3aCTOCO-

BYWTE BiANOBIOHWI OXONOAXYBaY (OXONoMXyBanbHe
MacTumno). HeBUKOHAHHS L€l yMOBU MOXe CMPUYUHUTH
3Ha4He 3HOLLEHHS NonoTHa nobavka. 3amicTb 3acTocy-
BaHHs1 OX0No4)KyBaya MOXHa 3Ma3aTu feTanb 3HW3y.

BinBeaeHHA nuny

» Puc.17: 1. lnaHr (dogaTkoBa NpUHaNEexXHicTb)
2. Mnuno3axuncHa Kpuika

BuKoHaHHS pobiT i3 pisaHHA MOXHa 34ilMCHIOBaTK 3
6iNbLLUO YNCTOTOLO, MIAKIIOYMBLLMN LiEN iIHCTPYMEHT A0
nunococa Makita.

BcTaBTe WwnaHr nunococa B OTBIp Y 3a4Hi YacTuHI
iHCTpyMeHTa.

OnycTiTb NNO3aXMUCHY KPULLKY Nepes no4aTkom
po6oTu.

MPUMITKA: BinBeaeHHs nuny He MOXHa BUKOHyBaTu
nif Yac pisaHHsa 3 KyTOM Haxuny.

HanpsimHa nnaHka

Hodamkoee npunadds

A\ OBEPEXHO: 3aexau nepesipsanTe, Wob6
iHCTpyMeHT 6yB BUMKHEHUN, a KaceTa 3 aKyMynsi-
Topom Gyna 3HsATa, NepLl Hix ycTaHoBnoBaTH abo
3HiMaTK JONOMIXHE yCTaTKyBaHHS.

Mpsami po3spisu

Ao HeobxigHO PpOBUTM NOBTOPHI PO3Pi3n 3 LUMPUHOD
160 MM @60 MeHLLIO, BUKOPUCTOBYITE HANPSIMHY
nnaHKy, sika 3abe3neynTb WBUAKE, YACTE Ta NPAMOni-
HilHe pi3aHHs.

» Puc.18: 1. HanpsiMHa nnaHka (peecTpoBa MiTka)

LLlo6 ycTaHOBMTM HanNpsiMHy NnaHKy, BcTaeTe ii B Npsi-
MOKYTHWI OTBIp 3 60Ky OCHOBM, NP LIbOMY BOHa Mae
OyTun 3BEpHEHa AOHM3Y. YCTaHOBITb HANPSAMHY MaHKy B
MOMOXEeHHS, Lo BiAnoBigae NOTPIOHIN LUMPUHI pi3aHHS,
a noTim 3aTarHiTb 6onT, Wob i 3akpinuTn.
» Puc.19: 1. WecturpanHuii kntod 2. Bont
3. HanpamHa nnaxka 4. HanpsiMHa nnaHka
(peectpoBa MmiTka)

Kpyrosi po3pisu

Mig yac pisaHHs kpyriB 4n apok pagiycom 170 mm abo
MeHLLEe BCTAHOBMIONTE HaNPsMHY NNaHKy TakuM YNHOM:
» Puc.20: 1. HanpsimHa nnaHka (peectpoBa MiTka)

1.  BcTaBTe HanpsiMHy nNnaHKy B NPSIMOKYTHWIA OTBIp
3 6OKy OCHOBW, NPU LibOMY BOHa Ma€e GyTun 3BepHEHA
Bropy.

2. BcraBTe WTWUT KPYroBoi HanpssMHoi B Byab-sikmin

i3 ABOX OTBOPIB Ha HANPSIMHIM NnaHui. 3akpiniTe WTUET,

HaKpyTUBLUM Ha Hel Kpyrny pisbboBy pyyKy.

» Puc.21: 1. Kpyrna pisb6oBa pyyka 2. HanpsimHa
nnaHka 3. HanpsimHa nnaHka (peectposa
miTka) 4. Wrndpt

3. YcTaHOoBITb HaNpsIMHY NNaHKy B MOMOXEHHS, Lo
BiAnoBigae papiycy pisaHHs, Ta 3aTarHiTe 60nT, Wob
3akpinuTw 1i. MoTiM NnepemicTiTb OCHOBY Bnepea Ao
ynopy.

APUMITKA: Mpu pizaHHi kpyris abo apok 0608’s3-
KOBO KOPUCTYNTECS NonoTHaMu nobamka Ne B-17,
B-18, B-26 abo B-27.

MpucTpin npoTn posLlenneHHsA

Jodamkoea npuHanexHicms, minbku Onsi Mooerni 3
asiltoMiHieeoro OCHOB8OHO

A OBEPEXHO: MpucTpin NpoTH posLenneHHs
He MOXHa 3aCTOCOBYBAaTH Nif 4ac pi3aHHA 3 KyTOM
Haxuny.

» Puc.22: 1. OcHoBa 2. MNpucTpiit npoTn
PO3LUENEHHS

MpuUCTpin NPOTK po3LLENIEHHA MOXHa 3aCTOCOBYBaTH,
o6 YHUKHYTW PO3KOMIOBAHHS Mif Yac pisaHHs. Ans
TOro 106 BCTAHOBUTU MPUCTPI MPOTU PO3LLENIIEHHS,
pyxainTe OCHOBY iHCTPYMeHTa Bnepes A0 ynopy Ta
BCTaBTe Oro B OCHOBY iHCTPYMeHTa nosagy.

AKLIO B 3aCTOCOBYETE NIOCKY KPULLKY, YCTaHOBITh
NPUCTPI NPOTN PO3LLENMEHHS Ha Hel.

Mnocka Kpuiuka

Jodamkoea npuHanexHicmsb, minbku Onsi Mooerni 3
asitoMiHieeoro OCHOB80HO
» Puc.23: 1.lnocka kpuwka 2. OcHoBa

Mig Yac pisaHHs CTpyraHoi WNOHM Ta nnacTMacyl BUKO-
pVCTOBYWTE NNOCKY KPULLKY. BoHa 3axuLiae 4yTnmey
ab0 TOHKY NOBEPXHHO Bif NOLWKOMKEHHS. BeTaBsTe 1i
nosagy OCHOBU IHCTPYMeHTa.
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TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepen 3AQiICHEHHAM nepeBipkKn
abo ob6cnyroByBaHHA 3aBXAU nepesipsinTe, Wo6
iHCTpyMeHT 6yB BUMKHEHUN, a KaceTa 3 aKkyMynsi-
Topom Gyna 3HATa.

YBATIA: Hikonu He BUKOPMCTOBYTE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaxyBay, CnMpT Ta NoAi6Hi peyo-
BUHM. IX BUKOPMCTaHHA MOXe NPU3BECTU A0 3MiHM
konbopy, AecdopmaLiii a6o NoABM TPILLMH.

[ns 3a6esnevenHs BE3MEKN Ta HAQIMHOCTI npo-
abo perynoBaHHs NOBUHHI BUKOHYBaTUCh YNOBHOBaXe-
HUMK abo 3aBOACHKMMM cepBicCHUMU LieHTpamu Makita
i3 BUKOPMCTaHHSIM 3an4yacTMH BUPOGHMLTBA KOMMaHii
Makita.

OOAOATKOBE NPUNAAOAA

A\ OBEPE)XHO: Lle gogaTkoBe Ta 4ONOMIXHe
obnagHaHHS peKOMeHA0BaHO BUKOPUCTOBY-
BaTyu 3 iHcTpymeHToM Makita, 3a3HauyeHum y Uin
iHCTPYKUIii 3 ekcnnyaTauii. BukopuctanHs 6yab-
SIKOTO iHLLOro 4OAATKOBOrO Ta A0NOMiXHoro obnaga-
HaHHS MOXe CTaHOBUTU HebeaneKy TpaBMyBaHHS.
BukopucToByiiTe fonatkoBe Ta AonoMixHe obnaa-
HaHHS N1LLe 32 NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobXxigHOCTi oTpuMaTu gornomory B 6inbLu

[fAeTanbHOMY O3HANOMIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTaii-

Tecb A0 MiCLLeBOro cepBicHOro LeHTpy Makita.

. MonotHa no63vka

. LLlecTurpanHmi knioy 3

. HanpsmHa nnaHka (peectpoBa MiTka), KOMMIeKT

. [MpucTpint NpoTK po3LenneHHs

. LLinaHr (ans nunococy)

. Mnocka kpuLuka

. OpuriHanbHWIN akyMynaTop Ta 3apsigHVIA NPUCTPIN
Makita

MPUMITKA: Jesiki eneMeHTn Cnncky MOoXyTb BXO-
OWTY [0 KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTA ik CTaHAApTHe
npunaaas. BoHn MoXyTb BiAPI3HATACS 3anexHO Bif
KpaiHu.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgenb: JV101D
[OnvHa xona 18 Mm
X0Of0B B MUHYTY 0-2900 muH™
Tun NUNbHOTO NONoTHa Tun B
Makc. npov3BoanTENBHOCTL [epeso 65 Mm
pesku

Msrkas ctanb 2Mm

AnoMuHniA 4 Mm

HomuHanbHoe Hanpsp>keHne

10,8 - 12 B nocT. ToKa, Makc.

O6was anvHa 232 -250 mm
(B 3aBUCMMOCTY OT akKyMynsiTopa)
Macca HeTTo 1,8-19«r

. Bnarogaps Hallel NOCTOSIHHO Ae/CTBYOLLEN Nporpamme uccrefoBaHnii u pa3paboTok ykadaHHble 34ech
TEXHWYECKNE XapaKTePUCTUKN MOTYT BbiTb M3MeHeHbI 6e3 NpeaBapUTENbHOMO YBEAOMIEHNS.

. TexHn4eckne xapakTepUCTUKN MOTYT pasnnMyaTbCs B 3aBUCUMOCTUN OT CTPaHbI.

. Macca MoxXeT oTnunyaTbCs B 3aBUCMMOCTM OT JOMOMHMUTENbHOro o6opyaoBaHusi. Obpatute BHUMaHue, Y4To
6ok akkyMmynsiTopa Takke cuMTaeTcsl AoMnofnHuTenbHbIM obopynosaHuem. B Tabnuue npeactaeneHbl KOMOMHa-
LMK ¢ HanBonbLIKMM U HAMMEHBLLLMM BECOM B COOTBETCTBUU C Npoueaypoit EPTA 01/2014.

Moaxopswmin 6ok akkymynsaTopa u 3apsgHoe yCTPOMCTBO

Briok akkymynsitopa

BL1015/BL1016/BL1020B /BL1021B / BL1040B / BL1041B

B3apsgHoe ycTponcTBo

DC10SA/DC10SB/DC10WC /DC10WD / DC18RE

JeHHble BbIlle, MoryT ObITb HEOOCTYMNHbI.

. B 3aBMCHMOCTM OT permoHa NpoXuBaH1s HEKOTOpble BIoKK akKyMynsSTOPOB ¥ 3apsifiHble YCTPOUCTBA, Nepeymnc-

n/vnu noxapy.

A OCTOPOXHO: Mcnonb3ynTe TONbLKO NepeuncrieHHble Bbile 6510KM akKyMynATOPOB U 3apsigHble
ycTpoucTea. Vcnonb3osaHue apyrix 6r0KOB akkyMynsiTOPOB M 3apsiAHbIX YCTPOWCTB MOXKET NPUBECTY K TPaBMe

HasHayeHue

[aHHbIA MHCTPYMEHT NpegHa3HaveH Ans pacnunm-
BaHWsl Matepuaros 13 ApeBecyHbl, NacTMacchl 1
mMeTanna. Hanmune 6onbLuoro konmyecTsa Aonon-
HUTENbHbIX NPUHAANEXHOCTEN U NUMbHbLIX AUCKOB
MO3BOSIET NCMOMNb30BaTh MHCTPYMEHT ANt Pa3nuyHbIX
uenei. OH ngeanbHO NOAXOANT ANS BbINOMHEHUS U30-
THYTBIX MU KPYTOBbIX BbIPE30B.

Lym

TUNNYHBIA ypOBEHL B3BELLEHHOTO 3BYKOBOIO AaBNeHuns
(A), n3mepeHHbIii B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-2-11:
YposeHb 3ByKoBOro AasneHns (Lp): 80 ab (A)
YpoBeHb 3ByKoBOW MOLLHOCTU (Lya): 91 OB (A)
MorpewHocTsb (K): 3 ob (A)

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUsi Lyma U3MepeHo B COOTBETCTBUU CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTITAHWIA N MOXET ObiTb
MCMonNb30BaHO ANS CPaBHEHNS NHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHEeHUs! LymMma MOXHO Takxke Mcnonb3oBaTb Ans
npeaBapuTernbHbIX OLLEHOK BO3AENCTBYS.

A OCTOPOXXHO: Ucnon b3ynTe cpeacTBa
3aWmTHI cryxa.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMs (haKTUYECKOro UCMONb30BaHUS 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTa MOXeT OTNNYaTLCS OT 3asiBIEHHOTO 3HaYeHUs B
3aBUCUMOCTM OT crioco6a NpMMeHeHUsi NHCTPYMeHTa 1
B 0co6eHHOCTH OT TUNa o6pabaTbiBaeMoi AeTanu.

A OCTOPOXXHO: O6szaTensHo onpepenuTe
Mepbl 6e3onacHOCTM ANA 3alWuUThl onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLieHKe BO3AeNCTBUA B peanbHbIX
YCNOBUSIX UCMONb30BaHUA (C y4eTOM BCeX 3Tanos
pabouyero LMKNa, TaKMX KaK BbIKIIIOYEHUE MHCTPY-
MeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku 1 BKITHOYEHHUE).

CymMmapHoe 3HayeHve Bubpauum (CyMma BEKTOPOB
o Tpem ocsiM), onpeaerieHHoe B COOTBETCTBUM C
EN62841-2-11:

Pabouuni pexum: peska naHenen
PacnpoctpaHeHne Bubpauum (ang): 7,0 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounin pexwum: peska nMcToBoro metanna
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (anw) : 5,5 mic?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c’
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2. [Ansa dmkcaumm paspesaeMon aeTtanum Ha ycTom-
YMBOW MOBEPXHOCTU UCNONb3YHTE 3aXUMblI
WNnu Apyrue cooTBETCTBYHOLLME NPUCNOCO-
6nenHus. Hvukoraa He fepxuTe pacnunvBaemble
[eTanu B pykax v He NpuxumManTe ux K Teny, Tak

NMPUMEYAHMUE: 3anBneHHoe obLuee 3HaYeHne pac-
npocTpaHeHust BUGpaLmm N3MepeHo B COOTBETCTBUN
CO CTaH4apTHOW METOAMKOMN UCMbITaHUIA Y MOXET

ObITb UCNOMNBL30BaHO ANsi CPABHEHWUSI UHCTPYMEHTOB.

MPUMEYAHME: 3asenenHoe obiuee sHaqerne KaK 3T0 He 06EeCMeymT YCTONINBOTO NOMOKEHNS]
pacnpocTpaHeHns BUGpaLMm MOXHO Takke 1CMosb- [i€TanN 1 MOXeT NPUBECTM K NOTepe KOHTPONsA Haf
30BaThb A4S NPeABapUTenbHbIX OLEHOK BO3AECTBUS. UHCTPYMEHTOM.
A 3. 0O6s3aTenbHO HageBauTe 3alMUTHbIE OYKU
OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue BUGpa- WNY 3aLMTHYIO0 Macky Ans nuua. O6bIuHbIe
LMK BO BpeMs haKTU4eCcKOro UCMnonbL30BaHus WUy conHuesawuTHble ouku HE ABNAKOTCA
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa MOXET OTANYaTLCA OT 3asB- 3aLUTHLIMM OUKaMK.
FIEHHOrO 3Ha4YeHUs B 3aBMCUMOCTHU OT cnocoba 4. V3BeraiiTe nonanaHns pexyLiero MHCTpy-
NPUMEHEeHUs1 UHCTPYMEHTa U B OCOBEHHOCTH OT MeHTa Ha rBo3au. Mepes MUeHNEM oCMOTpUTE
THna obpabatkisaemoit AeTany. Aetant u y6eauTtech B OTCYTCTBUM rBO3AEN.
A OCTOPOXHO: O6szatentHo onpegenure 5. He pacnunusaiite getanu, npesbiiatowme
Mepbl 6€30MNacHOCTY AN 3alWKTbl onepaTopa, AONYCTUMBIN pasmep.
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeNCTBUSA B pearb- 6. Y6emuTech B HaNMuMM CBOGOAHOrO NPOCTPaH-
HbIX YCIIOBMSAX NCMONb30BaHUA (C y4eTOM BCex CTBa 3a PaCNUNMBaeMoi AeTanbio, YTobbl
3TanoB paboyero UMKa, TaKMX KaK BbIKIIO- MONOTHO He yNnepriocb B Non, BepCTak U T. M.
yeHne MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u 7. Kpenko AepwuTe UHCTPYMEHT.

BKIllOYEHue).

8. [lepepn BkNoOYeHMEM NepeknoyarTens yoeam-

Tecb B TOM, YTO MOJIOTHO He KacaeTcA obpaba-
Dexknapauus o coorBeTcTBUM EC ThIBAGMON [ETANN.

9.  Pyku AOMKHbI HAXOAUTLCSI HA PACCTOAHUM OT
ABUXYLUMXCA AeTanei.
Hexnapaumsi o cootsetcTnn EC BkntoveHa B pykosog- 10. He ocTaBnsiiTe paGoTaloLmnili UHCTPYMEHT Ge3
CTBO no akcrnyataumuu (Mpunoxerve A). npucmoTpa. BkntoyaiiTe MHCTPYMEHT TONLKO
Toraa, Koraa oH HaXoAUTCA B pyKax.
06u.me pekomeHpauuu no 11. MNepea nssneyeHnem NonoTHa U3 getanu
TexXHuKe 6e3onacHoOCTU ans BCeraa BbIKNoYanTe UHCTPYMEHT U XAuUTe
3MEeKTPOUHCTPYMEHTOB OCTaHOBVKVI ABWXEHUsl NONOTHa. 5
12. He kacantecb nonotHa unu oépabartsiBaeMon
[AeTanu cpasy Xe nocrne paboTtbl; OHU MOTyT
A OCTOPOXXHO: OznakomTech co Bcemm 6LITh OYEHb FOPAYMMMU 1 OBKEUb KOXY.
npeAcTaBneHHbIMA MHCTPYKLMUSIMUA NO TEXHUKE 13.
6e30nacHOCTH, YKa3aHMAMM, UNNIOCTPALMAMUN
W TEXHUYECKUMM XapaKTepucTUKamu, npuna-
raeMbIMM K AAHHOMY 3MIeKTPOUMHCTPYMEHTY.
HecobntoaeHne kaknx-nmbo MHCTPYKLUMIA, yKasaHHbIX
HUXKE, MOXET NPUBECTU K MOPAXEHUIO ANIEKTPUYECKUM
TOKOM, NoXapy W/unv cepbe3Hoii TpaBme.

TonbKo Onsi eeponelickux cmpaH

Be3 Heo6xoAMMOCTH He IKCnnyaTupynTe
MHCTPYMEHT 6e3 Harpy3ku.

14. HekoTopble MaTepuanbi MOTYT coaepXaTb
TOKCUYHbIE XMMUYeckue BewecTBa. NMpumute
COOTBETCTBYOLME MEPbI NPEAOCTOPOXKHOCTH,
4TOObI U36€XaTb BAbIXaHUA WU KOHTaKTa C
KOXeW Takux BewecTB. Cobniopaite Tpebo-
BaHWUsA, yKa3aHHble B nacnopte 6esonacHocTn

CoxpaHuTe GpoLUIOPY C NMHCTPYK- maTepuana.
UuMssMu U pekoMmeHgauusasMm ans 15. O6sA3aTenbHO UCMONbL3YyiTe COOTBETCTBYIO-

o Wy0 NblNe3awWwmnTHY0 MacKy/pecnuparop ans
AanbHeuwero Ncnosib3oBaHusl. 3aWUThI AbIXaTeNnbHbIX NyTel OT NbINKU paspe-
TepMuH "aneKTpONHCTPYMEHT" B gpeuynpe)meHMﬂx OT(Ho- 3aeMbIX MaTepuUanos.

CUTCS1 KO BCEMY WHCTPYMEHTY, paboTatoLLemy oT ceTu (¢
NpPOBOAOM) UMK Ha akkymynsTopax (6e3 nposoaa). COXPAHUTE D,AH HbIE

MpaBuna TexHukn 6e3onacHoCcTH WHCTPYKLIUW.

npu akcnnyarauymm A OCTOPOXXHO: HE DOMYCKAWUTE, 4To6bI
yAo6CTBO UMY ONbIT 3KCMyaTaLumu AaHHOTo
yCTpPOMCTBA (MONy4eHHbIN OT MHOFOKPaTHOro
Mcnonb3oBaHUA) AOMUHUPOBANM Haf CTPOrUM
cobrntogeHneM npaBun TeXHUKKU 6e3onacHo-

CTW Npu obpallieHnn ¢ ITUM YCTPOMCTBOM.
HEMNPABUINbHOE UCMNMOJIb3OBAHMUE nHcTpy-
MeHTa UM HecobnioaeHne NpaBun TEXHUKK 6e3-
ONacHOCTH, YKa3aHHbIX B J]aHHOM PYKOBOACTBE,
MOXeT NPUBECTU K TAXKENou TpaBMme.

AKKYMYnATOPHOro no63uka

1. Ecnu npu BbinonHeHuu paboT cyuiecTByeT
PUCK KOHTaKTa pexyLLero MHCTpyMeHTa
CO CKpPbITOW 3MEeKTPONPOBOAKON, AepXKUTE
3NEeKTPOMHCTPYMEHT 3a crneunanbHo npeaHa-
3HaYeHHble N30NTMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTH.
KoHTakT ¢ npoBoAoM nop HanpspkeHveM npuBeaeT
K TOMY, 4TO MeTannmyeckne aetany MHCTpymeHTa
Takke 6yayT nop HanpskeHneMm. OTo MOXeT cTaTb
NPVYKNHOI NOPaXeHWs onepaTopa aneKTpU4YecKnm
TOKOM.
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BaxHble npaBuna TeXHUKKU 6e30nacHOCTU

AN paboTbl ¢ aKKyMyNATOPHLIM GJIOKOM

10.

1.

12.

Mepen ucnonb3oBaHMEM aKKyMyNATOPHOro Groka
npounTanTe BCe MHCTPYKLMUN 1 Npeaynpexaaio-
Wme HaanucK Ha (1) 3apsiAHOM yCTpONCTBe, (2)
aKKyMynsiTOpHOM Groke u (3) MHCTpyMeHTe, pabo-
TaloLeM oT aKKyMynsTOpHOro Groka.
He pa36upaiiTe akkyMynAaTOpHbIA GnokK.
Ecnu Bpems paboTbl akkyMynsaTopHoro 6noka 3Hauu-
TeNbHO COKPaTUNOCh, HEMEANEHHO NpekpaTuTe paboty.
B npoTuBHOM cnyyae, MOXeT BO3HUKHYTb Neperpes
6r1oka, 4To NpuUBEAET K OXOram U Aaxe K B3pbIBY.
B cnyvae nonagaHus anekTponuTa B rnasa
NPOMONTE UX OGUNbHbLIM KONIMYECTBOM YUCTOMN
BOAbI M HeMeAJIeHHO obpaTuTech K Bpayy. 3To
MOXeT NPUBECTU K MoTepe 3peHus.
He 3amblkaiiTe KOHTaKTbl aKKyMyNATOPHOrO
6noka mexpy coboi:
(1) He npukacaiTecb K KOHTaKTaM Kaku-
MU-NNGO TOKONPOBOAALMMU NpeaMeTamu.
(2) He xpaHUTe aKKyMynSITOPHbIA 610K B KOH-
TellHepe BMecTe C APYrMMU MeTannuye-
CKUMM nNpeaMeTaMu, TaKUMU KakK rBO3au,
MOHEeTbI U T. M.
(3) He ponyckanTe nonagaHusa Ha akKKyMynsi-
TOPHbIN GNOK BOAbI UNU JOXAA.
3amblKkaHMe KOHTAKTOB aKKyMynsTOPHOIo
6noka mexay coboi MoXeT NPUBECTU K BO3-
HUKHOBEHMIO GONbLIOro Toka, NeperpeBy,
BO3MOXHbIM OX0ram 1 gaxe nonomke 6noka.
He xpaHuTe MHCTPYMEHT M aKKyMYyNATOPHbIN
6nok B MecTax, rae Temnepartypa MoxeT
pocTuratb unu npesbiwatb 50 °C (122 °F).
He 6pocaiiTe akkyMynAaTOPHbIN GMOK B OroHb,
AaXe eCriv OH CUNbHO NOBPEXAEH UMK non-
HOCTbIO BblIlLen U3 CTPosi. AKKYMYSATOPHbIN
6roK MoXeT B30pBaThbCsl NoA, AeNCTBUEM OrHS.
He poHsiiTe 1 He yaapsiiTe akKyMynsATOPHBbIA GMOK.
He ucnonb3ayiTte noBpexaeHHbI akkyMynsi-
TOPHbIN GNOK.
Bxopsiuve B KOMNAEKT NUTUA-MOHHBIE aKKyMynATOPbI
[OMKHbI 3KCNNYaTMPOBATLCA B COOTBETCTBUM C TpeGo-
BaHMsIMW 3aKOHOAATENbCTBA 06 ONacHbLIX TOBapax.
[Mpy KOMMepYecKolt TPaHCNOPTMPOBKE, HaNPUMEP, TPETbeN
CTOPOHOIA WK SKCTIEAUTOPOM, HEOBXOAMMO HaHECTU Ha
YNaKoBKy CreLanbHble NpefynpexaeHist i MapkupoBKy.
B npouecce noaroToBkn ycTporcTBa Kk oTnpaske 0bsi-
3aTeNbHO NPOKOHCYMNLTUPYITECH CO CNeLuanicToM no
onacHelM MaTepuanam. Takke cobniopaiite MeCTHble
TpeboBaHWs 1 HOpMbI. OHK MOTYT BbITb CTPOXE.
3akpoiiTe Unu 3akpennuTe pasoMKHYTbIE KOHTaKTbI W ynakyiTe
aKKkyMynsaTop Tak, 4Tobbl OH He NepemeLLancs no ynakoske.
BbinonHanTe Tpe6oBaHNA MeCTHOro 3akoHofa-
TenbCTBa OTHOCUTENbHO YTUIN3aLUKU akKyMy-
NATOPHOro 6roka.
Ucnonb3yiiTe akkyMynATOpPbI TONbKO C Npo-
AyKumen, ykasaHHon Makita. YctaHoBKa akky-
MYMSITOPOB Ha NPOAYKLIMIO, HE COOTBETCTBYIOLLYIO
TpeboBaHUAM, MOXET NPUBECTM K NOXapy, nepe-
rpeBy, B3pbIBY UMW yTeyke anekTponuTa.

COXPAHWUTE AAHHbIE
MHCTPYKUUW.

ABHUMAHUE: Ucnonb3aynte Tonbko dup-
MeHHble aKKyMynsiTopHble 6aTapeun Makita.
Mcnonb3oBaHmne akkyMynsiTopHbIx 6aTapei, He npo-
n3BefeHHbIx Makita, unu 6atapei, kotopble Obinu
noaBeprHyTbl MOANMUKALMAM, MOXET NPUBECTY K
B3pbIBY akKyMynstopa, noxapy, Tpasmam 1 NoBpex-
AeHuIo UmyLlecTBa. JTO Takke aBTOMaTUYECKN aHHY-
nupyet rapaHTuo Makita Ha MHCTpyMeHT 1 3apsgHoe
ycTpovicteo Makita.

CoBeTbl N0 0ob6ecnevyeHM0 MakcumManb-
Horo Cpoka cnyx6bl akkymynsTopa

3apsixainTe 61Ok aKKyMynsiTOpoB nepen ero
nornHou paspsagkon. O6sizaTenbHO NpekpaTuTe
paboTy C MHCTPYMEHTOM U 3apsiauTe Grok
aKKyMyJIiTOpPOB, €CIiu Bbl 3aMeTUNU CHUXKeHne
MOLUHOCTM UHCTPYMEHTa.

2. Hukoraa He noasapsikanWTe NONTHOCTLIO 3apsi-
XeHHbIN 6nok akkymynsTopoB. [Nepe3apsaaka
coKpallaeT CpokK cryX6bl akkyMynsitopa.

3.  3apsikaiTe 6MoK akKymynsaTOpPOB Npu KOM-
HaTHou TemnepaType B 10 - 40 °C (50 - 104 °F).
Mepepn 3apsiako ropsvero 6roka akKymynsTo-
POB AaiTe eMy OCTbITh.

ONMUCAHUE PABOTbI

ABHUMAHUE: Mepen perynuposkon unu
npoBepKon (pyHKLMIA MHCTPYMEHTa 06a3aTenbHO
y6eaunTech, YTO OH BbIK/IOYEH U €ro akKymynsi-
TOPHbIN GNOK CHAT.

YcTaHOBKa Unu cHATUe brioka

AKKyMYnATOPOB

A BHUMAHMUE: O6szatentHo Buikntouaiite
VMHCTPYMEHT nepea yCTaHOBKOM U U3BNeYeHneM
aKKyMynATOPHOro GrioKa.

ABHUMAHUE: Mpu ycTaHOBKe U U3BNeYeHnn
AKKyMYnsiTOPHOro Grioka Kpenko yaepxuBanTe
WHCTPYMEHT U aKKyMYNATOPHbIN 6nok. Ecnn He
cobntogatb 910 TpeboBaHWe, OHWM MOTYT BbICKOIb-
3HYTb U3 PYK, YTO NPVBEAET K NOBPEXAEHWIO UHCTPY-
MeHTa, aKKyMynsaTopHoro 6rnoka n TpaBMUpoBaHuio
onepartopa.

» Puc.1: 1. KpacHbin nHgmkatop 2. KHonka 3. brniok
akkymynsitopa

s cCHATUSA akKyMynsSTOPHOro Br1oka HaXXMUTE KHOMKY
Ha NMLEeBOW CTOPOHE W M3BnekuTe Grok.

[lns ycTaHOBKM akkyMynsTOpHOro 6rnoka coBmecTute
BbICTYN akkyMynsiTopHoro 6roka ¢ na3om B koprnyce

1 3a[BUHLTE €ro Ha mecTo. YcTaHaBnueaiTe 6nok oo
ynopa Tak, 4ToGbl OH 3adKCUpOBancs Ha MecTe C
HebonbLwKM WwenykoM. Ecnu Bel MoXeTe BUAETb kpac-
HbI MHAMKATOP Ha BEPXHEW YacTu KnaBuwu, agantep
aKKyMynsiTopa He MOnHOCTbIO YCTaHOBIEH Ha MecTe.
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A BHUMAHME: O6sizatentHo ycTaHaBnueanTe
aKKyMynATOPHbIN 6ok A0 KOHUA, 4TO6bI Kpac-
HbI UHAUKATOP He Gbin BUAEeH. B npoTvBHOM
crnyvae akkyMynsiTOpHbI 6ok MOXeT BbiNacTb U3
MHCTPYMEHTa 1 HaHeCTV TpaBMy BaM UNu Apyrum
noasM.

ABHUMAHUE: He npunaranTe YpeamepHbIX
YCUIWiA NpU yCTaHOBKE akKKyMYMsiTOPHOro Grioka.
Ecnu 6ok He aBuraeTcst CBOGOAHO, 3HAYUT OH BCTaB-
NeH HenpasubHO.

Cucrtema 3a Tbl aKKyMYJIIATO

Ha nHcTpymeHTe npedycMoTpeHa cuctTema 3aluTbl
akkymynsitopa. OHa aBTOMaTU4ECKM OTKMoYaeT
nuTaHue ABuUratens Ans NpoAneHns cpoka cnyxob
aKkymynsTopa.

WVHCTpYMEHT aBTOMaT14ecku 0CTaHOBUTCS BO BPeMsi
paboThbl NPU BO3HUKHOBEHWM YKa3aHHbIX HYKE CUTYyaLWii.

Meperpy3ka:

W3-3a cnocoba akcnnyataumm MHCTPYMEHT noTpebnser
04eHb 6onbLUIOe KONMYEeCTBO TOKa.

B aTOM cnyyae BbIKMIOUMTE MHCTPYMEHT U NpekpaTuTe
paboTy, NoBnekLUyto neperpyaky MHCTpyMeHTa. 3atem
BKITIOYUTE MHCTPYMEHT ANs nepesanycka.

Ecnu MHCTpYMEHT He BKIO4aeTCs, 3Ha4WT neperpencs
aKKyMynsaTOpHbI 6nok. B aTom cnyyae ganTe akky-
MYFSITOPY OCTbITb Nepes NOBTOPHbLIM BKITOYEHUEM
MHCTpyMeHTa.

Huskoe HanpsikeHne akKyMynsiTopHon 6aTtapeu:
YpoBeHb OCTaBLLECA EMKOCTM aKKyMynsiTopa CrNLLIKOM
HWU3KWUIA, N MHCTPYMEHT He paboTaeT. [Mpu BknoyeHun
VHCTPYMEHTa aneKTpoABuraTenb 3anyckaeTcsi U BCckope
ocTaHaBnvBaetcsl. B aTom cnyyae cHumuTe u 3apsiaute
aKKyMynsTop.

MHavkauma ocTtaBlierocs sapsaga

aKKyMynsTopa

Tonbko Onsi 6;10k08 akKyMynsimopa ¢
uHOukamopom
» Puc.2: 1. VHaukatopbl 2. KHonka npoBepku

Haxxmute KHOMKY NPOBEPKN Ha akKyMYynATOPHOM 6noke
Ans nposepku 3apaaa. HavkaTtopbl 3aropstest Ha
HECKOIbKO CeKyHA.

WUnpukaTopbl

i ]

Foput Bbikn.

YpoBeHb 3apsiga

ot 75 0o 100%

Bbi6op pencTeus pesku

» Puc.3: 1. Pbluar nepekntoyeHns pesku

[laHHbI MIHCTPYMEHT MOXHO W1CMONb30BaTh Af1st opbuTans-
HOW 1N NPSMONUHENHON (BBEPX 1 BHM3) pe3ku. Mpu opbu-
TarnbHOMN pe3ke NOIOTHO HOXOBOYHOW MWITbl OTXUMAaETCS
BNepes, YTO 3HaYUTENbHO NOBbLILIAET CKOPOCTb PE3aHus.

ﬂﬂﬂ N3MEHEeHUsA ,qeﬁcmvm [Pes3ku, NPOCTO NOBEPHUTE pblyar

NEePEeKIYEHNs AECTBUS B HY)XXHOE NomoxeHue. CMm.
Tabnnuy Ans BbIGOpa COOTBETCTBYIOLLErO AENCTBUS PE3KU.

MonoxeHune DencTBure pe3ku MpumeHeHune
0 MpsimonuHeiHasn [inga peskn msaAr-
peska KOW, HepXxaBe-

ot 50 8o 75%

1l

ot 25 go 50%

L} J

o1 0 8o 25%

1000

owlen ctanu n
nnacTMacchbl.

[Ins yncToBbIX
pesoB B iepeBe U
haHepe.

| Pe3ska ¢ HeGonb-
UMM panycom

[insa peaku MsArkomn
cTanu, anwomu-
HWA 1 TBEPAOro
nepe.a.

Il Peska co cpegHum
paguycom

[nsa peskn fepesa
n dhaHepsbl.

[insa 6bicTpoii
pesku antoMuHus 1
MArKOW cTanm.

1} Peska ¢ 6onbLumnm
paguycom

[ins 6bicTpon
pesku gepesa u
haHepbl.

LencTBue BbiKNOYaTens

ABHUMAHUE: Mepen ycTaHOBKOM aKKymy-
NATOPHOro 6noka B MHCTPYMEHT 06s3aTenbHO
y6eauTechb, YTO ero TpUrrepHbIN NepekntoyaTenb
HOpManbHO paGoTaeT 1 BO3BpallaeTcs B NOnoxe-
Hue "OFF" (BbIKI1) npu oTnyckaHuu.

ABHUMAHME: Ecnn VHCTPYMEHT He UCNONb3y-
eTCcs, HAXXMUTE Ha CTOMOPHYIO KHOMKY CO CTOPOHbI
A Ans 6GNokMpoBaHUs TPUITEPHOIO NepeksnYva-
Tens B nonoxeHuu “BbIKI”.

» Puc.4: 1. CtonopHas kHonka 2. TpurrepHbin
nepeknoyaTtens

Bo un3bexaHue cry4aitHoro HaxaTtusi TpUrrepHoro nepe-
KroYaTens MHCTPYMEHT 060pYAOBaH CTONOPHOW KHOMKOM.
[ns Toro 4To6bl Ha4YaTb NONb30BATLCSH UHCTPYMEHTOM,
HaXXMUTe CTOMOPHYH KHOMKY CO CTOPOHbI B, a 3aTem —
TPUITEPHBIN NepeknoyaTens.

[Onsa yBenuueHus ymcna o6opoTOB HAXMUTE TPUTTEP-
HbI NepekniovaTens cunbHee. OTNyCTUTE TPUITEPHBI
nepeknioyaTenb Ans ocTaHoBKY. MNocne npekpalyeHus
paboTbl HAXXMWUTE Ha CTOMOPHYHO KHOMKY CO CTOPOHbI A.

CBOPKA

NMPUMEYAHUE: B 3aBMCHMOCTY OT YCINOBUI 3KC-
nnyartauum n Temneparypbl OKpyxatoLLero Bosgyxa
MHAMKALMNA MOXET HE3HAUUTENbHO OTIMYaTLCS OT
aKTUYECKOro 3HaYeHUs.

ABHUMAHMUE: Mepea npoBeaeHNeM Kaknx-
nm6o paboT ¢ MHCTPYMEHTOM obsi3aTenbHO
y6eauTech, YTO UHCTPYMEHT OTKIIOYeH, a 6rok
aKKyMynsiTopa CHAT.
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YcTaHOBKa Unu cCHATUE NONoTHa

HO>XOBOYHOW NUnbI

SKCIMNYATALMN

MABHUMAHME: Bceraa yaansiitTe Bce ONUKn
WU MHOPOAHbLIE YacTULibl, TPUAUMLUNE K NONOTHY
HOXXOBOYHOM NUNbI U/UNK AepXKaTento NonoTHa.
HecobntoaeHve gaHHoro TpeboBaHUsi MOXET npuBe-
CTUW K HELOCTaTOYHOW 3aTsKKE NMONOTHA U CePbEe3HON
TpaBme.

ABHUMAHUE: He npuKacanTecb K NOMOTHY
HOXXOBOYHOW NWUMbI NN AeTanu cpa3y nocne
OKOHYaHus paboTbl. OHM MOryT ObITb O4EHb ropsi-
YUMU U MPULHKUHUTD OXOT.

ABHUMAHME: Bceraa HageXHO 3akpennsiite
NOMOTHO HOXOBOYHOW NuUAbI. HegoctatouHas
3aTsHKKa MooTHa MOXET NPUBECTU K Er0 MOSIOMKe
NN CEPbE3HOW TpaBMe.

ABHUMAHME: Mcnonb3yinTe TONbLKO NOMOTHO
HOXOBOYHOM NUnNbI TUNa B. Vcnonb3osaHne
nonoteH gpyroro Tuna (kpome B) He obecneynBaeT
Haanexallyto 3aTshKKy, YTO MOXeT CTaTb NPUYNHON
Cepbe3HoN TpaBMbl.

A BHUMAHMUE: O6azatentho [epXxuTe ocHoBa-
HWe Ha O4HOM ypOBHe ¢ AeTanbto. Hecobnioaexne
[[aHHoro TpeboBaHUsA MOXET MPUBECTU K NOSIOMKe
NONOTHa HOXOBOYHON MLl U CEPLE3HON TPaBME.

ABHUMAHUE: MpoaBuraiiTe MHCTPYMEHT
OuYeHb MeAsIeHHO NPU pe3Ke Mo KPMBOIA UN Npu
nepemMeLyeHnn No BepTMKanu. ECrin K IHCTPYMEHTY
NPUMOXNTL YCUIME, 3TO MOXKET NPUBECTU K NOSB-
NEHNI0 UCKOLLIEHHO NOBEPXHOCTM 11 MOBPEXAEHMIO
NOMNOTHA HOXOBOYHOM NUbI.

» Puc.9: 1.JlvHua otpesa 2. OcHoBaHune

BKIIt04MTE MHCTPYMEHT, KOrAa MOSIOTHO HOXOBOYHO MMbI
HUYETO HE KacaeTcs, U NOLOXKAMTE, MOKa NONOTHO He
pasoBbLET MOJIHYIO CKOPOCTb. 3aTeM MOSIOXKNTE OCHOBaHME
Ha obpabaTbiBaeMyto AeTanb 1 MeaneHHo nepeMellante
VHCTPYMEHT Brepes No 3apaHee HaHeCeHHON IMHUK OTpe3a.

Pe3ka nog ckocom

[Ins yCTaHOBKU NOMOTHa HOXXOBOYHOW NUMbl ocnabkTe

6onT Ha AepxxaTene NonoTHa, NOBEPHYB €ro NpoTuB

4acoBOWN CTPENKN C MOMOLLbIO LLIECTUIPAHHOIO Kroya.

» Puc.5: 1. [epxarenb nosioTHa HOXXOBOYHOWN NMbI
2. bont 3. LWWecTurpaHHbIv Koy

HanpaswB 3y6bs Bnepes, BCTaBbTe NONOTHO HOXOBOY-

HOW NUIbl B iepxaTerb Kak MoXHO rny6xe. Yoeamtecs,

4YTO 3a[HSIsi CTOPOHA NONOTHA BXOAUT B POnvK. 3atem

3aTsHuTe 6ONT N0 YaCcOBOWN CTPenKe Ans 3akpenseHns

nonoTHa.

» Puc.6: 1. BonT 2. Ponuk 3. MNonoTHO HOXXOBOYHOW
nunbl

[Insi CHATUS NONOTHA HOXOBOYHOW NUITbI MOBTOPUTE
npoLeaypy ycTaHoBku B 06paTHOM Nopsiake.

ABHUMAHME: Mpexae YeM HaKNOHUTb OCHO-
BaHue, y6eauTeCh, YTO MHCTPYMEHT OTKITIOMEH, a
6nok akKkymynsiTopa U3Brne4eH.

A BHUMAHME: NonnocTsio nogHUMUTE Mbine-

3allUTHYO KPbILWKY nepen pe3K0|7| CO CKOCOM.

| NMPUMEYAHME: NHoraa cmasbiBaiiTe pomnuk.

XpaHeHue WeCcTUrpaHHoro Krroya

» Puc.7: 1. Kptoyok 2. LLlecTurpaHHbIn koY

Korga wecTurpaHHbIv KoY He UCMOoNb3yeTCs, XpaHuTe
ero, kak nokasaHo Ha pUcyHke, 4Tobbl He NOTEPATh.
CHavana BCTaBbTe LLECTUrPaHHbIi K104 B OTBEPCTME.
3aTtem BOaBuUTe €ro B KPHOYOK A0 hMKCaLmnu.

Mbine3awmnTHbLIN KOXYX

ABHUMAHME: Mpu paboTe C MHCTPYMEHTOM
BCerga HajeBanTe 3alUTHbIE OUKM, AaXe ecnin
NbINE3aWMUTHBIN KOXYX ONyLUEH.

OnycTuTe NbiNe3almTHbIN KOXYX, YTOObI NpefoTBpa-

TUTb Bbl6pOC wenok. Ho KOXYX Heo6xoAMMO NOMHOCTLI0

NOAHATH NP BbINOTHEHUN PE3KM CO CKOCOM.
» Puc.8: 1. lbine3awnTHbIi KOXYX

Mpy HaKNOHEHHOM OCHOBAHUW Bbl MOXETE BbIMOITHATH
pesky Co CKOCOM oz, MoBbiM yrnom B AnanasoHe ot 0°
f0 45° (BNeBo nnum Bnpaso).

» Puc.10

OcnabbTe 60NT B 3a4Hel YacTV OCHOBaHWS LIECTUrPaHHbIM
kntovom. CABUHBTE OCHOBaHWe Tak, 4Tobbl 6onT pacnona-
rancs B LieHTpe kpectoobpasHoro paspesa B OCHOBaHMWM.
» Puc.11: 1. lecTturpaHHbiv kntoy 2. bont

3. OcHoBaHue

HaknoHuTe ocHoBaHwue Tak, 4Tobbl Nony4nTb Tpebye-
MbIn yron ckoca. Kpai kopnyca asuratens ykasbiBaet
yron ckoca B rpagyvpoBke. 3atem 3atsiHute 6onT gns
3aKpenneHnsi OCHOBaHWS.

» Puc.12: 1. Kpai 2. l'pagympoBka

Mpsimble pa3pesbl 3anognuuo

» Puc.13: 1. lecturpanHbii kntoy 2. bont 3. OcHoBaHue

OTkpyTUTE BONT B 3a4HEN YacTU OCHOBaHWUS LUECTUrpaH-
HbIM KITKO4OM ¥ CABUHLTE OCHOBaHWE A0 KOHLA Hasaz.
3atem 3aTsHuTe GONT ANs 3aKpenneHnst OCHOBaHWS.

Bblpesbl MOXHO AenaTh C MOMOLLbIO OQHOMO U3 ABYX
METOAOB - “CBEprieHne Ha4yanbHOro oTBepcTus” unu
“BpesaHue’.

CBepnel-wle Ha4varibHOro orBepcTus
» Puc.14

[ns BHYTpeHHWX Bbipe30B 6e3 HavanbHOro Bpe3aHusi ¢
Kpasi, BbICBEpPNUTE NpeABapUTENbLHO OTBEPCTME Aname-
Tpom 12 MM nnu Gonee. BcTaBbTe NONOTHO HOXOBOY-
HOW NWNbl B 3TO OTBEPCTUE ANS Hayana pesku.
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Bpe3aHue
» Puc.15

Bam He HyxHO ByaeT cBepnuThb HavanbHoe oTBepcThe
1Ny aenatb BPesKy, eCnu Bbl akKypaTHO caenaeTe
cnegyoulee.

1. TlogHMMUTE MHCTPYMEHT 3a nepeaHun kpan
OCHOBaHWs1, PacronoXuB OCTPME NONOTHA HOXOBOYHOW
NWnbl HENOCPEACTBEHHO HaA NOBEPXHOCTbIO 06pabaTbl-
BaeMou getanu.

2. HapaBuTe Ha MHCTPYMEHT, YTOGbI NepeaHui kpam
OCHOBaHWS HE CABUHYICS, KOrAa Bbl BKITIOYUTE UHCTPY-
MEHT, M MEAEHHO OMyCTUTE 3a4HIO YacTb.

3. [Mo mepe Bpe3aHusi NONOTHA HOXXOBOYHOW NUIbI
B obpabaTbiBaeMyto feTanb, onyckanTe OCHOBaHWe
MHCTPYMeHTa Ha NoBepXHOCTbL 06pabaTbiBaeMoit
neranu.

4. 3aBepwuTe Bbipe3 06bl4HbIM 06pa3om.

O6paboTtka kpaeB

» Puc.16

[Ina 06paboTku KpaeB UM pasmMepHON PerynupoBKu,
crerka npoBeanTe NONIOTHOM HOXXOBOYHOW NUSIbI MO
BbIpe3aHHbIM KpasiM.

Pe3ka metanna

Mpw peske meTanna Bceraa Nofb3ynTech NOAXoAs-
LLe oxnaxaatoLLen XUAKOCTbo (Macno Ans pesku).
HecobntogeHne gaHHoro TpeboBaHus npyuBeaeT K
3HaUNTENBHOMY U3HOCY MOSIOTHA HOXOBOYHOW MUMbI.
BmecTo ncnonb3oBaHms oxnaxaatoLero BelecTsa
MOXHO CMa3aTb 06paTHyt NoBepxXHOCTb 06pabaTbiBa-
emon getanu.

YpnaneHue nbinu

» Puc.17: 1. lWnaHr (qononHuTensHas npuHagnex-
HOCTb) 2. MbiNne3alnTHbIA KOXYX

[nsa obecnevyeHns YMCTOTbl BO BPEMS PaboTbl MOXHO
NOAKIIOYNTL AAHHbBIN MHCTPYMEHT K nbinecocy Makita.
BcTaBbTe LWnaHr nbiniecoca B 0TBepCTUE B 3afHel
YacTUu UHCTPYMEHTa.

Mepep paboTol onycTUTe NbiNe3alynTHbIA KOXYX.

MPUMEYAHUE: Mbinb Henb3s yaanaTb Npu peske
CO CKOCOM.

HanpaBnsowana nnaHka

[HononHumensHble npuHadneXxHocmu

ABHUMAHME: Mepen ycTaHOBKOMN MNN CHS-
TUEM AONONHUTENbHbIX NPUHAANEXHOCTEN
BbIK/TIOYNTE UHCTPYMEHT U M3BnekuTe 6510K
akkymynstopa.

MpsMble paspesbl

Mpwy MHoroKpaTHOW peske B rnyouHy Ao 160 Mm nnu

MeHee, UCMOomnb30oBaHNe HanpaBnsAoLen NNaHKM No3so-

T JO0BUTLCA BbICTPBIX, YACTLIX, MPSAMbIX Pa3pe30B.

» Puc.18: 1. HanpasnstoLas nnaHka (Hanpaensito-
Lasa nuHenka)
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[nsi ycTaHOBKM HanpaBsrsiloLLeil NNaHK1 BCTaBLTE €€ B KBa-
[paTHoe OTBEPCTUE COOKY OCHOBaHWSI, MPU 3TOM Hanpas-
nsoLas nMHenka JomkHa CMOTpeTb BHU3. CABUHbTE
HanpaBnsIoLLYI0 NNaHKy Ha HEOOXOAVMYIO LLIMPUHY PE3KK,
nocne 4ero 3atsiHuTe 60NnT AN dmKkcaumMm nnaHku.
» Puc.19: 1. lecturpanHbii kntod 2. Bont

3. HanpasnstoLwasa nuHeika

4. Hanpaensiiowas nnaHka (Hanpasnsio-

Las nuHenka)

KpyroBble Bbipesbl

Mpwu peske kpyros unu gyr paguycom B 170 mm unm

MeHee, yCTaHOBUTE HanpaensitoLLyto MNaHKy cneayo-

MM obpasom.

» Puc.20: 1. Hanpaenstowas nnaHka (Hanpasnsio-
Las nuHernka)

1. BcraBbTe HanpaenAwLWY NiaHKy B KBaApaTHOe
oTBepcTue C6OKy OCHOBaHu4, Npu 3TOM Hanpasngwuiasa
TNUHeNKa AoMKHa CMOTPETh BBEPX.

2. BcraBbTe WTUET KPYroBoW HanpasnsioLLen B

no6oe 13 AByx OTBEPCTWI B HaNpaBnsioLLen NMHeiKe.

HakpyTtuTe pe3bboByto pykosTKy Ha WTU(T Ans ero

KpenneHus.

» Puc.21: 1. Pe3bboBas pykoaTka 2. Hanpaensiowas
nuHerika 3. Hanpasnsiowas nnaHka
(Hanpasnstowas nuHerika) 4. LWtudt

3. CpaBuWHbTE HanpaBnsHoLWYHO NaHKy Ha Xenaembiin
paguvyc Bbipe3a u 3aTaHuTe 6onT Ansa ee pukcauum Ha
mecrTe. [Mocne 3Toro cABMHBTE OCHOBaHWE Briepes 4o
KOHLa.

MPUMEYAHMUE: lNMpu Bbipeske Kpyros unv ayr sceraa
nonb3ynTech NONOTHAMM HOXOBOYHOM Nunbl Ne B-17,
B-18, B-26 unu B-27.

YCTpOMCTBO NPOTUB pacKalbiBaHUs

HononHumensHas npuHadnexHocmb, MOJILKO Onsi
moderneli ¢ antOMUHUE8bLIM OCHOBaHUEM

ABHUMAHUE: Mpu ocylwecTBNEHN peskn
€O CKOCOM YCTPOICTBO NPOTUB pacKanbIBaHus
MCNoNb30BaTh HeMb3sl.

» Puc.22:

1. OcHoBaHue 2. YCTPOMCTBO NPOTHB
packanblBaHus

[nsa npenoTepalleHns packanbiBaHus B npoLlecce
peskn MOXHO MCronb30BaTh YCTPOIMCTBO NPOTUB
packarbiBaHus. YTobbl yCTaHOBUTL YCTPOUCTBO NPOTUB
packanblBaHWsi, MOSIHOCTLIO NOABUHLTE OCHOBaHWE
BMEPEA U BCTaBbLTE YCTPOWMCTBO B 3aAHIOK HacTb OCHO-
BaHUs UHCTPYMEHTA.

Ecnu Bbl Mcnonb3ayeTe KpbILLKY, YCTaHOBUTE YCTPOMCTBO
NPOTMB pacKanblBaHWs Ha KPbILLKY.

HononHumenbHas npuHadnexHocmb, MOJILKO Oslsi
moderneli ¢ antOMUHUE8bLIM OCHOBaHUEM
» Puc.23: 1. Kpebiwka 2. OcHoBaHue

Mcnonb3yiiTe KpbILLKY Npy peske AeKopaTyBHON
daHepbl, nnacTMaccsl 1 T.4. OHa 3aluaeT nom-
Kne 1nm TOHKVMEe NOBEPXHOCTU OT NOBPEXAEHUN.
YcTaHaBnvBaiTe ee Ha 3aAHIOI0 YacTb OCHOBaHUSA
MHCTPYMEHTa.

PYCCKuA



OBCINYXXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepen npoeeaeHveM NpoBepKU
unm pa6ot no Texo6CnyXuUBaHUIO BCeraa npose-
pANTe, YTO MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a 6/10K aKKy-
MYTSITOPOB CHST.

TMPUMEYAHMUE: 3anpewaeTtcsa ucnonb3oBaTh
©eH3uH, pacTBOpUTENU, CIUPT U Apyrve nopo6-
Hble XUAKOCTU. ATO MOXET NpUBeCTU k obecLBe-
YnBaHuo, AecpopMaLMm 1 TpeLLMHaM.

[Ons o6ecnevyeHns BESOMACHOCTU n
HAOEXXHOCTW obopynosaHus peMoHT, nioboe apyroe
TexobCcnyXnBaHvue Unu perynmpoBKy HeobxoaMmo npo-
M3BOAMTb B YNONHOMOYEHHbIX CepBuc-LeHTpax Makita
WM CepBUC-LIEHTPax NPeanpuaTUsi C UCNONb30BaHNEM
TONbKO CMEHHbIX YacTen nponssoacTea Makita.

Makita Europe N.V.

Makita Corporation

www.makita.com

AOMNOJNIHUTEJbHbIE

NMPUHAONIEXXHOCTWU

ABHUMAHUE: [aHHble NPUHAANEXHOCTU UMK
npUcnocobneHns peKoMeHAYTCA AN UCMOoSb-
30BaHUA ¢ MHCTpyMeHTOoM Makita, ykasaHHbIM B
HacTosLeM PyKOBOACTBE. Vcnonb3oBaHue Apyrux
NPVHaANEeXHOCTEN NN NPUCNOCOBNEHNI MOXET
NpUBECTY K MOMyYeHuto Tpasmebl. Micnonb3ayite npu-
HaANEeXHOCTb UMW NPMCNOCObneHne ToNbKO No yka-
3aHHOMY Ha3Ha4eHUIo.

Ecnu Bam HeoGxoanMo cogencTBue B NOyYeHun

AOMOMHUTENbHON MHAOPMAaLMK MO 3TUM NPUHAANEXHO-

CTSIM, CBSXXUTECH C BalLMM cepBuc-LeHTpom Makita.

. MonoTHa HOXOBOYHbLIX NN

. LlecturpaHHsbIii knioy 3

. KomnnekT HanpasnstoLLei nnaHku (Hanpaensio-
e NMUHENKM)

. YCTpOICTBO NPOTUB packarbiBaHWS

. LWnaHr (ans neinecoca)

. Kpblwka

. OpUrnHasnbHbI akKyMynsaTop 1 3apsiiHoe yCTpoit-
ctBo Makita

NMPUMEYAHME: HekoTopble anemeHTbl cnvcka
MOryT BXOAWUTb B KOMMNEKT MHCTPYMEHTA B KayecTBe
cTaHAapTHbIX Npucnocobnennin. OHU MOryT OTNK-

4aTbCA B 3@aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

Jan-Baptist Vinkstraat 2,
3070 Kortenberg, Belgium

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi 446-8502 Japan
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