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Jig Saw INSTRUCTION MANUAL
No63uk IHCTPYKLUIA 3 EKCMNYATALII
Wyrzynarka INSTRUKCJA OBSLUGIH
Ferastrau pendular MANUAL DE INSTRUCTIUNI
Stichsage BEDIENUNGSANLEITUNG
E Szurofiirész HASZNALATI KEZIKONYV
@ Lupienkova pila NAVOD NA OBSLUHU
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ENGLISH (Original instructions)

1-1.
2-1.
2-2.
3-1.
4-1.
4-2.
4-3.
5-1.
5-2.
5-3.
6-1.
6-2.
7-1.

Cutting action changing lever
Switch trigger

Lock button

Speed adjusting dial
Blade holder

Bolt

Hex wrench

Bolt

Blade

Roller

Hook

Hex wrench

Blade

Explanation of general view

7-2. Roller

7-3. Retainer
7-4. Hex wrench
7-5. Bolt

7-6. Base

8-1. Dust cover
9-1. Cutting line
9-2. Base

11-1. Hex wrench
11-2. Bolt

11-3. Base

12-1. Edge

12-2. Graduation

13-1. Hex wrench

13-2. Bolt

13-3. Base

14-1. Starting hole

17-1. Dust cover

17-2. Hose

18-1. Anti-splintering device
18-2. Protrusions

19-1. Anti-splintering device
19-2. Aluminum base

20-1. Cover plate

20-2. Aluminum base

SPECIFICATIONS

Model 4326 4327 4328 4329
Length of stroke 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Blade type B type
Max. cutting Wood 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
capacities Mild steel 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Strokes per minute (min™") 3,100 500 - 3,100 500 - 3,100 500 - 3,100
217 mm (Steel base type) | 217 mm (Steel base type)
Overall length 223 mm 223 mm 217 mm 223 mm
(Aluminum base type) (Aluminum base type)
1.8 kg (Steel base type) 1.8 kg (Steel base type)
Net weight 1.9kg 1.9kg 1.8 kg 1.9kg
(Aluminum base type) | (Aluminum base type)
Safety class E]] GV EI Bl

* Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

+ Specifications may differ from country to country.
» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENEO019-1
Intended use

The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials. As a result of the extensive accessory
and saw blade program, the tool can be used for many
purposes and is very well suited for curved or circular

cuts.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted
according to EN60745:

noise level determined
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Model 4326,4327

Sound pressure level (Lya) : 86 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 97 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model 4328,4329

Sound pressure level (Lya) : 83 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 94 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745:

vector sum)
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Model 4326,4327

Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 5.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (an ) : 4.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Model 4328,4329

Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 7.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (an ) : 5.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/\WARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-16
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Jig Saw
Model No./ Type: 4326, 4327, 4328, 4329
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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30.1.2009

ez

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB016-3

JIG SAW SAFETY WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable
platform. Holding the work by hand or against
your body leaves it unstable and may lead to loss
of control.

3. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

4. Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any

nails and remove them before operation.

Do not cut oversize workpiece.

6. Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade will
not strike the floor, workbench, etc.

7.  Hold the tool firmly.

8. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

11. Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

12. Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

o
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13. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

15. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Selecting the cutting action (For models
4328/4329)

Fig.1

This tool can be operated with an orbital or a straight
line (up and down) cutting action. The orbital cutting
action thrusts the blade forward on the cutting stroke
and greatly increases cutting speed.

To change the cutting action, just turn the cutting action
changing lever to the desired cutting action position.

Refer to the table to select the appropriate cutting action.

Position | Cutting action Applications
For cutting mild steel,
0 Straight line stainless steel and plastics.
cutting action | For clean cuts in wood
and plywood.
I Small orbit For cutting mild steel,
cutting action aluminum and hard wood.
For cutting wood and
I Medium orbit plywood.
cutting action | £ a5t cutting in aluminum
and mild steel.
m Large orbit For fast cutting in wood
cutting action and plywood.
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Switch action
Fig.2

A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial (For models
4327/4328/4329)

Fig.3

The tool speed can be infinitely adjusted between 500
and 3,100 strokes per minute by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 6; lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 5-6
Mild steel 3-6
Stainless steel 3-4
Aluminum 3-6
Plastics 1-4
/\CAUTION:

If the tool is operated continuously at low speeds
for a long time, the motor will get overloaded and
heated up.

The speed adjusting dial can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.

ASSEMBLY

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing saw blade

Fig.4

A\cAUTION:
Always clean out all chips or foreign matter
adhering to the blade and/or blade holder. Failure

to do so may cause insufficient tightening of the
blade, resulting in a serious personal injury.
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Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.
Always secure the blade firmly. Insufficient
tightening of the blade may cause blade breakage
or serious personal injury.
Use only B type blades. Using blades other than B
type blades causes insufficient tightening of the
blade, resulting in a serious personal injury.
To install the blade, loosen the bolt counterclockwise on
the blade holder with the hex wrench.
With the blade teeth facing forward, insert the blade into
the blade holder as far as it will go. Make sure that the
back edge of the blade fits into the roller. Then tighten
the bolt clockwise to secure the blade.

Fig.5
To remove the blade, follow the installation procedure in
reverse.

NOTE:
Occasionally lubricate the roller.

Hex wrench storage
Fig.6

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

Adjusting roller (For models 4326/4327)

Fig.7

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the retainer so that the roller contacts the

blade lightly. Then tighten the bolt to secure the base
and the retainer.

NOTE:
Occasionally lubricate the roller.

Dust cover
Fig.8

/\CAUTION:
Always wear safety goggles even when operating
the tool with the dust cover lowered.
Lower the dust cover to prevent chips from flying.
However, when making bevel cuts, raise it all the way.

OPERATION

/\CAUTION:
Always hold the base flush with the workpiece.
Failure to do so may cause blade breakage,
resulting in a serious injury.
Advance the tool very slowly when cutting curves
or scrolling. Forcing the tool may cause a slanted
cutting surface and blade breakage.
Turn the tool on without the blade making any contact
and wait until the blade attains full speed. Then rest the
base flat on the workpiece and gently move the tool
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forward along the previously marked cutting line.
Fig.9

Bevel cutting

Fig.10

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before tilting the base.
Raise the dust cover all the way before making
bevel cuts.
With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right).
Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the base so that the bolt is positioned in
the center of the cross-shaped slot in the base.

Fig.11

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The edge of the motor housing indicates the bevel angle
by graduations. Then tighten the bolt to secure the base.

Fig.12
Front flush cuts

Fig.13

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench and slide the base all the way back. Then
tighten the bolt to secure the base.

Cutouts

Cutouts can be made with either of two methods A or B.
A) Boring a starting hole

Fig.14
For internal cutouts without a lead-in cut from an
edge, pre-drill a starting hole 12 mm or more in
diameter. Insert the blade into this hole to start
your cut.

B) Plunge cutting

Fig.15

You need not bore a starting hole or make a lead-

in cut if you carefully do as follows.

(1) Tilt the tool up on the front edge of the base
with the blade point positioned just above the
workpiece surface.

(2) Apply pressure to the tool so that the front
edge of the base will not move when you
switch on the tool and gently lower the back
end of the tool slowly.

(3) As the blade pierces the workpiece, slowly
lower the base of the tool down onto the
workpiece surface.

(4) Complete the cut in the normal manner.

Finishing edges
Fig.16

To trim edges or make dimensional adjustments, run the
blade lightly along the cut edges.
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Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant blade wear.
The underside of the workpiece can be greased instead
of using a coolant.

Dust extraction

Fig.17

Clean cutting operations can be performed by
connecting this tool to a Makita vacuum cleaner. Insert
the hose of the vacuum cleaner into the hole at the rear
of the tool. Lower the dust cover before operation.

NOTE:
Dust extraction cannot be performed when making
bevel cuts.

Rip fence (optional accessory)

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and

unplugged before instaling or removing
accessories.
1.  Straight cuts
Steel base type 1. Rip fence
(Guide rule)

When repeatedly cutting widths of 160 mm or less,
use of the rip fence will assure fast, clean, straight
cuts.

1. Rip fence
(Guide rule)

Aluminum base type

To install, insert the rip fence into the rectangular
hole on the side of the base with the fence guide
facing down. Slide the rip fence to the desired
cutting width position, then tighten the bolt to
secure it.
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Steel base type

L

2,

Circular cuts

Steel base type
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. Hex wrench
. Bolt
. Rip fence

(Guide rule)

. Guide facing

. Bolt

. Fence guide
. Hex wrench
. Rip fence

(Guide rule)

. Treaded knob
. Guide facing
. Rip fence

(Guide rule)

. Pin

. Threaded knob
. Pin
. Rip fence

(Guide rule)

. Fence guide

. Rip fence

(Guide rule)
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1. Rip fence
(Guide rule)

Aluminum base type

When cutting circles or arcs of 170 mm or less in
radius, install the rip fence as follows.

Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the base with the fence guide facing up.
Insert the circular guide pin through either of the
two holes on the fence guide. Screw the threaded
knob onto the pin to secure the pin.

Now slide the rip fence to the desired cutting
radius, and tighten the bolt to secure it in place.
Then move the base all the way forward.

NOTE:
Always use blades No. B-17, B-18, B-26 or B-27
when cutting circles or arcs.

Anti-splintering device for steel base
(optional accessory)

Fig.18

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the
base all the way forward and insert it between the two
protrusions of the base.

NOTE:
The anti-splintering device cannot be used when
making bevel cuts.

Anti-splintering device for aluminum base
(Optional accessory)

Fig.19

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the tool
base all the way forward and fit it from the back of tool
base. When you use the cover plate, install the anti-
splintering device onto the cover plate.

/\CAUTION:
The anti-splintering device cannot be used when
making bevel cuts.
Cover plate for aluminum base (Optional
accessory)
Fig.20
Use the cover plate when cutting decorative veneers,

plastics, etc. It protects sensitive or delicate surfaces
from damage. Fit it on the back of the tool base.
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MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/A\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Jig saw blades
Hex wrench 3
Rip fence (guide rule) set
Anti-splintering device
Hose (For vacuum cleaner)
Cover plate (For aluminum base type)

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.
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YKPATHCBKA (OpuriHanbHi iHCTpyKuii)
MNosicHeHHs [0 3aranbHOro BUAY

1-1. Baxinb 3aMiHu pizaHHsI 7-2. Ponuk 13-1. WecTurpaHHuin Koy

2-1. KHonka BuMuKaya 7-3. ®ikcatop 13-2. bont

2-2. ®ikcatop 7-4. ecTurpaHHwii koY 13-3. OcHoBa

3-1. [luck perynioBaHHs LWBMAKOCTI 7-5. bont 14-1. MNMovaTkoBuMM OTBIp

4-1. Tpumay nonoTHa 7-6. OcHoBa 17-1. MNunosaxucHa kpuLLka

4-2. bont 8-1. MNMuno3axucHa KpuLka 17-2. WnaHr

4-3. lecTurpaHHmiA kntoy 9-1. NMiHig pisaHHs 18-1. MNpucTpiit NpOTK po3LLenneHHs
5-1. bont 9-2. OcHoBa 18-2. Buctynu

5-2. MonotHo 11-1. LWecTurpaHHui ko4 19-1. MNpucTpii NPOTK PO3LLENTEHHS
5-3. Ponuk 11-2. bont 19-2. AntomiHieBa ocHoBa

6-1. Ckoba 11-3. OcHoBa 20-1. Kpunwka

6-2. LlecTurpaHHwni ko 12-1. Kpomka 20-2. AntominieBa ocHoBa

7-1. MNMonotHo 12-2. papytoBaHHs

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKUA

Mogenb 4326 4327 4328 4329
DoBxwuHa xogy 18 mm 18 Mm 18 Mm 18 Mm
Twn nonoTtHa Tun B
Makc. pixy4a [epesunHa 65 Mm 65 Mm 65 Mm 65 Mm
CMPOMOXHICTb M'ska ctanb 6 Mm 6 MM 6 MM 6 MM
LLBKAKICTb NaHLIora 3a XBUNKHY (xB.") 3100 500 - 3100 500 - 3100 500 - 3100
217 mm 217 mm
(Tun meTaneBoi 0CHOBY) (Twn meTaneBoi 0CHOBM)
3aranbHa JoBXUHa 217 mm 223 mm
223 Mm 223 Mm
(antominiea ocHoBa) | (antomiHieBa ocHOBA)
1,8 kr 1,8 kr
(Tun meTaneBoi ocHOBY) (Twn meTaneBoi 0cHOBK)
Yucra Bara 1,8 kr 1,9 kr
1,9 kr 1,9 kr
(anomiHAieBa ocHoBa) (antomiHieBa ocHoBa)
Knac 6eaneku @ @ @ @

* Yepes Te, L0 MW HE NMPUNMHAEMO Nporpamuy JOCHIMKEHb | PO3BUTKY, HAaBEAEHi TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTH 3MiHeHi
6e3 nonepemKeHHs.

* Y pi3HMX KpaiHax TeXHI4YHi XapakTepuUCTUKN MOXYTb ByTU pi3HUMMU.

* Bara BignosiaHo go EPTA-Procedure 01/2003

ENE019-1 ENG905-1
Mpu3HavyeHHA Wym

IHCTPYMEHT Mpu3HaYeHO ANa  pisaHHsa [OepeBuHM, PiBeHb wymMy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
nnactMacu Ta metany. Yepes Te WO iHCTPYMEHT mae BU3Ha4eHuI BignosigHo Ao EN60745:

LWMpOKuMA BUGIp NporpamM 3acToCyBaHHS NMUIIBHOTO OUCKY
Ta [JOMOMIDKHUX npuvHanexHocTen, BiH €
GaraToyHKUiOHaNbHUM Ta Kpalle Haf yce MigxoouTb
00 KyTOBOro abo KpyroBoro pisaHHsi.

Mopenb 4326,4327

PiBeHb 3ByKoBOro TUCKY (Loa): 86 AB(A)
PiBeHb akycTu4HOT NoTyxHocTi (Lwa): 97 AB(A)

ENF002-2
[xepeno XVBMeHHs Moxubka (K) : 3 AB(A)

IHCTpYyMEHT MOXHa nigkn4aTn nvwe [0 gxepena Mogens 4328,4329

XMBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui i3

3aBOACLKMMM  XapakTepuctukamn, i BiH  MOXe PiBeHb 3BykoBOro TUCKY (Loa): 83 AB(A)
npautoBaTi nuwie Big oagHodasHoro mxepena 3MiHHOIO PiBeHb akycTUYHOI NOTY>XHOCTI (Lwa): 94 oB(A)
cTpyMmy. BiH Mae noagiviHy i3onsuito, a oTxe MoXxe Takox Moxnbka (K) : 3 ab(A)

nigknioyaTUcs 4o Po3eToK 6es ApOoTy 3a3eMIeHHs. .
KopucTtyiTecs 3acobamm 3axucTy cnyxy

10
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ENG900-1
Bibpauin

3aranbHa BenuumMHa Bibpauii (cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Mopenb 4326,4327

Pexxum poboTu: NUNAHHS OOLLOK
Bi6paLisi (ang): 5,0 m/c’
Moxubka (K): 1,5 m/c?

Pexxum poboTu: pisaHHs NMMCTOBOrO Metany
Bi6paLisi (any): 4,5 m/c?
Moxubka (K): 1,5 m/c?

Mopenb 4328,4329

Pexum po6oTu: MUNAHHS OOLLIOK
Bi6paLisi (ang): 7,0 m/c”
Moxubka (K): 1,5 m/c?

Pexxum poboTtu: pisaHHS NMMCTOBOro Metany
Bibpauis (anm): 5,0 m/c?
Moxw6bka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3anBneHe 3HayeHHsA BiOpauii 6yno BuUMIpsiHO y
BignoBigHOCTI o cTaHOapTHUX MeTopaiB

TECTyBaHHA Ta MOXe BMKOPUCTOBYBaTUCS AN
MOPIBHSAAHHSA OAHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLWNM.

3asBneHe 3HauyeHHs Bibpauii MOxe  Takox
BMKOPUCTOBYBATUCA ANS  MOMNEpeaHboi  OLiHKK
BMIINBY.

/\YBATA:
3anexHo Big yMOB BMKOpPUCTaHHSA Bibpauisa nig yac
dakTU4HoI pobotu iHCTpyMeHTa MOoXe
Bipi3HATUCS Big 3asBNEHOro 3Ha4YeHHs Bibpallii.
3abe3neute HanexHi 3anobixHi 3axogn AOng

3axucTy onepartopa, Lo BignoBigaTuMyTb ymoBam
BMKOPUCTAHHSA iHCTpPyMeHTa (cnig 6paTtn oo yesaru
BCi CknagoBi pobo4oro UMKy, Taki K 4ac, konwm
iHCTPYMEHT BMMKHEHO Ta KOnU BiH MNOYMHaE
npawoBaTh Ha XOnoCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

ENH101-16
Tinbku ana kpaiH €sponu

Oeknapauif npo BigNoBiAHICTL cTaHAapTam
€C

Hawa KOMMaHis, Makita Corporation, K

BiAnoBiganbHM BUPOOHUK, Harosowye Ha ToMy, Lo

obnagHaHHA Makita:

[Mo3HayeHHs obnagHaHHS:

JTo63uk

Ne mopeni/ Tun: 4326, 4327, 4328, 4329

€ CepinHUM BUPOOHULTBOM Ta

BignoBigae Takum €Bponencbkum AupekTuBam:
2006/42/EC
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Ta BUpOOGNEHi y BigNOBIAHOCTI 4O TakMx cTaHAapTiB Ta
CTaHOApPTU30BaHNX AOKYMEHTIB:

EN60745
TexHiyHa JOKYMeHTaLlis BeAeTbCA:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnis

30.1.2009

ez

Tomoyasu Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMNOHIA

GEA010-1

3acTepexXeHHs CTOCOBHO TeXHiku
6e3neku npu poboTi 3

QHEKTpOI'IpVIHaﬂaMVI

YBATA! Tlpouutarte YycCi 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHikm ©6e3nekn Ta BCi iHCTPyKLUii.
HepoTpymaHHs [daHuX 3acTepexeHb Ta iHCTPYKUin

MOX€e MPU3BECTU A0 YPaXKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo cepnosHux Tpaem.

36epexiTb Yyci IHCTPYKUii
6e3nekn Ta ekcnnyarTauii Ha ManbyTHE.

3 TexHiku

NMONEPENXEHHA NMPO
HEBE3NEKY nig 4YAC
BUKOPUCTAHHA JIOB3UKA

1. Tpumante enekTponpunag 3a i301bOBaHi

noBepxHi AepXaka Nig Yac BMKOHaHHSA fAii, 3a
AKOI BiH MoOXe 3a4yenuTun CXOBaHy
enekTponpoBoaKky abo BRacHUM  LWIHYp.
TopkaHHA pixXyusm npunagom CTPyMOBeAyYOl
NPOBOAKM MOXEe MNPU3BECTU [0 nepefaHHs
Hanpyrm [0 OrofeHuMx MeTaneBux 4YacTuH
iHCTpymeHTa Ta YypaxXeHH:0 oneparopa
€neKTPUYHUM CTPYMOM.

2. 3a ponomoror CKob6 abo iHWWUX 3aTUCKHUX
NPUCTPOIB chnig 3aKkpinuTu Ta obnepTn getanb
[o crinkoi nnartdopmu. YTpumaHHa getani
pykamum abo Tinom He dikcye geTani Ta Moxe
Npu3BECTU A0 BTPATK KOHTPOIHO.

3. Cnig 3aBxau opsaratm 3axvMcHi okynsapu ab6o
niH3u. 3BuYanHi okynsapu abo TeMHi oKynspi
AnA 3axucTy Big coHus HE € 3axucHumu
oKynsipamu.
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4. Cnig yHuMKaTM pi3aHHA UBAXIB.
noyaTtkom pob6oTu ornsiHbTe Ta 3abepitb yci

LBsIX1 3 geTani.

o

o nignory, BepcTtar i 1.4.
7. MiyHo TpumanTe IHCTPYMEHT.

8. MepeBipTe, WO6 AUCK He TOpKaBCA geTani oo

MOro yBiMKHEHHS.

9. Tpwuman pyku Ha BigcTaHi Bif pyxoMMUX YaCcTUH.
10. He 3anuwante iHCTPYMEHT npaLoYUM.
MpautonTe 3 IHCTPYMEHTOM TiNbKU ToAi, KON

TpUMaeTe MOro B pyKax.

11. OOGOB'A3KOBO NiCNA BUMKHEHHS iIHCTPYMEHTY
3YNUHUTbLCS
NOBHICTIO, Ta nuwe ToAi 3HiManTe Woro 3

3aXAaiTb [OOKU TMONOTHO He

aeTani.

12. He Topkancsa nonotHa abo petani oppasy
nicna pisaHHA, BOHM MOXYTb OyTU Ayxe
rapsiuMmMm Ta NpPU3BECTU A0 ONiKy LKipu.

13. He cnig Ayxe [OBro 3anuwatv iHCTPYMEHT

npaurBaTU Ha XONocTomMy xogni

14. [eski maTepianM MawTb Yy CBOEMY cknagi
TOKCUYHi XiMiYHI peyoBuUHU. Byabte yBaxHi,
Wwo6 3anobirtm BAMXaHHA NUIy Ta KOHTAKTIB 3i
wkipoto. [oTpumynTtecs npasun

6e3nekn BUpoOHMKa maTtepiany .
15. 3aBxgu BUKOPUCTOBYMNTE

3acToCcyBaHHA Ta  Martepiany,
obpobnseTe.

3BEPIFAUTE Lj| BKA3IBKW.

/\YBATA:

HIKONIM HE CIid Brpayatm nUnbHOCTI
po3cnabnroBaTucs nig Yac KOPUCTYBaHHA BUPOOOM
(wo npuxoAuTb NpPU 4acToMy BUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAW CTporo AOTpUMyBaTUCS npaBun 6esneku

nig 4Yac BWKOPUCTaHHA  LbOro

HEHANEXXHE BUKOPUCTAHHA a6o HegoTpuMaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNageHUX B LibOMY AOKYMEHTI,

MOXe npun3esectu Ao cepﬁo3|-w|x TpaBM.
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He cnig pisaTtu 3aHaaTo Benuki getani.

6. lMepep noyaTkoM pi3aHHA  0OOB'A3KOBO
nepeBipTe, W06 HWX4e Agetani OyB HanexxHumn
3a3o0p Ans Toro, Wo6 NONoTHO He BAAPANOCA

NUNO3axUCHY
macky/pecnipatop Wo BignoBigalTb obnacTi
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IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepepn perynioBaHHAM Ta NEPEBIPKOD CMPaBHOCTI
iHCTPYMEHTY, nepekoHanTecs B TOMY, LO BiH
BUMKHEHWI Ta BiAKNOYEHWI Big Mepexi.

Bu6ip TMna pisaHHa (ana mopgenen 4328/4329)

Fig.1

Lle iHCTpyMEHT Mae MOXNuMBICTb pobOTU B pexumi

KpYroBoOro pisaHHs abo NpSAMOriHIMHOro (Bropy Ta BHU3)

pisaHHa B pexumi KpyroBoro pi3aHHA MONOTHO

NigWTOBXYETbCA MO  XO4Yy Ppi3aHHA Ta  3Ha4HO

30iNbLUYETLCS LWBUAKICTL Pi3aHHs.
Ons Toro, Wob6 3MIHUTKM pexmnm pi3aHHs, chig Tinbku

NMOBEPHYTU BaxiNb 3aMiHM pidaHHa B OaxaHe

MOMOXEHHSA pexuMy pidaHHda. Ong Ttoro wob obpatu

BiNOBIOHUIA PEXMM pi3aHHsA OuB. Tabnuuto.

MonoxeHHs PisaHHs BukopuctaHHsa
[ins pisaHHa M'akoi cTani,
0 PisakHsi 3a npsmoto | HEPaBilouoi cTani Ta nnacTmaci
nixielo [na yncToro pisaHHA AepeBuHn
Ta daHepu
I Kpyrose pisaHHs 3 | [ins pisaHHa M'AKoi cTani, aniomiHito

Marnow aMniiTygolo | Ta AepeBnHI TBepaoi Nopoau

[NS pi3aHHA AepeBVHK Ta dhaHepu

I Kpyrose pisatsi 3

CEPEAHBOI0 aMMNITYA0K| Mg LiBMpKOrO PisaHHS anioMiHilo

Ta M'skoi cTani

m Kpyrose pisanHs 3 [ns weunakoro pisaHHA 4epEBUHN
BEMMKOK amnniTygolo | Ta dhaHepm

Lis Bumukava.
Fig.2
/\OBEPEXHO:

- [lleped BMWKaHHSM IHCTPYMEHTY y Mepexy
00OB'A3KOBO  MEepeBipTe, UM KHOMKa BUMMKa4a
HOpMarnbHO cCnpauboBye | MicnNA BignycKaHHSA
NoBepPTAETbCA B NOMOXEHHS "BUMKHEHO".

o6 BKNHOUYMTM IHCTPYMEHT, MPOCTO HATUCHITL KHOMKY
BMMUKaya. LLIo6 3ynuHMTY - BignycCTiTb KHOMKY BUMMKa4a.
[ns gosrotpueanoi poboTu HAaTUCHITb KHOMKY BUMUWKaYa,
nicNs Yoro HaTUCHITL KHOMKY dhikcaTopa.

o6 3ynMHUTK IHCTPYMEHT i3 3achikcoBaHUM BUMMKAYeEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMUKa4a [0 KiHUS i BignycTiTb ii.

Ounck peryntoBaHHSA WBUAKOCTI (ANa moaenen
4327/4328/4329)

Fig.3

LBnakictb obepTaHHs iHCTpyMeHTa MOXHa
HanawTyBaTh Ha Oyab-siKy BenuuuHy B Mexax Big 500
po 3100 TakTiB 3a XBMIUHY 3a [OOMOMOrOI0 AMcKa
peryntoBaHHsi. binbluy WBMAKICTb MOXHA HanawTyBaTy,
NMOBEPHYBLUW AUCK Y HanpsAMKy undpu 6; MeHwy -
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NOBEPHYBLLX NOro Ao umdpn 1.

Onsa Toro, wob obpaTn HanexHy WBMAKICTb Anst getani,
wo pisatumeTbes - avB. Tabnuut. OaHak, BignoeigHa
LWBMAKICTb MOXY OYTK pi3HOI B 3anexHOCTi Big TMny Ta
TOBLWMHM geTani. Baarani, Buwi wBmakocTti obepTaHHs
[alTb MOXIMBICTb LUBUALLE pi3aTu getarni, ane TepmiH
cnyx6u nonoTtHa Byge KOpOTLUMM.

[etanb sika 6yae pisatucs Homep Ha peryntoro4omMy aucky

[epesuHa 5-6

M'sika cTanb 3-6

Hepxagitoua ctanb 3-4

AnIOMiHin 3-6

MNnactmaca 1-4

/\OBEPEXHO:

- SKWo IiHCTPYMEHT npoTAroM TPMUBAaNoro 4acy
0e3nepepBHO  E€KCMMyaTyeTbCA  Ha  HU3bKWNA
LIJBVIJJ,KOCTi, AOBUTYH nepeBaHTaXyeTbCA Ta

neperpiBaeTbcs.

- [Ouck perynioBaHHA LUBUAOKOCTI MOXHa mnosepTaTu
Tinbkn Big 1 oo 6 Ta Hasag. He HamaramTecb
NoBEPHYTU MOro curnoto 3a mexy 1 abo 6, 6o ue
MOXe 3namaTtiu OYHKLiI0 perynioBaHHS.

KOMMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
- [lepeg TuM, 9K 3aNHATUCb KOMMMEKTYBAHHAM
IHCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMY, LO BiH

BUMKHEHWI Ta BiAKMIOYEHWI Big Mepexi.
BcTaHOBNEHHA Ta 3HATTA NOMNOTHA NUNU
Fig.4

/\OBEPEXHO:

- 3aBxau 3gifcHIoNTe YACTKY nesa Ta/abo Tpumaya
nesa Big CTPyXKkm abo CTOPOHHIX pevoBUH
HeBuKOHaHHA Uiei yMOBM MOXe npusBectTu [0
HEOOCTaTHbOrO 3aTAryBaHHsS MOMOTHA, WO MOXe
CMPUYNHNTIN CEPUO3HI TPaBMMU.

. He TopkainTecb nmonotHa abo gertani oroneHnmmn
pykamu ogpasy Micns pisaHHsi, BOHM MOXYTb OyTu
OyXe rapsynmmn Ta npu3BecTy A0 ONiKy LUKIpW.

. 3aBxaun MiLlHO 3akpinnionte NOnoTHO.
HepoctatHe  3aTtdaryBaHHSA nonotHa  MoXxe
Nnp13BecTn 4O NOMOMKM MornoTHa abo ceprio3HOro
HeLLacHOro BMNaaky.

- MoxHa BuKkopuCTOBYBaTH TiMbKK NofnoTHa Tuny "B".

BukopuctaHHs nonoteH He Tuny "B" npu3BoguTb
[0 HegoCTaTHbOrO 3aTAryBaHHSA MOMOTHA, WO B
CBOIO 4epry MOXe TMpu3BecT [0 CEepMo3HUX

nopaHeHsb.
BctaHoBiTb  nonoTtHo, nocrnabte  6onT  npoTu
rOOWHHUKOBOI  CTPINKM Ha TpuMadi NofoTHa 3a

AOMOMOrOH0 LLIECTUIPAHHOIO Krova

BcTaBTe nonoTHO B TpMMad nonoTtHa 4o ynopy 3yousamm
nonotHa Brieped. [lepeBipTe, WO6 cnvMHKa MOMOTHA
yBiMwna B ponuk. [loTim 3atarHite 6ont no
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FOAMHHMKOBIM CTPINLi, WO6 3akpinuT OCHOBY.

Fig.5

Onsa Toro, Wo6 3HATU NOMOTHO, BMKOHYWTE Npoueaypy
NOro BCTAHOBMEHHS Y 3BOPOTHOMY NMOPSAKY.

MNPUMITKA:
- Yac Big yacy 3maluynTe ponvk.

36epiraHHsA WeCcTUrpaHHOro Knro4a
Fig.6
Konn LIJeCTVIFpaHHVII7I KInto4 HE BUKOPUCTOBYETLCA, LLI,O6

BiH He 3arybuBcs, noro cnig 30epirat sik NokasaHo Ha
MartoHKy.

Banuk perynioBaHHA (ansa mogenen
4326/4327)

Fig.7

Bignyctite 60onT nosagy OCHOBM 3a [AOMNOMOrO
LwecTurpaHHoro knoya. [Mepemiwyiite ikcatop Tak,
wob ponuKk 3nerka Topkascs nonoTHa. [oTim 3aTarHiTe
60nT, WOo6 3akpinuTK OCHOBY Ta dhikcaTop.

NMPUMITKA:
. Yac Big vacy 3mallyite ponuk.

NMunosaxucHa KpuLka
Fig.8

/\OBEPEXHO:

. 3aBxan ogdrantTe 3axuCHi OKYNsipyM HaBiTb SKLLO
nurosaxucHa Kpullka onylleHa nig vac pobotu
iHCTPYMEHTY.

OnycTiTe  NWNO3axuCHY  KPWLIKY, wWwo6 3anobirtu

BUNITAHHIO CTPYXKW. Arne Konuv BWKOHYETE KOCUW 3pi3

3aBxau niginvanTe Ti.

3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- OcHoBa noBMHHa OyTM 3aBXOW Ha OLHAKOBOMY
piBHI 3 getannto. HeBUKOHaHHA Li€i yMOBU MOXe
npu3BecT L0 MOSIOMKW MOfOTHA Ta Cepwo3HoIl
TpaBMMu.

. Mg 4ac pisaHHa KpuBM3H abo  3aBUTKIB
nepemiwynTe iHCTPYMEHT Ayxe noBinbHO. He
3acTOCOBYWTE Cuily npu poboTi 3 IHCTPYMEHTOM,
Le MOXe NpM3BECTU OO0 HEPIBHMX MOBEPXOHb Ta
NOLLKOOXKEHHSI NOJIOTHA.

YBIMKHIiTb iHCTPYMEHT Ta 3aXiTb, OKM MONOTHO Habepe

MOBHOI LUBMAKOCTI, HE TOPKal4MCb MONoTHOM Oyab-

sKkoro npegmerty. [oTiM LWiNbHO cnMpakynck Ha getanb

MoBINbHO nepemiwymnTe iHCTPYMEHT Brnepea,

[0OEepPXKYH4YMCh NONepeaHbO BiA3HAYEHOI NiHii pi3aHHS.

Fig.9
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PizaHHA nig KyTom

Fig.10

/\OBEPEXHO:

. lNepen BCTAHOBNEHHSIM OCHOBW Mi KyTOM 3aBXau

nepesipanTe, WoO iIHCTPYMEHT ByB BUMKHEHWUI Tak
BiAKMOYEHWI Big Mepexi.

. [Mepead BWKOHaHHAM KOCOro  3pidy, MNigiMMITb
NUNO3axNCHY KPULLKY OO Yyropy.

Micns BCTaAHOBNEHHsT OCHOBWM Mig KYyTOM  MOXHa

BMKOHYBaTU KOCi 3pi3u nig kytom 0° Ta 45° (niBopyy abo

npaBopy4).

BignycTitb 60nT no3agy OCHOBM 3a [OOMOMOIOH

LecTurpaHHoro knioda. [lepemiwlynte OCHOBY [OOKU
OoNT He po3TalwyeTbesa y LEeHTpi xpecTtonoaibHoro nasy
OCHOBMW.

Fig.11

Haxunawte ocHoBy p[okM He ©Oyde BCTaHOBMEHO
baxaHoro kyTka ckocy. Kpam kopnycy ABWryHa BKasye
KyTOK CKOCY rpagytoBaHHsAM. [MoTim 3aTarHiTe 6onT, wob
3aKpinnMT OCHOBY.

Fig.12

MNMepepHe pizaHHA 3anoanMubO

Fig.13

BignyctiTe 60nT no3agy OCHOBM 3a [A0MOMOIO

LIEeCTUrpaHHOro Kr4a Ta BCTaBTe OCHOBY A0 YMopy
Hasag. lNoTim 3aTarHiTe 60MT, WOo6 3aKpinMTU OCHOBY.
Bupisu

Bupisn BukoHytoTbca Byab-skum i3 ABox cnocobis A abo

B.
A) CBepaniHHA NO4aTKOBOro OTBOpPY

Fig.14
0Ona BHYTpPIWHIX BWpI3iB, SKWO Hemae BBOAYy 3
Kpato, HeobXigHO nonepegHbO NPOCBEPANUTU

noyaTkoBuiA OTBIp AiameTpoM 12 MM abo GinbLue
BctaBte nonotHo B uUen OTBip Ta noynHanTe

pi3aHHs.

B) Mu6oke pisaHHA

Fig.15
HeobxigHo npocBepanuTi noyatkoBuiA OTBip abo
Hagpi3, [OOTPUMYHOUUCH  MPUBEOEHUX  HWXKYe

pekomMeHaauin.

(1) TloBepHiTb IHCTPYMEHT goropu 3 nepeaHLoro
Kpalw OCHOBW, MNpW LUbOMYy BIiCTpa nes3a
NOBMHHO OyTW pO3TallOBaHO TPOXU BULLE
po60o40i NOBEPXHI.

Joknagite 3ycunns [0 iHCTPYMEHTY Takum
YMHOM, WOO nepegHin Kpal OCHOBU He
pyxaBcsi nNpwu YBIMKHEHHI [HCTPYMEHTy, Ta
MOBiNbHO onyckante 3agHin Kpamn
iHCTPYMEHTY.

Ak TiNnbkM NOMOTHO NPOCTPOMMUTL AeTarnb,
NOBINbHO OMyCKaNTe OCHOBY iHCTPYMEHTA Ha
pobo4y NoBEpPXHIO.

BukoHyWiTe pisaHHA 3BMYaiHUM CNOCOGOM.
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O6pobGneHHA KPOMOK

Fig.16
Ona Toro, wob o6pobutn abo niapiBHATU KPOMKM,
NpoBeAiTb MNOMOTHO nedBe TOpKaluuChb  Bigpi3aHUx
KPOMOK.

PizaHHA no meTany

Mig 4yac pisaHHa MeTany 3aBXguM 3acTOCOByMTe
Bi4NOBIOHUIA OXOnomKyBay (OXONomXyBaribHe MacTuIio).
HeBrKOHaHHS Ui€i yMOBM MOXe CNPUYMHUTKU OO
3HAYHOrO 3HOLUEHHSI MONOTHA. 3aMiCTb 3aCTOCyBaHHS
OXOS10[pKyBayYa MOXHa 3Ma3aTtu AgeTarnb 3HU3Y.

BiaBeaeHHs nuny

Fig.17

PizaHHs i3 MeHWNM 3abpyaHEHHSIM MOXHA BUKOHYBATH,
NiOKMIOYMBLLUM UEen iHCTpPYyMEeHT [o nunococa Makita.
BcTaBTe WnaHr nunococa B OTBIp No3agy iHCTPyMeHTa.
OnycTiTb NMNO3axMCHY KPWLLKY nepea novaTkom poboTu.

NMPUMITKA:
. BigBegeHHa nuny He MOXNMBE NPV BUKOHAHHI
pi3aHHs Mig KyToM.

HanpsimHa nnaHka (onuis)

/\OBEPEXHO:

- 3aBxgn nepeBipante, W06 IiHCTpyMeHT OyB
BUMKHEHMI Ta BIOKMIOMEHWUA Big4 Mepexi nepep
BCTAHOBMNEHHsM  abo  3HATTAM  [404aTKoBOI
NPUHaNEXHOCTI.

1.  Mpsawmi 3pi3um

Tun MeTanesoi 0CHOBY 1. HanpsamHa

nnaHka
(peecTtpoBa
MiTKa)

AKWo BM HEOOHOPA30BO 3aCTOCOBYETE LUMPUHY
pisaHHa 160 MM abo MeHLW, KOpUCTYMTECh
HanpsMHO0 NnnaHKoto, sKa 3abe3neunTb
LIBUAKICTb, YACTOTY, NPSAMOMIHINHICTb pi3aHHS.

1. HanpsimHa
nnaHka
(peecTtpoBa
MmiTKa)

AntomiHieBa ocHoBa

Ona Toro, wWo6 BCTAaHOBUTU HaMNPSIMHY MNIaHKYy,
BCTaBTe 1i B MPSAMOKYTHUIA OTBip 3 OOKy OCHOBM,
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npu UbOMY HanpsiMHa MnaHkM noBuHHA OyTn
3BepHeHa BHU3. BCTaHOBITb HaMpsAMHY MnaHKy B

GakaHe MONOXEHHS LUMPUHU  pi3aHHS,
3aTArHiTh 60NT, Wo6 3akpinuTK Ti.

Tun meTanesoi 0CHOBM

SN A.
\ﬁyi'f%g'f o

D

2. KinbueBi 3pi3u

Tun MeTanesoi 0CHOBY
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noTim

. lWecTturpaHxumin

Koy

. bont
. HanpsimHa

nnaHka
(peectpoBa
miTKa)

. MepepHin Gik

HanpPAMHOI

. bont
. HanpsimHa

NiHINKN

. lWecTturpaHHumin

KIod

. HanpawHa

nnaHka
(peectpoBa
miTKa)

. Kpyrna pykosTka

3 BHYTPILUHIM
pi3bbneHHsAM

. MepepHin Gik

HaNpsAMHOI

. HanpsimHa

nnaHka
(peectpoBa miTka)

. Wrnopt

. Kpyrna pykositka

3 BHYTPILUHIM
pi3bONeHHAM

. Wt
. HanpsimHa

nnaHka
(peectpoBa miTka)

. HanpsimHa

NiHINKN

. HanpawHa

nnaHka
(peectpoBa
miTKa)
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1. HanpsimHa
nnaHka
(peecTtpoBa
MiTKa)

AntomiHieBa ocHoBa

Mpw pi3aHHi kpyriB abo apok pagiycom 170 mm abo
MEHLU, HanpsMHY NMaHKy cnig BCTaHOBMIOBATH,
OOTPUMYIOUYNCE NPUBELEHOIO HMKYE Cnocoby:
BcTaBTe HanpsMHY NnNaHKy B NPSIMOKYTHWUIA OTBIp 3
OOKy OCHOBW, NPV LbOMY HanpsiMHa MraHku
noBuHHa ©OyTM 3BepHeHa poropu. Bcraste
LUNWIBKY KinbLeBOi HanpsiMHOI B Oyab-sKuiA 3 ABOX
OTBOPIB HA HaNPSIMHIM NnaHkn. 3akpiniTe LWNUIbKY,
3arBMHTMBLUMN  Ha Hei  Kpyrmy PYyKOSTKY 3
BHYTPILUHIM pPi3bbneHHsM.

Tenep BCTaHOBITb HanpsiMHy MnaHKy B OaxaHe
NONMOXEHHS pafiycy pi3aHHdA, Ta 3aTarHiTe 60T,
Wo6 3akpinuTn i B poboyoMy MOnoxeHHi. oTim
nepemillynTe OCHOBY Brnepen A0 yrnopy.

MPUMITKA:
3aBxan kopuctyinTechk nonotHamm Ne B-17, B-18,
B-26 abo B-27 npwu pi3aHHi kpyris abo apok.

MpucTpin npoTu posLwienneHHa ansa
MeTaneBoOi OCHOBM (AoAaTKoBa
NPUHaNEeXHIcTb)

Fig.18

MpucTpin NPOTK PO3LLENNEHHST MOXE 3aCTOCOBYBATUCh,
Wwo6 YHMKHYTU PO3KOMIOBaAHHA MNig 4Yac pi3aHHsA. [Ons
TOro, Wob BCTAaHOBUTWU MPUCTPIA MPOTU PO3LLENSIEHHS,
pyxaviTe OCHOBY Brepef 40 yrnopy Ta BCTaBTe NMOro Mix
OBOX BUCTYIMIB OCHOBW.

NPUMITKA:
Mpuctpin  nNpoTnm  po3LWEnsieHHs He  MOXHa
3aCTOCOBYBaTH, SKLLO BU BUKOHYETE KOCUI 3Pi3.

MpucTpin npoTu posLienneHHa ansa
anoMiHieBoi ocHOBM (AoaaTkoBa
NPUHaNeXxHicTb)

Fig.19

MpucTpin NPOTK PO3LLENNEHHST MOXE 3aCTOCOBYBATUCh,
Wwo6 YHMKHYTU PO3KOSMIOBAHHA Nig 4Yac pisaHHsa. [ns
TOro, Wo6 BCTAHOBUTM MPUCTPIA NPOTU PO3LLENIIEHHS,
pyxanTe OCHOBY iHCTpyMeHTa Brnepeg A0 ynopy Ta
BCTaBTE MOro B OCHOBY iHCTpPYMEHTa no3agy. fKLo Bu
3aCTOCOBYyETE  NMOCKY  KPULLKY, MPUCTPIN  MpoTH
pO3LLENNEHHSA BCTAHOBMIOETLCS Ha NIOCKY KPULLIKY.
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/\OBEPEXHO:
. MpucTpin  NpoTWM  po3LlenneHHs He  MOXHa
3aCTOCOBYBaTH, SKLLO BY BUKOHYETE KOCUIA 3Pi3.

MNMnocka Kpuwka gna antoMiHieBOI OCHOBM
(nopaTKoBa NpPUHaNEXHICThb)

Fig.20

Mig yac pisaHHa cCTpyraHoi LWNOHKW, nracTMacu
BMKOPUCTOBYMTE MIOCKY KpuWKy. BoHa 3axuwae
4yyTnMBy abo TOHKY MOBEPXHIO BiO MOLUKOMKEHHS.
BcTaBTe ii n03agy OCHOBM iHCTPYMEHTY.

TEXHIYHE OBCJ1YTOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- [lepea TuMM, §K OrMSAHYTM iHCTpPyMeHT, abo
BMKOHaTW PEMOHT, rMepekoHawWTecs, LWO BiH
BUMKHEHWI Ta BiAKMOYEHWI Bifl MEPEXi.

. Hikonn He BuKoOpucTOByWTe rasoniH, 6eH3uH,
pO3pimKyBay, CMUPT Ta nodibHi pedoBuHW. X
BMKOPWUCTaHHS MOXe NPU3BECTU [0 3MiHW KOMbOpY,
pedopmaldii Ta NoABM TPILLMH.

Ona Toro, wo6 nigTpumyBatn BEIMEKY Ta

HALOIVHICTb, PEMOHT, Orng4 Ta 3aMmiHy BYriNbHUX

WiTOK, Oyab-AKe iHWe TexHiyHe obcnyroByBaHHS abo

perynoBaHHS MalTb BUKOHYBAaTW YNOBHOBaXEHI LLEHTPU

obcnyroByBaHHS "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS nuLle

CTaHdapTHi 3anyacTtuHu "Makita".

OOOATKOBE NPUNAAOAOA

/\OBEPEXHO:

- Ue ocHaweHHa abo npunapas pekoMeHOoBaHO
ONS BUKOPUCTaHHA 3 iHCTpyMeHTamum "Makita", wo
onncaHi B iHCTPYKLi 3 ekcnnyaTtauii.
BuKOpUCTaHHS AKOroCb iHLOFO OCHAaLlEeHHsA abo
npunagos  MoXe  CMPUYMHUTM  TPaBMYBaHHS.
OcHalleHHs1 abo npunagas cnig BUKOPUCTOBYBATU
nvwe 3a NpU3HaYeHHsM.

Y pasi HeoOxigHOCTi, oTpumaTtu gonomory B OinbLu

AetansHomy O3HaWOMINEHHI 3 OCHaLLEHHAM

3BepTanTech 4o Micuesoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

- [lonotHa no63uka

- LWecturpaHHuii kntoy 3

. HanpsmHa nnaHka (peectpoBa MiTka) KOMMMIEKT
- [MpucTpint NpoTK posLLenneHHs

- WnaHr (gnsa nunococy)

. CTukoBa Haknagka (anst antoMmiHieBOi OCHOBM)

NPUMITKA:
. [esiki enemMeHTM CMUCKY MOXYTb BXOOUTU [0

KOMMIEKTY iHCTPYMEHTA sk CTaHAapTHe npunaggas.

BoHU MOXYTb BiApI3HATMCS 3anexHO Bif KpaiHu.
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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdineqo

1-1. Dzwignia zmiany funkcji cigcia 7-3. Ustalacz 13-3. Podstawa
2-1. Spust przetacznika 7-4. Klucz szesciokatny 14-1. Otwor poczatkowy
2-2. Przycisk blokujacy 7-5. Sruba 17-1. Ostona przeciwpytowa
3-1. Pokretto regulaciji predkosci 7-6. Podstawa 17-2. Waz
4-1. Uchwyt ostrza 8-1. Ostona przeciwpytowa 18-1. Urzadzenie chronigce przed
4-2. Sruba 9-1. Linia ciecia rozszczepem
4-3. Klucz szesciokatny 9-2. Podstawa 18-2. Wypuktosci
5-1. Sruba 11-1. Klucz szesciokatny 19-1. Urzadzenie chronigce przed
5-2. Brzeszczot 11-2. Sruba rozszczepem
5-3. Rolka 11-3. Podstawa 19-2. Podstawa aluminiowa
6-1. Hak 12-1. Krawedz 20-1. Pokrywa
6-2. Klucz szesciokatny 12-2. Skala 20-2. Podstawa aluminiowa
7-1. Brzeszczot 13-1. Klucz szesciokatny
7-2. Rolka 13-2. Sruba
SPECYFIAKCJE
Model 4326 4327 4328 4329
Dtugosc¢ skoku 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Typ brzeszczotu Typ B
Maks. gtebokosé Drewno 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
ciecia Stal miekka 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Liczba oscylacji na minute (min™) 3100 500 -3 100 500 -3 100 500 -3 100
217 mm 217 mm
(Typ podstawy stalowej) (Typ podstawy stalowej)
Dtugos¢ catkowita 217 mm 223 mm
223 mm 223 mm
(Typ podstawy aluminiowej) (Typ podstawy aluminiowej)
1,8 kg 1,8 kg
(Typ podstawy stalowej) (Typ podstawy stalowej)
Ciezar netto 1,8 kg 1,9 kg
1,9kg 1,9 kg
(Typ podstawy aluminiowej) (Typ podstawy aluminiowej)
Klasa bezpieczenstwa EINT EINT EINT EINT

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme¢ programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec

zmianom bez wczesniejszego powiadomienia.
» Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
» Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENEO019-1
Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do ciecia drewna, tworzyw
sztucznych i  materiatbw  metalowych.  Dzieki
rozbudowanemu programowi osprzetu i tarczy,
narzedzie moze by¢ uzywane do wielu zastosowan i
doskonale nadaje sie do cie¢ zakrzywionych Ilub
okragtych.

ENF002-2
Zasilanie
Narzedzie wolno podfgczaé tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
Znamionowe;. Mozna je zasila¢ wytgcznie
jednofazowym pradem przemiennym. Jest ono
podwdjnie izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z
gniazda bez uziemienia.
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ENG905-1
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Model 4326,4327

Poziom cisnienia akustycznego (Lya): 86 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 97 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Model 4328,4329

Poziom cisnienia akustycznego (Lya): 83 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 94 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
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Nalezy stosowa¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania
Catkowita wartos¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Model 4326,4327

Tryb pracy: ciecie ptyt
Emisja drgan (ang): 5,0 m/s®
Niepewnos¢é (K) : 1,5 m/s®

Tryb pracy: ciecie blachy metalowej
Emisja drgan (anw): 4,5 m/s®
Niepewnos¢é (K) : 1,5 m/s®

Model 4328,4329

Tryb pracy: ciecie piyt
Emisja drgan (ang): 7,0 m/s®
Niepewnos¢ (K) : 1,5 m/s®

Tryb pracy: ciecie blachy metalowej
Emisja drgan (anw): 5,0 m/s
Niepewnos¢ (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna ja wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang wartos¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogg sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu 0 szacowane narazenie w
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okreslic srodki bezpieczehnstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajgc wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wytaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wtaczone).

ENH101-16
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Wyrzynarka

Model nr/ Typ: 4326, 4327, 4328, 4329

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC
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Jest produkowane zgodnie z nastepujagcymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

ez

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogolne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie
nalezy zachowaé
wykorzystania.

ostrzezenia i
do

instrukcje
pozniejszego

GEB016-3

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
WYRZYNARKI

1. Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze
zetkna¢ sie z  ukrytymi  przewodami
elektrycznymi badz wlasnym przewodem
zasilajacym, nalezy trzymaé urzadzenie za
izolowane uchwyty. Przeciecie przewodu
elektrycznego pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstoniete elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozac porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

2. Nalezy uzywaé¢ zaciskébw Ilub innych
praktycznych sposobow mocowania
obrabianego przedmiotu do  stabilnej

podstawy i jego podparcia. Przytrzymywanie
obrabianego przedmiotu reka lub opieranie go o
ciato nie gwarantuje stabilnosci i moze prowadzi¢
do utraty panowania.

3. Nalezy zawsze uzywa¢ okularow ochronnych

lub gogli. Zwykte okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE sa okularami
ochronnymi.


http://www.manualslib.com/

Nie tnij gwozdzi. Przed przystapieniem do

pracy nalezy skontrolowaé¢, czy obrabiany

element nie zawiera gwozdzi i ewentualnie je
usunag.

Nie wolno ciag¢ zbyt duzych przedmiotow.

6. Przed przystapieniem do ciecia nalezy
sprawdzi¢, czy za obrabianym elementem jest
wystarczajagco duzo wolnego miejsca, aby
tarcza nie wuderzala w podloge, stét
warsztatowy itp.

7. Trzymac narzedzie w sposob niezawodny.

8. Przed wilaczeniem urzadzenia nalezy upewnic¢

sig, czy ostrze nie dotyka obrabianego

elementu.

Nie zbliza¢ rak do czesci ruchomych.

Nie pozostawiac¢ zalaczonego

elektronarzedzia. Mozna uruchomié

elektronarzedzie tylko wtedy, gdy jest
trzymane w rekach.

Przed wyjeciem wiertta nalezy wylaczyé¢

narzedzie i odczekaé az tarcza catkowicie sig

zatrzyma.

Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno

dotyka¢ tarczy ani obrabianego elementu.

Moga one byé bardzo gorace, grozac

poparzeniem skory.

Nie nalezy bez potrzeby uruchamia¢ narzedzia

bez obciazenia.

Niektore materiaty zawieraja substancje

chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne. Unikaé

wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegaé
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatéw.

Powinno sie zawsze zaktada¢ maske Ilub

respirator wilasciwy dla danego materiatu

badz zastosowania.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

o

1.

12.

13.

14.

15.

A\OSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwolié¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrothego uzywania
narzedzia) zastapily sSciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie si¢ do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.
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OPIS DZIALANIA

AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic sie,
czy jest ono wytaczone i nie podtgczone do sieci.

Wybér funkciji ciecia (Modele 4328/4329)

Rys.1

Narzedzie moze by¢ stosowane do ciecia wzdtuz
okregu lub w linii prostej (géra-dot). W przypadku ciecia
wzdtuz okregu ostrze wyrzucane jest do przodu, co
znacznie zwigksza predkos¢ ciecia. W celu zmiany
funkcji ciecia, nalezy przekreci¢ dzwignie zwalniajaca
do zadanej pozycji. Aby wybra¢ odpowiednia funkcje
ciecia, nalezy zapoznac sie z tabelg.

Pozycja | Funkcja ciecia Zastosowania
Do ciecia migkkiej stali, stali
0 Funkcja ciecia | nierdzewnej i tworzyw sztucznych
t
prostego Do czystego ciecia drewna i sklejki
I Funkcja ciecia z | Do ciecia migkkiej stali, aluminium
matg orbitg i twardego drewna
o Do ciecia drewna i sklejki
il Funkcja cigcia
ze srednig orbita | g szybkiego ciecia aluminium
i migkkiej stali
m Funkcja cigcia z | Do szybkiego cigcia drewna
duzg orbitg i sklejki
Wiaczanie
Rys.2
AUWAGA:

Przed podtgczeniem elektronarzedzia do sieci

zawsze sprawdzaé czy spust wigcznika dziata

poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisna¢
na spust przetacznika. Zwolni¢ spust przetacznika, aby
wytaczy¢ elektronarzedzie.
Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisng¢ spust
przetacznika, a nastepnie wcisna¢ przycisk blokujacy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujgcego w trybie
ciggtym, nalezy nacisna¢ spust przetacznika do oporu, a
nastepnie zwolni¢ go.

Pokretto regulacji predkosci (modele
4327/4328/4329)

Rys.3

Predkos¢ obrotéw tarczy moze by¢ regulowana ptynnie
pokrettem regulacyjnym w granicach od 500 do 3100
na minute. Wieksza predkos¢ uzyskuje sie obracajac
pokretto w kierunku pozycji 6, a mniejszg - obracajac
pokretto w kierunku pozyciji 1.
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Zapoznaj sie z tabelg i wybierz wtasciwg predkosc
ciecia obrabianego elementu. Ta wiasciwa predkosé
moze jednak rozni¢ sie w zaleznosci od rodzaju
elementu i jego grubosci. Generalnie wieksze predkosci
pozwalajg cigé obrabiane elementy szybciej, ale
wowczas skroceniu ulegnie okres uzytkowania tarczy.

Ciety element Numer na pokretle regulacyjnym

Drewno 5-6

Stal miekka 3-6

Stal nierdzewna 3-4

Aluminium 3-6

Tworzywa sztuczne 1-4

AUWAGA:

Jezeli narzedzie bedzie uzywane nieprzerwanie
przez dtuzszy okres czasu przy matych

predkosciach, wéwczas dojdzie do przecigzenia i
przegrzania silnika.

Pokretto regulacji predkosci mozna maksymalnie
obréci¢ do pozycji 6 i z powrotem do pozycji 1. Nie
wolno prébowac obrdci¢ go na site poza pozycje 6
lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci moze
przesta¢ dziatac.

MONTAZ

/A\UWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewnic sig, czy jest ono
wytaczone i nie podigczone do sieci.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy
Rys.4

/\UWAGA:
Nalezy zawsze oczysci¢ brzeszczot i/lub zacisk
brzeszczotu z widréw i innych zanieczyszczen.
Niestosowanie sie do tej zasady moze prowadzi¢
do zbyt stabego dokrecenia brzeszczotu, a w
rezultacie do powaznego wypadku.
Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac
brzeszczotu ani cietego elementu. Moga one by¢
bardzo gorace i dotkniecie grozi poparzeniem
skory.
Zawsze nalezy pewnie zamocowacC ostrze.
Niewystarczajgce zamocowanie ostrza moze

spowodowac¢ jego pekniecie bagdz powazne
obrazenia ciata.
Nalezy uzywaé tylko brzeszczotu typu B.

Uzywanie brzeszczotow innych niz typ B moze
spowodowac niewystarczajgce dokrecenie, a tym
samym stwarzac ryzyko powaznych obrazen.
Aby zainstalowa¢ ostrze, nalezy poluzni¢ sworzen
znajdujacy sie na uchwycie ostrza uzywajgc klucza
szesciokatnego  przeciwnie do  kierunku ruchu
wskazowek zegara.
Nalezy umiesci¢ ostrze zwrécone zebami do przodu w
uchwyt ostrza tak gteboko, jak to tylko mozliwe. Nalezy
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upewni¢ sie, ze tylna krawedz ostrza miesci sie w watku.

Nastepnie nalezy zacisng¢ sworzen zgodnie =z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, aby pewnie
zamocowac ostrze.

Rys.5

Aby zdemontowaé brzeszczot, nalezy w odwrotnej
kolejnosci wykona¢ procedure montazu.

UWAGA:
Raz od czasu naoliwi¢ watek.

Przechowywanie klucza szesciokatnego

Rys.6

Klucz szesciokatny, gdy nie jest uzywany, nalezy
przechowywac zgodnie z rysunkiem, aby nie zapodziat
sie.

Regulacja watka (dla modelu 4326/4327)

Rys.7

Poluzni¢ sworzehn znajdujacy sie z tylu podstawy za
pomoca klucza szesciokatnego. Usung¢ ustalacz, tak
aby watek stykat sie delikatnie z ostrzem. Nastepnie
przykreci¢ sworzen, aby umocowaé podstawe oraz
ustalacz.

UWAGA:
Raz od czasu naoliwi¢ watek.

Ostona przeciwpytowa
Rys.8

AUWAGA:
Zawsze nalezy zaktada¢ okulary ochronne nawet,
gdy pracuje sie z narzedziem, w ktéorym pokrywa
przeciwpytowa jest opuszczona.
Opusci¢  pokrywe przeciwpytowa, aby unikngé
przemieszczania sie ubytkéw. Jednakze, przed cieciem
ukosnym podnies¢ catkowicie pokrywe przeciwpytowa.

DZIALANIE

AUWAGA:
Zawsze nalezy trzymaé podstawe ptasko na
elemencie obrobki. Niedostosowanie sie do tej
zasady moze spowodowaé pekniecie ostrza a w
rezultacie doprowadzi¢ do powaznych obrazen

ciata.

Przy cieciu wzdtuz linii krzywych lub wyrzynania
przesuwa¢ urzadzenie w kierunku ciecia.
Nadmierne napieranie na urzadzenie moze

spowodowac powstanie krzywych ciec i pekniecie
ostrza.
Wiacz pilarke i zanim opuscisz jg, odczekaj, az tarcza
osiggnie swoja maksymalng predko$¢ obrotowa.
Nastepnie przytozy¢ podstawe ptasko do elementu
obrébki i delikatnie przesuwac¢ urzadzenie do przodu
wzdiuz uprzednio zaznaczonej linii cigcia.

Rys.9
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Ciecie pod katem
Rys.10

/A\UWAGA:
Zawsze nalezy sie upewni¢, ze urzadzenie jest w
stanie spoczynku oraz wytaczone zanim przechyli
sie podstawe.
Podnies¢ catkowicie pokrywe przciwpytowg zanim
rozpocznie sie ciecie pod katem.
Przy przechylonej podstawie mozna dokonywac cieé
pod kazdym katem miedzy 0° a 45° (w prawo lub w
lewo).
Poluzni¢ sworzen znajdujacy sie z tylu podstawy za
pomocg klucza sze$ciokatnego. Przesunagé podstawe,
tak aby $ruba znalazta sie w centrum wlotu w ksztalcie
krzyza znajdujgcego sie w podstawie.

Rys.11
Przechyli¢ podstawe az do uzyskania zgdanego kata

ciecia linii krzywych. Na brzegu obudowy silnika
znajdujg sie podziatki okreslajace katy ciecia linii
krzywych. Nastepnie przykre¢ Srube w celu
umocowania podstawy.

Rys.12

Ciecie wzdtuz krawedzi

Rys.13

Poluzni¢ srube znajdujacg sie w tyle podstawy za
pomocg klucza szesciokatnego i przesuna¢ podstawe
catkowicie do tylu. Nastepnie przykre¢ Srube w celu
umocowania podstawy.

Wycinanie ksztattow

Ksztatty moga by¢ wycinane za pomoca metody A lub B.

A) Rozpoczynajac od wywierconego otworu

Rys.14

W ceu wycinania ksztattbw bez przecinania

brzegébw materiatu wywieré otwoér poczatkowy o

$rednicy 12 mm lub wiekszej. Wt6z ostrze do

otworu, aby rozpocza¢ ciecie.
B) Zagtebiajac ostrze
Rys.15

Nie musisz wiercic otworu poczatkowego ani

przecinaC brzegu materiatu, jezeli wykonasz

ostroznie co nastepuje.

(1) Przechyli¢ narzedzie do gory na czotowej
krawedzi podstawy z koncem ostrza
umieszczonym tuz nad powierzchnig
przedmiotu obrabianego.

Ncisnij na urzadzenie, aby przedni brzeg
podstawynie ruszat sie kiedy wilaczysz
urzadzenie i delikatnie obniz tyt urzadzenia.

Gdy ostrze bedzie sie zagtebiato w materiat,

obnizaj powoli podstawe urzadzenia w
kierunku powierzchni wykanczanego
materiatu.

4)

Zakoncz wycinanie w mormalny sposob.
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Wykanczanie brzegéw

Rys.16

Aby przyciaé brzegi lub wykonac dopasowanie, przesun
lekko ostrze wzdtuz przecietych brzegow.

Ciecie metalu
Podczas ciecia metalu nalezy zawsze stosowac

odpowiedni  $rodek chtodzacy (olej do ciecia).
Niestosowanie sie do tej zasady spowoduje
przedwczesne zuzycie brzeszczotu. Zamiast
stosowania cieczy chtodzaco-smarujgcej, mozna
nasmarowac spod obrabianego przedmiotu.
Wyciaganie pytu

Rys.17

Czyste operacije mogg by¢ wykonane poprzez

poftaczenie urzadzenia do odkurzacza firmy Makita.
Umiesci¢ waz odkurzacza w otworze znajdujgcym sie w
tyle narzedzia. Opusci¢ pokrywe przeciwpytowg przed
rozpoczeciem operacji.

UWAGA:
Operacji  wyciggania  kurzu nie mozna
przeprowadzi¢ w przypadku ciecia pod katem.

Pret prowadnicy (wyposazenie dodatkowe)

AUWAGA:
Przed przystgpieniem do zakladania lub
zdejmowania tarczy zawsze upewnij sie, czy
urzadzenie jest wylaczone i odigczone od
zasilania.

1. Ciecie proste

1. Prowadnica
wzdtuzna

Typ podstawy stalowej

Przy Przy wielokrotnym cieciu powierzchni o
szerokosci 160 mm lub mniej, nalezy stosowac
prowadnice aby zapewni¢ szybkie, czyste i proste
ciecia.

1. Prowadnica
wzdtuzna

Typ podstawy aluminiowej
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Aby jg zainstalowac, nalezy umiesci¢ prowadnice
w prostokatnym otworz znajdujagcym sie z boku
podstawy upewniajac sie, ze prowadnica
ustawiona jest kierunkiem w dét. Przesunaé
prowadnice wzdtuzng do zadanej szerokosci
ciecia, nastepnie przymocowa¢ ja pewnie
przykrecajac $rube.

Klucz

szesciokatny
. Sruba

. Prowadnica
wzdtuzna

. Pokrycie

prowadnicy

Typ podstawy stalowej | 1-

. Sruba

. Prowadnica

. Klucz
szesciokatny

. Prowadnica
wzdtuzna

2. Ciecie wzdiuz okregu

1. Pokretto z
gwintem

. Pokrycie
prowadnicy

. Prowadnica
wzdtuzna

. Sworzen

Typ podstawy stalowej
e

1. Pokretto z
gwintem

. Sworzen

. Prowadnica
wzdtuzna

. Prowadnica

1. Prowadnica
wzdtuzna
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Typ podstawy aluminiowej 1. Prowadnica
wzdiuzna
Podczas wycinania okregéw lub tukdéw o

promieniu do 170 mm, nalezy zatozy¢ prowadnice
w nastepujacy sposob.

Umiesci¢ pret prowadnicy w prostokatnym otworze
znajdujacym sie w boku podstawy upewniajac sie,
ze prowadnica ustawiona jest kierunkiem w dot.
Umiesci¢ szpile prowadnicy do okregoéw przez
jeden z dwdch otworéw znajdujgcych sie w
prowadnicy. Przykreci¢ pokretto z gwintem do
sworzenia, w celu jego pewniejszego umocowania.
Nastepnie przesung¢ pret prowadnicy do
uzyskania zgdanego promienia ciecia i przykreci¢
srube w celu pewniejszego umocowania pretu.
Potem nalezy przesunagé catkowicie podstawe do
przodu.

UWAGA:
Zawsze nalezy stosowac ostrza nr No. B-17, B-18,
B-26 lub B-27 w przypadku ciecia okregow i tukow.

Urzadzenie chronigce przed rozszczepieniem
dla podstawy stalowej (wyposazenie
dodatkowe)

Rys.18

W celu ciecia bez rozszczepiania materiatu, mozna
uzy¢ urzadzenia chronigcego przed rozszczepieniem.
Aby zainstalowaC¢ urzgdzenie chronigce przed
rozszczepieniem, nalezy przesungé podstawe
catkowicie do przodu i umieéci¢ urzadzenie chronigce
przed rozszczepieniem pomiedzy dwa wystepy w
podstawie.

UWAGA:
Urzadzenie chronigce przed rozszczepieniem nie
moze by¢ uzyte do ciecia pod katem.

Urzadzenie chronigce przed rozszczepieniem
dla podstaw aluminiowych (wyposazenie
dodatkowe)

Rys.19

W celu ciecia bez rozszczepiania materiatu, mozna
uzy¢ urzadzenia chronigcego przed rozszczepieniem.
Aby zainstalowaC¢ urzadzenie chronigce przed
rozszczepieniem, nalezy przesunaé podstawe
catkowicie do przodu orazprzymocowac z tytu podstawy
urzgdzenia. Przy uzyciu plastykowej pokrywy, nalezy
zainstalowac¢ urzadzenie chronigce przed rozszczepem
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na te pokrywe.

/\UWAGA:
Urzadzenie chronigce przed rozszczepieniem nie
moze byc¢ uzyte do ciecia pod katem.

Pokrywa dla podstawy aluminiowej
(Wyposazenie dodatkowe)

Rys.20

Uzywacé pokrywe przeciwpytlowg podczas ciecia tuszczki
ozdobnej, plastykéw, itp. Pokrywa chroni powierzchnie
delikatne oraz podatne na zniszczenia. Umiesci¢ z tytu
podstawy urzadzenia.

KONSERWACJA

/A\UWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwaciji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podigczone do sieci.
Nie wolno uzywa¢  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogqg spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI  wyrobu, naprawy, wymiana
szczotek weglowych oraz inne prace konserwacyjne i
regulacyjne  powinny by¢ wykonywane przez
Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wylgcznie
przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

/\UWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkow moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Ostrza wyrzynarki bezprzewodowe;.
Klucz szesciokatny 3
Prowadnica wzdtuzna
Urzadzenie chronigce przed rozszczepem
Waz (Dla odkurzacza)
Pokrywa (dla podstawy typu aluminiowego)

UWAGA:
Niektére pozycje znajdujgce sie na lisScie mogg
by¢ dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Mogg to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Parghie de schimbare a modului 7-1. Panza de ferastrau 12-2. Gradatie
de taiere 7-2. Rola de ghidare 13-1. Cheie inbus
2-1. Tragaciul intrerupatorului 7-3. Fixator 13-2. Bolt
2-2. Buton de blocare 7-4. Cheie inbus 13-3. Talpa
3-1. Rondeld de reglare a vitezei 7-5. Bolt 14-1. Gaura de pornire
4-1. Suportul panzei 7-6. Talpa 17-1. Capac de protectie contra prafului
4-2. Bolt 8-1. Capac de protectie contra prafului 17-2. Furtun
4-3. Cheie inbus 9-1. Linie de taiere 18-1. Dispozitiv anti-agchiere
5-1. Bolt 9-2. Talpa 18-2. Protuberante
5-2. Panza de ferastrau 11-1. Cheie inbus 19-1. Dispozitiv anti-aschiere
5-3. Rola de ghidare 11-2. Bolt 19-2. Talpa de aluminiu
6-1. Agatatoare 11-3. Talpa 20-1. Placa de acoperire
6-2. Cheie inbus 12-1. Muchie 20-2. Talpa de aluminiu
SPECIFICATII
Model 4326 4327 4328 4329
Lungimea cursei 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Tipul panzei TipB
Capacitati maxime Lemn 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
de taiere Otel moale 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Curse pe minut (min'1) 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100
217 mm 217 mm
(Tip de talpa din otel) | (Tip de talpa din otel)
Lungime totala 217 mm 223 mm
223 mm 223 mm
(tip de talpa din aluminiu) (tip de talpa din aluminiu)
1,8 kg 1,8 kg
(Tip de talpa din otel) | (Tip de talpa din otel)
Greutate neta 1,8 kg 1,9 kg
1,9 kg 1,9 kg
(tip de talpa din aluminiu) (tip de talpa din aluminiu)
Clasa de siguranta EIN] IR IR @/

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

* Specificatiile pot varia in functie de tara.
* Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

ENE019-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii materialelor din lemn,
plastic si metal. Datorita gamei largi de accesorii si
panze de ferastrau, masina poate fi utilizata in scopuri
multiple si este foarte adecvata pentru taieri curbe sau

circulare.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.
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ENG905-1
Emisie de zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model 4326,4327

Nivel de presiune acustica (Lya): 86 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 97 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Model 4328,4329

Nivel de presiune acustica (Lya): 83 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 94 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
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ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Model 4326,4327

Mod de lucru: taierea placilor
Nivel de vibratii (ag): 5,0 m/s
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: taierea foilor de tabla
Nivel de vibratii (a,m): 4,5 m/s?
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Model 4328,4329

Mod de lucru: taierea placilor
Nivel de vibratii (a,g): 7,0 m/s’
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: taierea foilor de tabla
Nivel de vibratii (any): 5,0 m/s®
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii Tn timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
in functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansgare).

ENH101-16
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Ferastrau pendular

Modelul nr. / Tipul: 4326, 4327, 4328, 4329

este Tn productie de serie si

Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele

standarde sau documente standardizate:
EN60745
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Documentatia tehnica este pastrata de:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Marea Britanie

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\  AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizéri si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEBO016-3
AVERTISMENTE PRIVIND
SIGL{RAN'!:A PENTRU
FERASTRAU MECANIC PENTRU
METALE

1. Apucati magina de suprafetele izolate, atunci
cand efectuati o operatiune in cadrul céareia
accesoriul de taiere poate intra in contact cu
cablurile ascunse sau cu propriul sau cablu.
Contactul dintre accesoriul de taiere si un cablu
sub tensiune poate pune sub tensiune partile
metalice expuse ale masinii, provocand socuri
electrice utilizatorului.

Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o
platforma stabila. Fixarea piesei cu ména sau
strangerea acesteia la corp nu prezinta stabilitate
si poate conduce la pierderea controlului.

Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati cuiele din aceasta inainte
de inceperea lucrarii.

Nu taiati piese supradimensionate.

Verificati distanta corecta sub piesa de
prelucrat inainte de taiere, astfel incat panza

o
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sa nu loveasca podeaua, bancul de lucru etc.
Tineti bine masina
Asigurati-vd ca panza nu intrd in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

Tineti méinile la distanta de piesele in migcare.
Nu lasati magina in functiune. Folositi masina
numai cénd o tineti cu mainile
Opriti intotdeauna masina si asteptati ca
panza sa se opreasca complet inainte de a
scoate panza din piesa prelucrata.

Nu atingeti padnza sau piesa prelucratéd imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

Nu actionati magina in gol in mod inutil.

Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului
Folositi intotdeauna masca de protectie
contra prafului adecvata pentru materialul si
aplicatia la care lucrati.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.

N

11.

12.

13.
14.

15.

/A\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.
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DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debrangat-
o de la retea Tnainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Selectarea modului de taiere (pentru
modelele 4328/4329)

Fig.1

Aceasta masina poate fi utilizatd cu un mod de taiere
orbitala sau in linie dreapta (sus si jos). Modul de taiere
orbitala impinge panza inainte in timpul cursei de taiere
si sporeste foarte mult viteza de taiere.

Pentru a schimba modul de taiere, rotiti pur si simplu
parghia de schimbare a modului de taiere in pozitia
modului de taiere dorit. Consultati tabelul pentru a
selecta modul de taiere adecvat.

Pozitie | Mod de taiere Aplicatii
Pentru taiere Tn otel moale, otel
0 Mod de taiere in | inOX i plastic.
linie dreapta Pentru tiiere curata in lemn si
placaj.
I Mod de taiere cu | Pentru taiere in otel moale,
orbitd mica aluminiu gi lemn de esenta tare.
.. Pentru taiere in lemn si placaj.
il Mod de taiere cu
orbité medie Pentru taiere rapida in aluminiu
si otel moale.
m Mod de taiere cu | Pentru taiere rapida in lemn si
orbita mare placaj.

Actionarea intrerupatorului
Fig.2

A\ATENTIE:
Tnainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul ntrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Pentru a porni masgina, trebuie doar sa actionati
intrerupatorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri
masina.
Pentru o functionare continud, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.
Pentru a opri masina din pozitia blocata, actionati la
maxim intrerupatorul, apoi eliberati-I.

Rondela de reglare a vitezei (pentru modelele
4327/4328/4329)

Fig.3

Viteza masinii poate fi reglata continuu intre 500 si 3100
curse pe minut prin rotirea rondelei de reglare. Vitezele

mai mari se obtin prin rotirea rondelei in directia
numarului 6; vitezele mai mici se obtin prin rotirea
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rondelei in directia numarului 1.

Consultati tabelul pentru a selecta viteza corecta pentru
piesa care trebuie taiata. Este posibil totusi ca viteza
corecta sa difere in functie de tipul sau grosimea piesei
de prelucrat. Tn general, vitezele mai mari va permit sa
taiati piesele mai rapid, insa durata de exploatare a
panzei se va reduce.

Piesa de prelucrat Numar pe rondela de reglare

Lemn 5-6

Otel moale 3-6

Otel inox 3-4

Aluminiu 3-6

Plastic 1-4

/\ATENTIE:
- Daca masina este operata continuu la viteze mici

timp indelungat, motorul va fi suprasolicitat si se
va incalzi.

Rondela de reglare a vitezei poate fi rotita numai
pana la pozitia 6 si Thapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitile 6 sau 1, deoarece functia
de reglare a vitezei se poate defecta.

MONTARE

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

Fig.4

/\ATENTIE:

- Curatati intotdeauna toate agchiile sau materiile

strdine depuse pe panza si/sau pe suportul panzei.

n caz contrar, panza ar putea fi stransa insuficient
existand pericol de ranire grava.
Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem de
fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.
Fixati intotdeauna ferm pénza. Strangerea
insuficienta a panzei poate provoca ruperea
acesteia sau vatamari corporale grave.
Folositi numai pénze de tip B. Folosirea altor
panze decét a celor de tip B cauzeaza strangerea
insuficientd a panzei, existand pericol de ranire
grava.
Pentru a monta pénza, slabiti boltul de pe suportul
panzei in sens anti-orar cu cheia inbus.
Cu dintii panzei orientati inainte, introduceti panza in
suportul panzei pana cand se opreste. Asigurati-va ca
muchia posterioara a panzei se angreneaza in rola de
ghidare. Apoi strangeti boltul in sens orar pentru a fixa
panza.
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Fig.5
Pentru a demonta panza, executati in ordine inversa
operatiile de montare.

NOTA:

Ocazional, lubrifiati rola de ghidare.
Depozitarea cheii inbus
Fig.6

Atunci cand nu este utilizatd, depozitati cheia inbus
dupa cum se vede in figura pentru a nu se pierde.

Rola de reglare (pentru modelele 4326/4327)
Fig.7

Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus. Deplasati
fixatorul astfel incat rola de ghidare sa intre usor in

contact cu pénza. Apoi strangeti boltul pentru a fixa
talpa si fixatorul.

NOTA:
Ocazional, lubrifiati rola de ghidare.

Capac de protectie contra prafului
Fig.8

A\ATENTIE:
Purtati intotdeauna ochelari de protectie, chiar si
atunci cand folositi magina cu capacul de protectie
contra prafului coborat.
Coborati capacul de protectie contra prafului pentru a
impiedica Tmprastierea aschiilor. Cand executati taieri
inclinate, nsa, ridicati-l complet.

FUNCTIONARE

A\ATENTIE:

- Tineti Intotdeauna talpa la acelagi nivel cu piesa

de prelucrat. In caz contrar, panza se poate rupe
provocand vatamari corporale grave.
Deplasati magina foarte lent Tnainte atunci céant
taiati linii curbe sau traforati. Fortarea maginii va
avea ca efect o suprafata de taiere inclinata si
ruperea panzei.

Porniti masina fara ca panza sa fie Tn contact si
asteptati pana cand panza atinge viteza maxima. Apoi
agezati talpa plan pe piesa de prelucrat si deplasati lent
masina inainte de-a lungul liniei de taiere marcate in
prealabil.

Fig.9
Taierea inclinata
Fig.10

A\ATENTIE:
- Asigurati-va intotdeauna ca magina este oprita si
deconectata inainte de a inclina talpa.
Ridicati capacul de protectie contra prafului Thainte
de a executa taieri inclinate.
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Cu talpa inclinata puteti executa taieri inclinate la orice
unghi cuprins intre 0° si 45° (stdnga sau dreapta).
Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus. Deplasati
talpa astfel incat boltul sa fie pozitionat in centrul fantei
in cruce din talpa.

Fig.11
Inclinati talpa pana cand se obtine unghiul de inclinare
dorit. Marginea carcasei motorului indica unghiul de
inclinare prin gradatii. Apoi strangeti boltul pentru a fixa
talpa.

Fig.12
Taieri la nivelul unui plan frontal

Fig.13

Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus si deplasati
talpa complet inapoi. Apoi strangeti boltul pentru a fixa
talpa.

Decupaje

Decupajele pot fi realizate printr-una din cele doua
metode A sau B.

A) Practicarea unei gauri de pornire

Fig.14
Pentru decupaje interioare, fara executarea unei
taieturi de intrare de la una dintre margini,
practicati o gaura de pornire cu diametru de 12
mm sau mai mare. Introduceti panza in aceasta
gaura pentru a incepe taierea.

B) Decupare

Fig.15
Nu este necesar sa realizati o gaura de pornire

sau o taieturd de intrare daca procedati cu atentie
dupa cum urmeaza.

(1) Inclinati masina in sus pe muchia frontald a
talpii, cu varful panzei pozitionat imediat
deasupra suprafetei piesei de prelucrat.

(2) Aplicati o presiune asupra masinii astfel incat
muchia frontala a talpii sa nu se miste atunci
cand porniti magina si coborati lent capatul
posterior al masinii.

(8) Pe masura ce panza strapunge piesa de
prelucrat, coborati lent talpa masinii pe
suprafata piesei de prelucrat.

(4) Finalizati taierea Tn mod obignuit.

Finisarea marginilor
Fig.16

Pentru a rectifica marginile sau a realiza corectii
dimensionale, deplasati péanza ugor de-a lungul
marginilor taiate.

Taierea metalelor

Folositi intotdeauna un lichid de r&cire (ulei de racire a
sculelor agchietoare) atunci cand taiati metale. In caz
contrar, panza se va uza considerabil. n locul utiliz&rii
unui lichid de racire, puteti unge fata inferioara a piesei
de prelucrat.
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Extragerea prafului

Fig.17

Operatile de taiere curatd pot fi executate prin
conectarea acestei masini la un aspirator Makita.
Introduceti furtunul aspiratorului in orificiul de la spatele
maginii. Coborati capacul de protectie contra prafului
inaintea utilizarii.

NOTA:

Extragerea prafului nu poate fi realizatd cand se
executa taieri inclinate.

Rigla de ghidare (accesoriu optional)
A\ATENTIE:
Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si

deconectatd inainte de a monta sau demonta
accesoriile.

1.  Taieri drepte

Tip de talpa din otel 1. Rigla de ghidare

Cand taiati In mod repetat la latimi mai mici de 160
mm, folositi rigla de ghidare care asigura obtinerea
unor taieturi rapide, curate si drepte.

Tip de talpa din alumini 1. Rigla de ghidare

Pentru a o instala, introduceti rigla de ghidare in
gaura dreptunghiulara din partea laterala a talpii
cu ghidajul riglei orientat Tn jos. Glisati rigla de
ghidare in pozitia latimii de taiere dorite, apoi
strangeti boltul pentru a o fixa.

1. Cheie inbus

2. Bolt

3. Rigla de ghidare
4. Fata ghidajului

Tip de talpa din otel
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Tip de talpa din aluminiu

2. Taieri circulare

Tip de talpa din otel
L
D

Cand taiati cercuri sau arce cu raza mai mica de
170 mm, instalati rigla de ghidare dupd cum

urmeaza.

Introduceti  rigla de
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AON -

A WON -

AON -

1.

ghidare
dreptunghiulara din partea laterala a talpii cu
ghidajul riglei orientat in sus. Introduceti stiftul
ghidajului circular printr-una dintre cele doua gauri

. Bolt

. Ghidajul riglei

. Cheie inbus

. Rigla de ghidare

. Buton filetat

. Fata ghidajului

. Rigla de ghidare
. Sift

. Buton filetat

. Stift

. Rigla de ghidare
. Ghidajul riglei

. Rigla de ghidare

Rigla de ghidare

in

gaura
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ale ghidajului riglei. Tnsurubati butonul filetat pe
stift pentru a-l fixa.

Glisati acum rigla de ghidare in pozitia razei de
taiere dorite si strangeti boltul pentru a o fixa. Apoi
deplasati talpa complet Tnainte.

NOTA:
Folositi Tntotdeauna péanzele nr. B-17, B-18, B-26
sau B-27 cénd taiati cercuri sau arce.

Dispozitiv anti-agchiere pentru talpa din otel
(accesoriu optional)

Fig.18

Pentru taieturi fara aschii poate fi utilizat dispozitivul
anti-agchiere. Pentru a instala dispozitivul anti-aschiere,
deplasati talpa complet thainte si introduceti dispozitivul
intre cele doud protuberante ale talpii.

NOTA:
Dispozitivul anti-aschiere nu poate fi utilizat cand
se executa taieri inclinate.

Dispozitiv anti-agchiere pentru talpa din
aluminiu (accesoriu optional)

Fig.19

Pentru taieturi fara aschii poate fi utilizat dispozitivul
anti-aschiere. Pentru a instala dispozitivul anti-aschiere,
deplasati talpa masinii complet Tnainte si montati
dispozitivul de la spatele talpii masinii. Cand utilizati
placa de acoperire, instalati dispozitivul anti-agchiere pe
placa de acoperire.

A\ATENTIE:
Dispozitivul anti-aschiere nu poate fi utilizat cand
se executa taieri inclinate.

Placa de acoperire pentru talpa din aluminiu
(accesoriu optional)

Fig.20

Folositi placa de acoperire atunci cand taiati furniruri
decorative, mase plastice etc. Aceasta protejeaza
suprafetele sensibile sau delicate impotriva deteriorarii.
Montati-I la spatele talpii masinii.

INTRETINERE

A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debrangat-

o de la retea inainte de a efectua operatiuni de

verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,

alcool sau alte substante asemanatoare. In caz

contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA maginii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.
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ACCESORII OPTIONALE

/A\ATENTIE:
- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

Panze de ferastrau pendular

Cheie inbus de 3

Set rigla de ghidare

Dispozitiv anti-agchiere

Furtun (pentru aspirator)

Placa de acoperire (pentru tip de talpa din

aluminiu)

NOTA:
Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.
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DEUTSCH (Originalbetriebsanleitung)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Hebel zum Wechseln der 7-1. Ségeblatt 12-2. Einteilung
Sagebetriebsart 7-2. Rolle 13-1. Sechskantschltssel
2-1. Schalter 7-3. Halter 13-2. Schraube
2-2. Blockierungstaste 7-4. Sechskantschlissel 13-3. Ful®
3-1. Geschwindigkeitsstellrad 7-5. Schraube 14-1. Anfangsloch
4-1. Klingenhalter 7-6. Fuy 17-1. Staubschutzmanschette
4-2. Schraube 8-1. Staubschutzmanschette 17-2. Schlauch
4-3. Sechskantschliissel 9-1. Schnittlinie 18-1. Splitterschutz
5-1. Schraube 9-2. Fu 18-2. Nasen
5-2. Sageblatt 11-1. Sechskantschliissel 19-1. Splitterschutz
5-3. Rolle 11-2. Schraube 19-2. Aluminiumgleitschuh
6-1. Haken 11-3. FuBy 20-1. Abdeckungsplatte
6-2. Sechskantschlissel 12-1. Kante 20-2. Aluminiumgleitschuh
TECHNISCHE DATEN
Modell 4326 4327 4328 4329
Hubhoéhe 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Sageblatttyp B-Typ
Max. Holz 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Schnittkapazitat Schmiedestahl 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Schlage pro Minute (min'1) 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100
217 mm (Stahigleitschuh) | 217 mm (Stahlgleitschuh)
Gesamtlange 223 mm 223 mm 217 mm 223 mm
(Aluminiumgleitschuh) | (Aluminiumgleitschuh)
1,8 kg (Stahlgleitschuh) 1,8 kg (Stahlgleitschuh)
Netto-Gewicht 1,9 kg 1,9kg 1,8 kg 1,9 kg
(Aluminiumgleitschuh) | (Aluminiumgleitschuh)
Sicherheitsklasse EIN] @/ @/ @/

+ Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

* Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

» Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENEO019-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fur das Sagen von Holz,
Kunststoff und Metallmaterial entwickelt. Als Ergebnis
des umfangreichen Zubehor- und Sageblattprogramms
ist das Werkzeug Vvielseitig verwendbar und gut

geeignet fur kurvige und kreisformige Schnitte.
ENF002-2

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschliefllich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfiigt Uber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.
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ENG905-1
Gerauschpegel

Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745:

Modell 4326,4327

Schalldruckpegel (Lpa) : 86 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 97 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Modell 4328,4329

Schalldruckpegel (Lpa) : 83 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 94 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehorschutz.
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ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:

(Vektorsumme dreier

Modell 4326,4327

Arbeitsmodus: Schneiden von Karton
Schwingungsbelastung (ang): 5,0 m/s”
Abweichung (K): 1,5 m/s’

Arbeitsmodus: Schneiden von Blech
Schwingungsbelastung (anv): 4,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s”

Modell 4328,4329

Arbeitsmodus: Schneiden von Karton
Schwingungsbelastung (ang): 7,0 m/s®
Abweichung (K): 1,5 m/s”

Arbeitsmodus: Schneiden von Blech
Schwingungsbelastung (anu): 5,0 m/s’

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/\WARNUNG:
Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.
Stellen Sie sicher, dass Schutzmal3nahmen fur
den Bediener getroffen werden, die auf den unter
den tatsachlichen  Arbeitsbedingungen  zu
erwartenden Belastungen beruhen (beziehen Sie
alle Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also
zusatzlich zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne
Last l1auft).

ENH101-16
Nur fiir europaische Lander

EG-Konformitatserkldrung

Wir, Makita Corporation als verantwortlicher

Hersteller, erkldaren, dass die folgenden Gerate der

Marke Makita:

Bezeichnung des Gerats:

Stichsage

Modelnr./ -typ: 4326, 4327, 4328, 4329

in Serie gefertigt werden und

den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
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AuRerdem werden die Gerate gemall den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:

EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

ez

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle
Sicherheitswarnungen und -anweisungen sorgfaltig
durch. Werden die Warnungen und Anweisungen
ignoriert, besteht die Gefahr eines Stromschlags,
Brands und/oder schweren Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEB016-3

SICHERHEITSHINWEISE FUR
DIE STICHSAGE

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflaichen, wenn Sie unter
Bedingungen arbeiten, bei denen das
Schneidwerkzeug verborgene Verkabelung
oder das eigene Kabel beriihren kann. Bei
Kontakt des Schneidwerkzeugs mit einem
stromflihrenden Kabel wird der Strom an die
Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch an
den Bediener weitergeleitet, und der Bediener
erleidet einen Stromschlag.

2.  Verwenden Sie Klemmen oder andere

geeignete Gerate, um das Werkstiick an einer

stabilen Unterlage zu sichern. Wenn Sie das

Werkstlick von Hand halten oder gegen lhren

Korper pressen, kann dies zu Unstabilitat und

Kontrollverlust fihren.

Tragen Sie immer Sicherheitsglaser oder

Schutzbrillen. Bei gewohnlichen Brillen und

Sonnenbrillen handelt es sich NICHT um

Sicherheitsglaser.
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Vermeiden Sie es, in Nagel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel,
und entfernen Sie diese vor der eigentlichen
Arbeit.

Zu groBe  Werkstiicke
geschnitten werden.
Achten Sie auf geniigend Abstand unter dem
Werkstiick, damit das Blatt nicht auf den
Boden, die Werkbank usw. schlagt.

Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.
Achten Sie vor dem Einschalten des
Werkzeugs darauf, dass das Messer das
Werkstiick nicht beriihrt.

Halten Sie lhre Hande von beweglichen Teilen
fern.

Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

Schalten Sie das Werkzeug immer aus und
warten Sie auf den volligen Stillstand des
Ségeblatts, bevor Sie dieses aus dem
Werkstiick herausziehen.

Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht das
Blatt oder das Werkstiick. Diese konnen
extrem heiB sein und zu Verbrennungen
fiihren.

Lassen Sie das Werkzeug nicht unnétig ohne
Last laufen.

Manche Materialien enthalten Chemikalien,
die giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass
Sie diese nicht einatmen oder beriihren.
Lesen Sie die Material-Sicherheitsblatter des
Lieferers.

Verwenden Sie bei der Arbeit stets eine fiir
das Material geeignete Staubmaske bzw. ein
Atemgerit.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

diirfen nicht

N

10.

11.

12.

13.

14.

15.

AWARNUNG:
Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder
(aus fortwdhrendem Gebrauch gewonnener)

Vertrautheit mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Auswabhl der Schnittbetriebsart (Fiir Modelle
4328/4329)

Abb.1

Dieses Werkzeug kann mit und ohne Pendelhub (nur
Auf- und Abbewegung) betrieben werden. Der
Pendelhub schiebt das Sageblatt beim Schnitt vor und
erhéht dabei stark die Geschwindigkeit.

Zum Andern der Sagebetriebsart drehen Sie Hebel zum
Wechseln der Sagebetriebsart auf die gewinschte
Position. Siehe die Tabelle zur Auswahl der richtigen
Sagebetriebsart.

Position | Sagebetriebsart Anwendungen

Fir Schnitte in Schmiedestahl,
Edelstahl und Plastik.

Fir saubere Schnitte in Holz und

0 Schnittbetriebsart
kein Pendelhub

Sperrholz.
I Schnittbetriebsart | Fir Schnitte in Aluminium,
kleiner Pendelhub | Schmiedestahl und Hartholz.
) . Fir Schnitte in Holz und Sperrholz.
il Schnittbetriebsart
mittlerer Pendelhub | £ schnelle Schnitte in Aluminium
und Schmiedestahl.
m Schnittbetriebsart | Fr schnelle Schnitte in Holz
groRer Pendelhub | und Sperrholz.
Einschalten
Abb.2
/\ACHTUNG:

Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss
nur der Schalter gedrickt werden. Wenn Sie das
Werkzeug abschalten wollen, lassen Sie den Schalter
los.
Wenn Sie kontinuierlich arbeiten wollen, driicken Sie
den Schalter und dann die Blockierungstaste.
Wenn Sie das Werkzeug aus dem Blockierungsbetrieb
abschalten wollen, driicken Sie fest den Schalter und
lassen ihn dann los.
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Geschwindigkeitsstellrad (Fiir Modelle
4327/4328/4329)

Abb.3

Die Geschwindigkeit des Werkzeugs kann durch
Drehen des Einstellrads stufenlos zwischen 500 und
3.100 Schlagen pro Minute eingestellt werden. Sie
erreichen eine héhere Geschwindigkeit, wenn das Rad
in Richtung der Zahl 6 gedreht wird; wird es in Richtung
der Zahl 1 gedreht, verringert sich die Geschwindigkeit.
Wahlen Sie anhand der Tabelle die geeignete
Geschwindigkeit fir das zu schneidende Werkstlick. Die
entsprechende Geschwindigkeit kann von der Art und
der Dicke des Werksticks abhangen. Allgemein gilt,
dass Sie bei hoéheren Geschwindigkeiten die
Werkstiicke schneller schneiden kénnen, allerdings bei
geringerer Lebenszeit des Sageblattes.

Zu schneidendes Werkstiick Zahl am Stellrad

Holz 5-6
Schmiedestahl
Edelstahl
Aluminium
Plastik

=Wl w|lw
' ' ' '
MO O

/\ACHTUNG:
Wenn das Werkzeug langere Zeit dauerhaft bei
niedriger Geschwindigkeit betrieben wird, wird der
Motor Uberlastet und uberhitzt.
Das Geschwindigkeitsstellrad Iasst sich nur bis 6
und zuriick auf 1 drehen. Wird es gewaltsam Uber

6 oder 1 hinaus gedreht, lasst sich die
Geschwindigkeit maoglicherweise nicht mehr
einstellen.

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Montage und Demontage des Sageblatts
Abb.4

/\ACHTUNG:
Entfernen Sie stets alle Splitter und sonstiges
Fremdmaterial vom  S&geblatt und dem
Sageblatthalter. Tun Sie dies nicht, kann sich das
Sageblatt |6sen, was zu schweren
Personenschaden fiihren kann.
Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb weder das
Blatt noch das Werkstlick. Diese konnen extrem
heil3 sein und zu Verbrennungen fihren.
Spannen Sie das Blatt immer fest ein. Tun Sie dies
nicht, kann das Sageblatt brechen, was zu
schweren Personenschaden fiihren kann.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

34

Verwenden Sie nur Sageblatter vom Typ B. Bei

Verwendung anderer Sageblatter als vom Typ B,

wird das Sageblatt unzureichend festgezogen,

was zu schweren Personenschaden fihren kann.
Zum Montieren des Sageblatts I6sen Sie zunachst die
Schraube, mit der der Sageblatthalter befestigt ist, mit
dem Sechskantschlissel gegen den Uhrzeigersinn.
Flhren Sie das Sageblatt mit nach vorn ausgerichteten
Zahnen bis zum Anschlag in den Sageblatthalter ein.
Die hintere Kante des Sageblatts muss in die Rolle
passen. Ziehen Sie dann die Schraube zur Sicherung
des Sageblatts im Uhrzeigersinn an.

Abb.5

Zum Demontieren des Sageblatts missen Sie die
Einbauprozedur in umgekehrter Reihenfolge ausfihren.

ANMERKUNG:
Schmieren Sie die Rolle gelegentlich.

Aufbewahrung des Sechskantschliissels

Abb.6

Wenn Sie den Sechskantschliissel nicht verwenden,
bewahren Sie ihn wie in der Abbildung dargestellt auf,
damit er nicht verloren geht.

Anpassen des Rollers (Fiir Modelle
4326/4327)

Abb.7

Lésen sie die Schraube auf der Rickseite des
Gleitschuhs mit dem Sechskantschlissel. Bewegen Sie
den Halter so, dass die Rolle das Sageblatt leicht
berlhrt. Ziehen Sie dann die Schraube zur Sicherung
des Gleitschuhs und des Halters fest.

ANMERKUNG:
Schmieren Sie die Rolle gelegentlich.

Staubschutzmanschette
Abb.8

A\ACHTUNG:
Tragen Sie wahrend der Bedienung des
Werkzeugs stets eine Schutzbrille, auch bei
herabgelassenem Staubfanger.
Lassen Sie den Staubfanger herab, um umherfliegende
Spéane zu vermeiden. Fir Gehrungsschnitte heben Sie
ihn jedoch ganz an.

ARBEIT

A\ACHTUNG:

Halten Sie den Gleitschuh stets blindig mit dem
Werkstlick. Tun Sie dies nicht, kann das Sageblatt
brechen, was zu schweren Personenschaden
fuhren kann.

Schieben Sie das Werkzeug bei Kurvenschnitten
und beim Rollen sehr langsam vor. Druck auf das
Werkzeug kann zu einer schiefen Schnittflache


http://www.manualslib.com/

und zu Sageblattbriichen fiihren.
Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Sageblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis das
Sageblatt seine volle Geschwindigkeit erreicht. Setzen
Sie dann den Gleitschuh flach auf das Werkstlick und
bewegen Sie das Werkzeug langsam entlang der
markierten Schnittlinie nach vorn.

Abb.9
Gehrungsschnitt
Abb.10

/\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie den Gleitschuh neigen.
Heben Sie den Staubfénger
Gehrungsschnitten ganz an.
Mit geneigtem Gleitschuh kénnen Sie Gehrungsschnitte
mit einem Winkel von 0° bis 45° (links und rechts)
ausfuhren.
Lésen sie die Schraube auf der Ruckseite des
Gleitschuhs mit dem Sechskantschlissel. Verschieben
Sie den Gleitschuh so, dass die Schraube in der Mitte
des kreuzférmigen Schlitzes im Gleitschuh liegt.

Abb.11

Drehen Sie den Gleitschuh bis zum gewinschten
Winkel. Die Kante des Motorgehduses zeigt den
Gehrungswinkel in Einteilungen an. Ziehen Sie dann die
Schraube zur Sicherung des Gleitschuhs an.

Abb.12
Vordere biindige Schnitte

Abb.13

Lésen Sie die Schraube auf der Riickseite des
Gleitschuhs mit dem Sechskantschliissel, und schieben
Sie den Gleitschuh ganz zuriick. Ziehen Sie dann die
Schraube zur Sicherung des Gleitschuhs an.

vor

Ausschnitte

Ausschnitte kdnnen entweder mit Methode A oder B
hergestellt werden.

A) Bohren eines Anfangslochs

Abb.14
Fir Innenschnitte ohne Fihrungsschnitt von einer
Kante aus bohren Sie ein Anfangsloch mit einem
Durchmesser von 12 mm oder mehr. Fihren Sie
das Sageblatt in dieses Loch ein, und sagen Sie.
B) Tauchsagen

Abb.15

Ein Anfangsloch oder ein Fihrungsschnitt ist nicht

noétig, wenn Sie vorsichtig wie folgt vorgehen.

(1) Kippen Sie das Werkzeug auf die vordere
Kante des Gleitschuhs, mit der
Sageblattspitze genau Uber der Oberflache
des Werkstucks.

Uben Sie Druck auf das Werkzeug aus, so
dass die vordere Kante des Gleitschuhs sich
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nicht bewegt, wahrend Sie das Werkzeug
einschalten und die hintere Kante des
Gleitschuhs sanft absenken.

Wahrend das Sageblatt in das Werkstiick
eindringt, senken Sie den Gleitschuh des
Werkzeugs langsam auf die Oberflache des
Werkstuicks.

Beenden Sie den Schnitt wie gewohnt.

4)
Bearbeiten von Kanten

Abb.16
Zum Abkanten oder um Abmessungen anzupassen

fihren Sie das Sageblatt leicht entlang der
Schnittkanten.

Metallschnitte

Verwenden Sie beim Schneiden von Metall ein
angemessenes KuhImittel (Schneidedl).

Zuwiderhandlungen kénnen zu enormer Blattabnutzung
fuhren. Die Unterseite des Werkstlicks kann gefettet
werden, anstelle der Verwendung eines KihImittels.

Staubabsaugung

Abb.17

Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an das Werkzeug
anschlielen, kénnen Sie gleichzeitig sdgen und saugen.
Fihren Sie den Schlauch des Staubsaugers in das Loch
hinten am Werkzeug ein. Lassen Sie vor dem Betrieb
den Staubfanger herab.

ANMERKUNG:
Die Staubabsaugung kann fir Gehrungsschnitte
nicht verwendet werden.

Parallelanschlag (optionales Zubehor)
A\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie

den Stecker, bevor Sie Zubehorteile einsetzen
oder entfernen.

1. Geradschnitte

1. Parallelanschlag
(Fuhrungsschiene)

Stahlgleitschuh

Der praktische Parallelanschlag ermdglicht die
Ausflhrung besonders genauer Geradschnitte bei
wiederholten Schnittbreiten unter 160 mm.
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1. Parallelanschlag
(FUhrungsschiene)

Aluminiumgleitschu

Setzen Sie den Parallelanschlag in das
rechteckige Loch auf der Seite des Gleitschuhs
ein, mit dem Gehrungsanschlag nach unten.
Verschieben Sie den Parallelanschlag auf die
gewtunschte Schnittbreite, und ziehen Sie die
Schraube an, um ihn zu sichern.

1. Sechskantschliissel

2. Schraube

3. Parallelanschlag
(Flhrungsschiene)

4. Fihrungsrichtung

Stahlgleitschuh
e

. Schraube

. Gehrungsanschlag

. Sechskantschlissel

. Parallelanschlag
(FUhrungsschiene)

A OWON -

2. Kreisschnitte

. Gewindeknopf

. Fihrungsrichtung

. Parallelanschlag
(FUhrungsschiene)

. Stift

Stahlgleitschuh

WN =

. Gewindeknopf

. Stift

. Parallelanschlag
(Fuhrungsschiene)

. Gehrungsanschlag
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1. Parallelanschlag
(Fuhrungsschiene)

Stahlgleitschuh

1. Parallelanschlag
(Fuhrungsschiene)

Zum Schneiden von Kreisen oder Bégen mit 170
mm Radius oder weniger bringen Sie den
Parallelanschlag wie folgt an.

Setzen Sie den Parallelanschlag in das
rechteckige Loch auf der Seite des Gleitschuhs
ein, mit dem Gehrungsanschlag nach oben.
Fihren Sie den Kreisfiihrungsstift in eines der
beiden Locher im Parallelanschlag ein. Schrauben
Sie dann zu dessen Sicherung den Gewindeknopf
auf den Stift auf.

Verschieben Sie den Parallelanschlag auf den
gewinschten Schnittradius, und ziehen Sie die
Schraube an, um ihn zu sichern. Schieben Sie
dann den Gleitschuh ganz nach vorn.

ANMERKUNG:
Verwenden Sie immer die Sageblatter Nr. B-17, B-
18, B-26 oder B-27 zum Schneiden von Kreisen
oder Bogen.

Splitterschutz fiir Stahlgleitschuh (optionales
Zubehor)

Abb.18

Fur splitterfreie Schnitte kann der Splitterschutz
verwendet werden. Zur Montage des Splitterschutzes
schieben Sie den Gleitschuh ganz nach vorn und
bringen ihn zwischen den beiden Vorspringen am
Gleitschuh an.

ANMERKUNG:
Der Splitterschutz kann fiir Gehrungsschnitte nicht
verwendet werden.
Splitterschutz fiir Aluminiumgleitschuh
(optionales Zubehor)

Abb.19
Fur splitterfreie Schnitte kann der Splitterschutz
verwendet werden. Zur Montage des Splitterschutzes


http://www.manualslib.com/

schieben Sie den Gleitschuh ganz nach vorn und ANMERKUNG:
bringen den Schutz von hinten am Gleitschuh an. Wenn
Sie die Abdeckungsplatte verwenden, bringen Sie den
Splitterschutz an der Abdeckungsplatte an.

Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor
beigefligt. Diese kénnen in den einzelnen Landern

voneinander abweichen.
/\ACHTUNG:

Der Splitterschutz kann fir Gehrungsschnitte nicht
verwendet werden.

Abdeckungsplatte fiir Aluminiumgleitschuh
(optionales Zubehor)

Abb.20

Verwenden Sie die Abdeckungsplatte beim Schneiden
dekorativer Furniere, Plastik usw. Er schitzt
empfindliche Oberflachen vor Beschadigungen. Bringen
Sie ihn auf der Ruckseite des Werkzeuggleitschuhs an.

WARTUNG

/\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, Uberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.
Zur  Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts missen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefihrt
werden.

SONDERZUBEHOR

/\ACHTUNG:
Fir lhr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehdrteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
oOrtliche Servicestelle der Firma Makita.
Stichsageblatter
Sechskantschlissel 3
Parallelanschlag (Fuhrungsschiene) Satz
Splitterschutz
Schlauch (fir Staubsauger)
Abdeckungsplatte (Fir Modelle aus Aluminium)
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MAGYAR (Eredeti utmutaté)

1-1. Vagasi méd valtokar
2-1. Kapcsolo kioldogomb
2-2. Zargomb

3-1. Sebességszabalyozd tarcsa
4-1. Pengetarto

4-2. Fejescsavar

4-3. Imbuszkulcs

5-1. Fejescsavar

5-2. Flrészlap

5-3. Gorgd

6-1. Ovtartd

6-2. Imbuszkulcs

7-1. Flrészlap

Az altalanos nézet magyarazata

7-2. Gorgd

7-3. Visszatart6 elem
7-4. Imbuszkulcs
7-5. Fejescsavar
7-6. Alaplemez
8-1. Porfogo

9-1. Vagévonal
9-2. Alaplemez
11-1. Imbuszkulcs
11-2. Fejescsavar
11-3. Alaplemez
12-1. Szél

12-2. Beosztas

13-1. Imbuszkulcs

13-2. Fejescsavar

13-3. Alaplemez

14-1. Kezd6furat

17-1. Porfogd

17-2. Cs6

18-1. Felszakadasgatlo

18-2. Kiemelkedések

19-1. Felszakadasgatlo

19-2. Aluminium vezet6lemez
20-1. Fedélap

20-2. Aluminium vezet6lemez

RESZLETES LEIRAS

Modell 4326 4327 4328 4329
Lokethossz 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Flrészlap tipusa B tipus
Max. Fa 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
vagoteljesitmeény Lagyacél 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Léketszam percenként (min'1) 3100 500 - 3100 500 - 3100 500 - 3100
217 mm 217 mm
(Acél vezetblemez) (Acél vezetblemez)
Teljes hossz 217 mm 223 mm
223 mm (aluminium | 223 mm (aluminium
vezetblemez tipus) vezetélemez tipus)
1,8 kg 1,8 kg
(Acél vezetblemez) (Acél vezetblemez)
Tiszta tdmeg 1,8 kg 1,9 kg
1,9 kg (aluminium 1,9 kg (aluminium
vezetblemez tipus) | vezetblemez tipus)
Biztonsagi osztaly EINT EINT EINT EINT

* Folyamatos kutato-

* A tulajdonsagok orszagrol orszagra kulénbdzhetnek.

* Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam faanyagok,

mianyagok és

ENEO019-1

fémek

flrészelésére hasznalhaté. A kib6vitett tartozék és

flrészlap programnak koészonhetéen

a szerszam

szamos célra hasznalhaté és kilébnosen alkalmas ivelt

vagy kérvagasokhoz.

Tapfesziiltség

ENF002-2

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu

halézatra szabad  kotni,

amelynek

feszlltsége

megegyezik az adattablajan szerepl6 fesziltséggel. A

szerszam kett6s szigetelés(,
nélkuli aljzatrol is mikodtethetd.
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

ENG905-1
Zaj

A tipikus A-sulyozasu zajszint,
meghatarozva:

a EN60745szerint

Tipus 4326,4327

angnyomasszint (L,a) : 86 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 97 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Tipus 4328,4329

angnyomasszint (L,a) : 83 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 94 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédét.
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ENG900-1
Vibracié

A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektorésszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Tipus 4326,4327

Mikodési mod: lapok vagasa
Rezgéskibocsatas (ang): 5,0 m/s’
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Mikodési mod: fémlemez vagasa
Rezgéskibocsatas (anw): 4,5 m/s’
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

Tipus 4328,4329

Mikodési mod: lapok vagasa
Rezgéskibocsatas (ang): 7,0 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Mikodési mod: fémlemez vagasa
Rezgéskibocsatas (any): 5,0 m/s’
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek valo

/A\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatdsa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat médjatél figgbden.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi |épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatés becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leadllitdsanak és Uresjaratdnak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-16
Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felel6s

gyartoja kijelentjilk, hogy a kovetkez6 Makita

gép(ek):

Gép megnevezése:

Szurdéflrész

Tipus sz./ Tipus: 4326, 4327, 4328, 4329

sorozatgyartasban készil és

Megfelel a kovetkezd Eurépai direktivaknak:
2006/42/EC
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Es gyartasa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfelel6en
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentaciot 6rzi:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Igazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa el az &sszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramdteést,
tlizet és/vagy sulyos sérilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitdast a  késoébbi tajékozddas
érdekében.

GEB016-3

A SZUROFURESZRE
VONATKOZO BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. A szerszamot a szigetel6 fogofeliileteinél
fogja olyan miiveletek végzésekor, amikor
fennall a veszélye, hogy a vagoeszkoz rejtett
vezetékkel vagy a szerszam tapkabelével
érintkezhet. A vagoszerszam "él¢" vezetékkel
valé érintkezésekor a szerszam fém alkatrészi is
“élové” valhatnak, és a kezel6t dramdités.
Szoritékkal vagy mas praktikus maédon
rogzitse és tamassza meg a munkadarabot
egy szilard padozaton. A munkadarab a kezével
vagy a testével valé megtartds esetén instabil
lehet és az uralom elvesztéséhez vezethet.
Mindig viseljen védbészemiiveget vagy
szemvédot. A normal szemiivegek vagy a
napszemiivegek NEM védészemiivegek.
Keriilie a szegek atvagasat. A miivelet
megkezdése elo6tt ellendrizze a munkadarabot,
és huzza ki bel6le a szegeket.
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5. Ne vagjon tulméretes munkadarabokat.

6. Ellenérizze a medgfelelé hézagot a
munkadarab mogott a vagas elé6tt, nehogy a
vagoszerszam a padloba, munkapadba, stb.
litkozzon.

7. Tartsa a szerszamot szilardan.

8. Ellenérizze, hogy a fiirészlap nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a
kapcsolot.

9. Tartsa tavol a kezeit a mozgé alkatrészektol.

10. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

11. Afiirészlap eltavolitasa el6tt a munkadarabbol
mindig kapcsolja ki a szerszamot és varja
meg, amig a flirészlap teljesen megall.

12. Ne érjen a  fiirészlaphoz vagy a
munkadarabhoz kozvetleniil a munkavégzést
kovetéen; azok rendkiviil forrék lehetnek és
megégethetik a borét.

13. Ne miikodtesse a szerszamot terhelés nélkiil
foloslegesen.

14. Némelyik anyag mérgezd vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Kovesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

15. Mindig a megmunkalt anyagnak és az

alkalmazasnak
pormaszkot/gazalarcot hasznalja.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

megfelel6

/A\FIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatb6él adoédoé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozo
biztonsagi elbdirdsok szigoru betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatéban  szereplé  biztonsagi  elbirasok

megszegése sllyos személyi sériilésekhez vezethet.
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MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halozathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy beallitja azt.

Vagasi miivelet kivalasztasa (4328/4329
tipusok)

Fig.1

Ez a szerszam el6tolasos vagy egyenes vonalu (fel és
le) vagasi médban mikddtethetd. Az elbtolasos vagasi
modban elbretolja a flirészlapot a vagasi I6kés soran és
nagymeértékben megndveli a vagasi sebességet.

A végasi moéd megvaltoztatdsahoz csak forditsa a
vagasi maod valtokart a kivant vagasi médnak megfelel
allasba. Tajékozddjon a tablazatbdl a megfelelé vagasi
mod kivalasztasahoz.

Pozicié Véagasi méd Alkalmazasok
Lagyaceél, rozsdamentes acél és
0 Egyenes vonalu | mianyagok vagasahoz.
vagasi mod
9 Fa és furnér tiszta vagasahoz.
I Kis elétolasu Lagyacél, aluminium és keményfa
vagasi méd vagasahoz.
.. . | Faés furnér vagaséhoz.
il Kozepes el6tolasu
vagasi mod Aluminium és lagyacél gyors
vagasahoz.
m Nagy el6tolasu Fa és furné s04sah
vagasi mod a és furnér gyors vagasahoz.

A kapcsolo hasznalata

Fig.2

AVIGYAZAT:
A szerszam haldzatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsolé kioldbgombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
A szerszam elinditasahoz egyszerlien nyomja meg a
kapcsolot. A megallitdsahoz engedije el a kapcsolot.
Folyamatos Uzemhez nyomja meg a kapcsolét majd
nyomja be a zargombot.
A szerszam megallitdsahoz zart kapcsolondl teljesen
nyomja le majd engedje el a kapcsolot.

Sebességszabalyozé tarcsa (4327/4328/4329
tipusok)

Fig.3

A szerszam sebessége folyamatosan allithatdé 500 és
3100 percenkénti I6kés kozott a szabalyozotarcsa
elforgatasaval. Nagyobb sebességet eredményez a
tarcsa elforditdésa a 6 szam iranyaba; alacsonyabb
sebességet eredményez, ha azt az 1 szam iranyaba
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forditja.

Tajékozédjon a  tablazatbol a  vagni  kivant
munkadarabhoz leginkabb megfelel6 sebességekrdl.
Ugyanakkor a megfelelé sebesség eltérd is lehet, a
munkadarab tipusanak vagy vastagsaganak
figgvényében. Altalaban a magasabb sebesség a
munkadarab gyorsabb vagasat teszi lehetévé de a
ekkor a flrészlap élettartama lecsdkken.

Véagni kivant munkadarab Szam a szabalyozotarcsan
Fa 5-6
Lagyacél 3-6
Rozsdamentes acél 3-4
Aluminium 3-6
Mianyagok 1-4
/\VIGYAZAT:
Ha a szerszamot folyamatosan, hosszabb ideig kis
sebességen lzemeltetik, akkor a motor

tulterhel6dik és felmelegszik.
A sebességszabalyoz6 tarcsa csak a 6 szamig
fordithato el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne eréltesse

azt a 6 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabalyozé funkcid6 nem fog tovabb
mikodni.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotarol
mielétt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A fiirészlap felhelyezése vagy eltavolitasa
Fig.4

AVIGYAZAT:
Mindig tavolitsa el a flrészlaphoz és/vagy
firészlaptartéhoz tapadt forgacsot és mas idegen
anyagot. Ennek elmulasztasa a filrészlap
elégtelen rogzitését okozhatja, ami komoly
személyi sérulésekhez vezethet.
Ne érjen flrészlaphoz vagy a munkadarabhoz
kézvetlenidl a munkavégzést kovetben; azok
rendkivul forrok lehetnek és megégethetik a borét.
Mindig stabilan rogzitse a flirészlapot. A flirészlap
nem megfeleld rogzitése a flrészlap torését vagy
komoly sériléseket okozhat.
Csak B tipusu fiirészlapokat hasznaljon. B
tipusutél  kulonboz6 flrészlap hasznalata a
firészlap elégtelen befogasat okozza, ami komoly
személyi sérilésekhez vezet.
A flirészlap felszereléséhez csavarja ki a flirészlaptarton
talalhaté csavart az imbuszkulccsal, az o6ramutatd
jarasaval ellentétes iranyba.
El6bre nézd fogakkal illessze a flirészlapot a
firészlaptartoba annyira, amennyire csak lehet.
Ellendrizze, hogy a flirészlap hatso éle illeszkedik a
gorgbébe. Ezutan huzza meg a csavart az 6ramutato
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jarasanak iranyaba a flirészlap rogzitéséhez.

Fig.5

A flrészlap eltavolitasahoz kovesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

MEGJEGYZES:
Néha kenje meg a gorgé6t.

Az imbuszkulcs tarolasa

Fig.6
Amikor nem hasznalja, tarolia az imbuszkulcsot az
abran lathaté modon, nehogy elvesszen.

Beallitogorg6 (4326/4327 tipusok)

Fig.7

Lazitsa meg a talplemez hatoldalan talalhatd csavart az
imbuszkulccsal. Mozgassa ugy a visszatarté elemet,
hogy a gorgé lazan érintse a flirészlapot. Ezutan huzza
meg a csavart a talplemez és a visszatartd elem
rogzitéséhez.

MEGJEGYZES:
Néha kenje meg a gorgé6t.
Porfogo
Fig.8
AVIGYAZAT:
Mindig viseljen védészemuiveget, még akkor is, ha
a szerszamot leengedett porfogdval Uzemelteti.
Engedje le a porfogét a forgacsok kirepllésének
megakadalyozasara. Ha azonban ferdevagast vegez,
emelje azt fel teljesen.

UZEMELTETES

AVIGYAZAT:
A vezetblemez mindig legyen egy szintben a
munkadarabbal. Ennek elmulasztasa a flirészlap
torését okozhatja, ami veszélyes sérlléseket
okozhat.
ivek vagy voluta vagasakor a szerszamot nagyon
lassan tolja elére. A szerszdm eréltetése ferde
vagofeliletet és a flirészlap torését okozhatja.
Kapcsolja be a késziléket anélkil, hogy az barmihez
hozzaérne, majd varja meg amig a flirész eléri a
maximalis sebességét. Ezutan fektesse a vezetélemezt
a munkadarabra és egyenletesen tolia elére a
szerszamot az el6zetesen bejelolt vagovonal mentén.

Fig.9

Ferdevagas

Fig.10

A\VIGYAZAT:
Mindig gy6z6djon meg rola, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és aramtalanitva lett, miel6tt

megdonti a vezetblemezt.
Teljesen emelje fel a porfogot ferdevagaskor.
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A megdontott vezetblemezzel ferdevagasok végezhetbk
barmilyen szégben 0° és 45° koz6tt (balra vagy jobbra).
Lazitsa meg a talplemez hatoldalan talalhaté csavart az
imbuszkulccsal. Tolja el ugy a vezet6lemezt, hogy a
csavar a vezet6lemezen talalhatd kereszt alaku nyilas
kozepére kerdljon.

Fig.11

Doéntse meg a vezetblemezt a kivant ferdevagasi szog
beallitasdahoz. A motor burkolatanak széle jelzi a

ferdevagasi szoget fokokban. Ezutan hizza meg a
csavart a vezetblemez rogzitéséhez.

Fig.12
Eliilsé illesztévagasok

Fig.13
Lazitsa meg a vezetSlemez hatoldalan talalhaté csavart

az imbuszkulccsal és tolja teljesen hatra a vezetélemezt.

Ezutdn huzza meg a csavart a vezetblemez

rogzitéséhez.

Kivagas

A kivagasokat az A vagy B modszerekkel lehet végezni.
A) Kezdéfurat farasa

Fig.14

A bevezetd vagas nélkuli belsé kivagasokhoz

furjon egy 12 mm vagy nagyobb atméréji

kezdéfuratot. lllessze a flrészlapot a furatba a

vagas megkezdéséhez.
B) Leszuré vagas
Fig.15

Nem sziikséges kezdé&furatot furnia vagy bevezetd

vagast készitenie ha a kdvetkez6képpen jar el.

(1) Dontse el6re a vezetSlemez elllsé élén a
szerszamot ugy, hogy a flrészlap vége
roégtdon a munkadarab feliilete fol6tt legyen.
Fejtsen ki nyomast a szerszamra ugy, hogy a
vezetblemez ellls6 éle ne mozduljon el
amikor bekapcsolia a szerszamot, majd
Ovatosan engedje le a szerszam hatso felét.
Ahogy a flirészlap athalad a munkadarabon,
fokozatosan engedje le a vezetSlemezt a
munkadarab fellletére.

Fejezze be a vagast a szokasos médon.

()

@)

(4)
Szélek kidolgozasa

Fig.16

A szélek illesztéséhez vagy méretigazitdshoz mozgassa
a flrészt finoman a vagasfellilet mentén.

Fém vagasa

Fém vagasakor mindig hasznaljon medfelel6
hitékozeget (vagodolajat). Ennek elmulasztasa a
firészlap gyors kopasahoz vezet. A munkadarab alsé
feliletét meg lehet zsirozni a hiit6kézeg hasznalata
helyett.
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Porelszivas

Fig.17

Tiszta vagasi miveletek végezheték, ha ezt a
szerszamot egy Makita porszivohoz csatlakoztatja.
Helyezze a porszivo csdvét a szerszam hatsé részén
talalhatd nyilasba. Engedje le a porfogét a hasznalat
megkezdése elbtt.

MEGJEGYZES:
A porelszivas nem hasznalhato ferdevagaskor.

Parhuzamvezet6 (opcionalis kiegészitd)
AVIGYAZAT:
Minden esetben ellendrizze, hogy a szerszam ki

van kapcsolva és aramtalanitva lett miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a kiegészittket.

1. Egyenes vagasok

1. Parhuzamvezet6
(vezet6vonalzo)

Acél vezetblemez

Ha tobbszo6r egymas utdan 160 mm-nél kisebb
szélességet vag, akkor a parhuzamvezetd
hasznalataval gyors, tiszta és egyenes vagasokat
végezhet.

1. Parhuzamvezet6
(vezetévonalzo)

Aluminium vezet6lemez

A felszereléshez illessze a parhuzamvezet6t a
vezetblemez oldalan talalhaté szdgletes nyilasba,
lefelé nézo terelééllel. Allitsa a parhuzamvezetét a
kivant vagasi szélességre, majd rogzitse a csavar
behuzasaval.

1. Imbuszkulcs

2. Fejescsavar

3. Parhuzamvezetd
(vezetévonalzo)

4. TerelGél

Acél vezetblemez



http://www.manualslib.com/

Aluminium vezetélemez

2. Korvagasok

Acél vezetblemez

A OWON -

WN =

WN =

1.

. Fejescsavar
. Terelélemez
. Imbuszkulcs
. Parhuzamvezet6

(vezetdvonalzo)

. Menetes gomb
. Terel6él
. Parhuzamvezet6

(vezet6vonalzd)

. Pecek

. Menetes gomb
. Pecek
. Parhuzamvezet6

(vezetdvonalzo)

. Terelélemez

. Parhuzamvezet6

(vezet6vonalzd)

Parhuzamvezet6
(vezet6vonalzd)

Ha 170 mm-es vagy kisebb sugaru kérdket vagy
iveket vag, szerelie fel a parhuzamvezetét a

kdvetkezd maodon.

lllessze a parhuzamvezet6t a vezetélemez oldalan

talalhatd  szogletes

nyilasba,

felfelé nézd

terelééllel. Helyezze a korvezetdt csapszeget a
parhuzamvezetén talalhaté két furat egyikébe.
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Csavarozza a menetes gombot a csapszegre
annak rogzitéséhez.

Most allitsa be a parhuzamvezetén a kivant vagasi
sugarat és huzza meg a csavart a rogzitéshez.
Ezutan tolja teljesen el6re a vezetdlapot.

MEGJEGYZES:
Mindig a B-17, B-18, B-26 vagy B-27 tipusu
fUrészlapokat haszndlja korvonalak és ivek
vagasahoz.

Felszakadasgatlo eszk6z acél vezetélaphoz

(opcionalis kiegészitd)

Fig.18
A felszakadas nélkili vagas  érdekében a
felszakadasgatld eszkozt kell hasznalni. A

felszakadasgatld felszereléséhez tolja a vezetblemezt
teljesen hatra és illessze az eszkdzt a vezetblemez két
kiemelkedése kozé.

MEGJEGYZES:
A felszakadasgatlo
hasznalhato.

ferdevagaskor nem

Felszakadasgatlé eszk6z aluminium
vezetdlaphoz (opciondlis kiegészitd)
Fig.19

A  felszakadas nélkili vagas érdekében a
felszakadasgatlo eszkozt kell hasznalni. A
felszakadasgéatld eszkdz felszereléséhez tolia a

vezetblemezt teljesen el6re és illessze az eszkdzt a
lemezre annak hatsé oldala fel6l. Ha a fed6lapot
hasznalja, akkor a felszakadasgatlot a fedblapra
szerelje fel.

A\VIGYAZAT:
A felszakadasgatlo
hasznalhato.

ferdevagaskor nem

Feddlap aluminium vezetélaphoz (opcionalis
kiegészitd)

Fig.20

Hasznalja a fed@lapot, ha dekorativ burkolatokat,
mianyagokat, stb. vag. Megvédi az érzékeny vagy
kényes fellleteket a k&rosodastdl. lllessze a szerszam
vezetblapjanak hatoldalara.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatahoz vagy
karbantartdsahoz kezdene.

Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitot,
alkoholt vagy hasonl6 anyagokat. Ezek
elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.
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A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, a szénkefék ellen6rzését és cseréjét,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell
végrehaijtaniuk, mindig Makita poétalkatraszek
hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt  Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérulést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
szuksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.
Szuroflrész flirészlapok
Imbuszkulcs, 3
Parhuzamvezetd (vezetévonalzd) készlet
Felszakadasgatléd
Cs6 (porszivohoz)
Fed6lemez (aluminium talplemez tipushoz)

MEGJEGYZES:
A listan felsorolt néhany kiegészitd megtalalhato
az eszkoz csomagolasaban standard
kiegészitbként. Ezek orszagonként eltéréek
lehetnek.
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Meniaca paka rezania 7-3. Zachycovag 13-3. Zakladna
2-1. Spust 7-4. Sesthranny franctzsky kitu¢ 14-1. Vychodzia jamka
2-2. Blokovacie tlacidlo 7-5. Skrutka 17-1. Protiprachovy kryt
3-1. Oto¢ny ovladac rychlosti 7-6. Zakladia 17-2. Hadica
4-1. Drziak ostria 8-1. Protiprachovy kryt 18-1. Zariadenie na zabranenie
4-2. Skrutka 9-1. Ciara rezania Stiepenia
4-3. Sesthranny franctizsky klié 9-2. Z&kladna 18-2. Vystupky
5-1. Skrutka 11-1. Sesthranny francuzsky klué 19-1. Zariadenie na zabranenie
5-2. Cepel 11-2. Skrutka stiepenia
5-3. Valec 11-3. Zakladia 19-2. Hlinikova zakladna
6-1. Hak 12-1. Hrana 20-1. Krycia doska
6-2. Sesthranny franctizsky klug 12-2. Dielikovanie 20-2. Hlinikova zakladna
7-1. Cepel 13-1. Sesthranny franctizsky klié
7-2. Valec 13-2. Skrutka
TECHNICKE UDAJE
Model 4326 4327 4328 4329
Dizka tahu 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Typ ostria Typ B
Max. kapacita Drevo 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
rezania Mékka ocel 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Tahy za minatu (min'1) 3100 500 - 3100 500 - 3100 500 - 3100
217 mm 217 mm
i (Ocelovy typ zakladne) (Ocelovy typ z&kladne)
Celkova dizka 217 mm 223 mm
223 mm 223 mm
(hlinikovy typ zakladne) | (hlinikovy typ zékladne)
1,8 kg 1,8 kg
(Ocelovy typ zékladne) (Ocelovy typ zakladne)
Hmotnost netto 1,8 kg 1,9 kg
1,9kg 1,9 kg
(hlinikovy typ zakladne) | (hlinikovy typ zékladne)
Trieda bezpeénosti EINT EINT EINT EINT
* VVzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.
» Technické udaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.
» Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003
ENEO019-1 ENG905-1

Urcené pouzitie

Tento nastroj je urCeny na pilenie dreva, plastu a
kovovych materialov. Pomocou rozsiahleho programu
prislusenstva a pilového ostria mozno tento nastroj
pouzivat na mnozstvo ucelov a je velmi vhodny pre

zakrivené alebo okruhle rezy.
ENF002-2

Napajanie

Néradie by malo byt pripojené jedine k privodu
elektrickej energie s hodnotou napéatia rovnakou, ako je
uvedena na Stitku s nazvom zariadenia, priCom naradie
moéze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
prudom. Je vybavené dvoijitou izolaciou a preto sa méze
pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho
vodi¢a.
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Hluk

Typickéa hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:

Model 4326,4327

Uroven akustického tlaku (L,a) : 86 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 97 dB(A)

Odchylka (K) : 3 dB(A)
Model 4328,4329

Uroven akustického tlaku (L,a) : 83 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 94 dB(A)

Odchylka (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu
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ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN60745:

Model 4326,4327

Pracovny rezim: rezanie dosiek
Emisie vibréacii (ang) : 5,0 m/s®
Neurgitost (K) : 1,5 m/s®

Pracovny rezim: rezanie tabulového plechu
Emisie vibracii (an) : 4,5 m/s’
Neurditost (K) : 1,5 m/s?

Model 4328,4329

Pracovny rezim: rezanie dosiek
Emisie vibracii (ang) : 7,0 m/s?
Neurditost (K) : 1,5 m/s?

Pracovny rezim: rezanie tabulového plechu
Emisie vibracii (anw) : 5,0 m/s?

Neurditost (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1

Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metédy a mdze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa modze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii poCas skutoCného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spésoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznaCit bezpeCnostné opatrenia s
cielom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (beric do uvahy vSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-16
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva

Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, ze nasledujiuce zariadenie(a) znacky
Makita:

Oznacenie zariadenia:

Lupienkova pila

Cislo modelu/ Typ: 4326, 4327, 4328, 4329

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujucimi europskymi
smernicami:
2006/42/EC
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A su vyrobené podla nasledujucich noriem
Standardizovanych dokumentov:

EN60745
Technickd dokumentéaciu archivuje:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

30.1.2009

ez

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

VSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat’ za nasledok uraz elektrickym pradom, poziar alebo
vazne zranenie.

VSetky pokyny a instrukcie si odlozte
pre pripad potreby v buducnosti.

GEB016-3

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
OHLADNE POUZIVANIA
LUPIENKOVEJ PiLY

1. Elektrické naradie pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo rezny prvok
sa moze dostat do kontaktu so skrytymi
vodiémi alebo vlasthym kablom.Rezné
prislusenstvo, ktoré sa dostane do kontaktu so
LZivym“  vodiCom méze spdsobit vystavenie
kovovych Casti elektrického naradia
Zivému“ prudu a spOsobit tak obsluhe
zasiahnutie elektrickym prudom.

Pomocou svoriek alebo inym praktickym
sposobom zaistite a podoprite obrobok k
stabilnému povrchu. Pri drzani obrobku rukou
alebo oprety oproti telu nebude stabilny a moézete
nad nim stratit’ kontrolu.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo
bezpecnostné okuliare. Obycajné optické
alebo sIne¢né okuliare NIE su ochranné
okuliare.

Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i na
obrobku nie su klince a pripadne ich
odstraiite.

Nerezte obrobky nadmernej velkosti.
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Pred rezanim skontrolujte spravnu medzeru
za obrobkom, aby ostrie nenarazilo na dlazku,
pracovny stél a pod.

Drzte nastroj pevne .

Skor, ako zapnete spinac¢, skontrolujte, ¢i sa
ostrie nedotyka obrobku.

Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych €asti.
Nenechavajte nastroj bezat’ bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked’ ho drzite v rukach.
Predtym, ako odtiahnete ostrie z obrobku,
vypnite nastroj a vzdy pockajte, kym sa ostrie
uplne nezastavi.

Nedotykajte sa ostria alebo obrobku hned’ po
ukone; moézu byt extrémne horice a mozu
popalit’ vasu pokozku.

Nepouzivajte nastroj zbyto€ne bez zat'aze.
Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich
nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Precitajte si bezpecnostné materialové listy
dodavatela.

Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovu
masku/respirator primerané pre konkrétny
material a pouzitie.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

1.

12.

13.
14.

15.

/AVAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu moze
sposobit’ vazne poranenia osob.
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POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Vyber rezacieho ukonu (pre modely
4328/4329)

Fig.1

Tento nastroj mdze vykonavat rezania na kruhovej
alebo rovnej Ciare (hore a dole). Rezanie po kruhovej
drahe vraza Cepel dopredu ku tahu rezania a znacne
zvySuje rychlost rezania.

Ak chcete zmenit rezanie, len otocte meniacou pakou
rezania do pozadovanej polohy rezania. Pozrite si
tabulku a zvolte si vhodny typ rezania.

Poloha Rezanie Pouzitie
Na rezanie mékkej ocele, nehrdzavejlicej
0 Rezanie po rovnej | 0cele a umelych hmdt.
Ciare Na gisté rezanie v dreve a v
preglejke.
I Rezanie po malej | Na rezanie méakkej ocele, hlinika
kruhovej drahe a tvrdého dreva.
) | Na rezanie dreva a preglejky.
I Rezanie po strednej
kruhovej drahe Na rychle rezanie v hliniku a v
makkej oceli.
m Rezanie po velkej | Na rychle rezanie v dreve a v
kruhovej drahe preglejke.
Zapinanie
Fig.2
/A\POZOR:

Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Ak chcete nastroj spustit, staci stlacit’ jeho spust. Ak
chcete nastroj vypnut, uvornite spust.
Ak chcete pracovat nepretrzite, stlacte spust a potom
stlacte blokovacie tlacidlo.
Ak chcete nastroj vypnut zo zablokovanej polohy,
stlaCte spust naplno a potom ju pustite.

Otocny prvok nastavenia rychlosti (pre
modely 4327/4328/4329)

Fig.3

Rychlost nastroja je mozné plynulo nastavit na 500 az
3.100 tahov za minutu tak, Ze otocite nastavovacie
pocitadlo. VysSiu rychlost dosiahnete, ked pocitadlo
otocCite v smere Cisla 6; nizSiu rychlost dosiahnete, ked
pocitadlo otoCite v smere Cisla 1.

Pozrite si tabulku a zvolte si vhodny typ rychlosti pre
obrobok, ktory chcete rezat. Aj ked vhodna rychlost sa
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mbze liSit v zavislosti od typu hrabky obrobku. Vo
vSeobecnosti vam vySSie rychlosti umoznia rezat
obrobky rychlejSie, ale Zivotnost Eepele sa tym znizi.

Obrobok na rezanie Pocet na nastavovacom pocitadle
Drevo 5-6
Makka ocel 3-6
Nehrdzavejuca ocefl 3-4
Hlinik 3-6
Umelé hmoty 1-4
/\POZOR:

Ak je nastroj v nepretrzitej prevadzke pri nizkych
rychlostiach po dlhy ¢as, motor bude pretazeny a
prehriaty.

Nastavovacie pocitadlo rychlosti je mozné otocit
len do 6 a potom naspat do 1. NepokusSajte sa
prejst za 6 alebo za 1, pretoze nastavovacie
pocitadlo rychlosti pravdepodobne uz nebude
fungovat.

MONTAZ

/\POZOR:
Nez zaCnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
InStalacia alebo demontaz ostria pily
Fig.4
/\POZOR:
Vzdy ocistite v8etky piliny a cudzie latky, ktoré sa
prilepili na Cepel a /alebo drziak Cepele. Ak to
nevykonate, mobze to spbsobit nedostatocné
utiahnutie cepele, ¢oho vysledkom mobéze byt
vazne zranenie.
Nedotykajte sa Cepele alebo obrobku hned po
ukone; mozu byt extrémne horuce a mdzu popalit
vasu pokozku.
Vzdy pevne zaistite Cepel. Nedostatocné
utiahnutie ¢epele mbéze zapricinit zlomenie Cepele
alebo vazne osobné zranenie.
Pouzivajte len ostria typu B. Pri pouziti ostri inych
ako typu B déjde k nedostatoCnému utiahnutiu
ostria, €0 mOze spdsobit vazne telesné poranenie.
Ak chcete nainstalovat Cepel, uvolnite zavoru proti
smeru hodinovych ruciciek na drziaku ¢epele pomocou
Sestbokeého francuzskeho kluc¢a.
Su zubkami Cepele smerujucimi dopredu vlozte Cepel
do drziaka Cepele az tak daleko, ako to len pdjde.
Uistite sa, ze zadny koniec Cepele zapada do valca.
Potom utiahnite zavoru v smere hodinovych ruciCiek,
aby ste zaistili Cepel.
Fig.5
Ak chcete odstranit’ Cepel, nasledujte indtalaCny postup
v opa¢nom poradi.
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POZNAMKA:
Ob¢as valec namazte.

Uskladnenie Sesthranného francuzskeho
klaca

Fig.6

Ak Sesthranny francizsky kIU¢ nepouzivate, uskladnite
ho podla obrazkového navodu, aby sa nestratil.

Nastavovaci valéek (Pre modely 4326/4327)
Fig.7

Uvolnite zavoru na zadnej strane zakladne pomocou
Sestbokého francizskeho kfu€a. Posurite zachycovad

tak, aby sa valec jemne dotykal ¢epele. Potom utiahnite
zavoru, aby ste zaistili zakladriu a zachycovac.

POZNAMKA:
Obcas valec namazte.

Protiprachovy kryt
Fig.8

/A\POZOR:
Vzdy noste bezpe€nostné ochranné okuliare, ked
pracujete s nastrojom, ktory ma znizeny
protiprachovy kryt.
Znizte protiprachovy kryt, aby ste zabranili poletovaniu
pilin. Ale ked budete robit skosené rezy, uplne ho
zdvihnite.

PRACA

/\POZOR:
Vzdy drzte zakladriu vyrovnane s obrobkom. Ak to
nevykonate, moéze to spdsobit zlomenie Cepele,
ktorého vysledkom méze byt vazne zranenie.
Posuvajte nastroj velmi pomaly, ked budete rezat
zakrivenia alebo ked budete rolovat. Naméhanie
nastroja méze spbdsobit, Zze sa plocha rezania
nakloni alebo Ze sa zlomi Cepel.

Zapnite nastroj bez toho, aby sa Cepel nieCoho dotykala

a pockajte, kym Cepel nedosiahne pinu rychlost. Potom

polozte plochu zakladne na obrobok a jemne pohybuijte

nastrojom dopredu pozdi? vopred vyznadenej &iary

rezania.

Fig.9
Skosené rezanie
Fig.10

A\POZOR:
Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny
zo siete pred vyklopenim zakladne.
Zodvihnite  Uplne  protiprachovy
vykonanim skosenych rezov.
S vyklopenou zakladfiou modzete robit skosené rezy v
akomkolvek uhle od 0° do 45° (vlavo alebo vpravo).
Uvolnite zavoru na zadnej strane zakladne pomocou
Sestbokého francuzskeho klUc¢a. Posurite zakladnu tak,

kryt  pred
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aby bola zavora umiestnena v strede krizového vyrezu
na zakladni.

Fig.11

Naklanajte zakladru, az kym nedosiahnete pozadovany
uhol skosenia. Hrana krytu motora oznacuje uhol
skosenia v stupfioch. Potom utiahnite zavoru, aby ste
zaistili zakladriu.

Fig.12
Predné prudové rezy

Fig.13

Uvolnite zavoru na zadnej strane zakladne pomocou
Sestbokého francuzskeho klli¢a a posurite zakladriu po
celej dizke. Potom utiahnite zavoru, aby ste zaistili
zakladru.

Vyrezy
Vyrezy sa mdzu robit’ jednou z dvoch metdd A alebo B.
A) Vyvrtanie vychodzieho otvoru

Fig.14
Pre vnutorné vyrezy bez privadzacieho rezu z
hrany vopred vyvftajte vychodzi otvor s

polomerom 12 mm alebo viac. Vlozte Cepel do
tohto otvoru a zacnite rezat.
B) Ponorné rezanie

Fig.15
Nie je potrebné vyvitat vychodzi otvor alebo urobit
privadzaci rez, ak budete pozorne robit

nasledovné kroky.

(1) Naklonte nastroj smerom hore na zadnom
konci zakladne so Spickou cepele presne
nad povrchom obrobku.

Nastroj pritlaCte, tak Ze sa zadny koniec
zakladne nebude pohybovat, ked nastroj
zapnete, a jemne a pomaly zniZte zadny
koniec nastroja.

Ako Cepel prenikne do obrobku, pomaly
znizte zakladnu nastroja na povrch obrobku.
Dokoncite rez beznym sp6sobom.

(2)

(©)
(4)

Konecna uprava hran

Fig.16
Ak chcete upravit hrany alebo chcete urobit tvarové
Upravy, prejdite &epelou jemne pozdiZ orezanych hran.

Rezanie kovov

Vzdy pouzite vhodnu chladiacu tekutinu (olej na
rezanie), ked budete rezat kovy. Ak tak neurobite,
zapri¢ini to znacné opotrebovanie cepele. Spodnu
stranu obrobku mozete namazat’ namiesto toho, aby ste
pouzili chladiacu tekutinu.

Odsatie prachu

Fig.17

Cisté rezania sa mézu vykonat tak, Zze k tomuto nastroju
pripojite Makita vysavac. Zasunte hadicu vysavaca do
otvoru na zadnej strane nastroja. Pred ukonom znizZte
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protiprachovy kryt.

POZNAMKA:
Odsatie prachu sa nesmie vykonat pri skosenych
rezoch.

Ochranné zariadenie na pozdizne rezanie
(volitelny dopinok)

A\POZOR:
Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny
pred instalaciou alebo odstranenim doplnkov.

1. Rovné rezy

1. Ochranné
zariadenie na
pozdizne
rezanie (vodiaca
linka)

Ocelovy typ zékladne

Ked budete opakovane rezat kusy so Sirkou
mensou ako 160 mm, pouzite ochranné zariadenie
na pozdiZne rezanie, ktoré zabezpe&i rychle, Ciste,

rovné rezy.

Hlinikovy typ zakladne 1. Ochranné
zariadenie na
pozdizne
rezanie (vodiaca
linka)

Ak ho chcete nainsStalovat, vlozte ochranné
zariadenie na pozdiZzne rezanie do obdiZnikového
otvoru na boc¢nej strane zakladne s vodidlom
zariadenia smerujucim dole. Posufite ochranné
zariadenie na pozdiZne rezanie do pozadovanej
polohy Sirky rezania, potom utiahnite zavoru, aby
ste ho zaistili.

1. Sesthranny
francuzsky klu¢

2. Skrutka

3. Ochranné
zariadenie na
pozdizne
rezanie (vodiaca
linka)

. Obklad vodidla

Ocelovy typ zakladne
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Hlinikovy typ zakladne| 1. Skrutka

2. Vodidlo
ochranného
zariadenia

3. Sesthranny
francuzsky kla¢

4. Ochranné
zariadenie na
pozdiZne rezanie

(vodiaca linka)

2.  Kruhové rezy

Zavitovy otoCny

gombik

2. Obklad vodidla

3. Ochranné
zariadenie na
pozdiZne
rezanie (vodiaca
linka)

. Kolik

Ocelovy typ zakladne | 1-
\)L/

b °

1. Zavitovy otoény
gombik

2. Kolik

3. Ochranné
zariadenie na
pozdizne rezanie
(vodiaca linka)

4. Vodidlo ochranného
zariadenia

1. Ochranné
zariadenie na
pozdizne
rezanie (vodiaca
linka)

1. Ochranné
zariadenie na
pozdiZne
rezanie (vodiaca
linka)

Ked budete rezat kruhy alebo obliky s polomerom
mensim ako 170 mm, nainstalujte ochranné
zariadenie na prie¢ne rezanie nasledovne.

Vlozte ochranné zariadenie na pozdiZzne rezanie
do obdiznikového otvoru na boénej strane
zakladne s vodidlom zariadenia smerujucim hore.
Vlozte kolik zavitového vodidla cez jeden z dvoch
otvorov na vodidle =zariadenia. Zaskrutkujte
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zavitovy oto¢ny gombik do kolika, aby ste kolik
zaistili.

Teraz posufite ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie do pozadovaného polomeru rezania,
potom utiahnite zavoru, aby ste ho zaistili na jeho
mieste. Potom posufite zakladiiu po celej dizke
dopredu.

POZNAMKA:
Vzdy pouzite Cepele €. B-17, B-18, B-26 alebo B-
27, ked budete rezat kruhy alebo obluky.

Zariadenie na zabranenie Stiepenia pre
ocelovu zakladiu (voliteny doplnok)

Fig.18

Pre rezania bez Stiepania sa m6ze pouZit zariadenie na
zabranenie Stiepenia. Ak chcete nainstalovat zariadenie
na zabranenie $tiepenia, posurite zakladiiu pozdizne
dopredu a zasufite ho medzi dve vysunuté Ccasti
z&kladne.

POZNAMKA:
Zariadenie na zabranenie Stiepenia sa nesmie
pouzit pri skosenych rezoch.

Zariadenie na zabranenie Stiepenia pre
hlinikovu zakladnu (volitelny doplnok)

Fig.19

Pre rezania bez Stiepania sa mbze pouzit' zariadenie na
zabranenie Stiepenia. Ak chcete nainstalovat zariadenie
na zabréanenie $tiepenia, posufite zakladiiu pozdizne
dopredu a zasunite ho zadnej strany zakladne nastroja.
Ked pouzivate kryciu dosku, nainstalujte zariadenie na
zabranenie Stiepenia na kryciu dosku.

A\POZOR:
Zariadenie na zabranenie Stiepenia sa nesmie
pouzit' pri skosenych rezoch.

Krycia doska pre hlinikova zakladiu
(volitelny dopinok)

Fig.20

Pri rezani ozdobnych dyh, umelych hmét atd’. pouzivajte
kryciu dosku. Chrani citlivé alebo jemné povrchy pred
posSkodenim. Pripevnite ju na zadnu stranu zakladne
nastroja.

UDRZBA

A\POZOR:
Nez zacnete robit’ kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcte, ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spésobit zmenu farby,
deformécie alebo praskliny.
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Kvodli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akakolvek dalSia udrzba ¢&i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a
s pouzitim nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

/\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu€ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva Ci
nastavcov moze hrozit nebezpecfenstvo zranenia
osoOb. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisludenstva, obratte sa na vasSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
. Cepele lupienkovej pily
Sesthranny franctzsky klt¢ 3
Stprava ochranného zariadenie na pozdizne
rezanie (vodiaca linka)
Zariadenie na zabranenie Stiepenia
Hadica (pre vysavac)
Krycia doska (pre podlozku hlinikového typu)

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mdzu byt sucastou
balenia naradia vo forme Standardného
prisluSenstva. Rozsah tychto poloziek mbze byt v
kazdej krajine odlisSny.
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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Packa nastaveni rezimu fezani 7-3. Pridrzovaé

13-3. Zakladna

2-1. Spoust 7-4. Imbusovy kli¢ 14-1. Vychozi otvor
2-2. Blokovaci tlacitko 7-5. Sroub 17-1. Protiprachovy kryt
3-1. Otocny voli¢ otacek 7-6. Zakladna 17-2. Hadice
4-1. Drzak listu 8-1. Protiprachovy kryt 18-1. Zafizeni proti roztfepeni fezné
4-2. Sroub 9-1. Ryska fezani hrany
4-3. Imbusovy kli¢ 9-2. Z&kladna 18-2. Vystupky
5-1. Sroub 11-1. Imbusovy kli¢ 19-1. Zafizeni proti roztfepeni fFezné
5-2. List 11-2. Sroub hrany
5-3. Véalecek 11-3. Zakladna 19-2. Hlinikova zakladna
6-1. Hak 12-1. Hrana 20-1. Kryci deska
6-2. Imbusovy kli¢ 12-2. Dilek 20-2. Hlinikova zakladna
7-1. List 13-1. Imbusovy kli¢
7-2. ValeCek 13-2. Sroub
TECHNICKE UDAJE
Model 4326 4327 4328 4329
Vyska zdvihu 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Typ listu Typ B
Max. kapacita Dfevo 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
fezani Mékka ocel 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Poget zdvihii za minutu (min™) 3100 500 - 3 100 500 - 3 100 500 -3 100
217 mm 217 mm
(Ocelova zakladna) (Ocelovéa zakladna)
Celkova délka 217 mm 223 mm
223 mm 223 mm
(Hlinikovéa zékladna) (Hlinikovéa zékladna)
1,8 kg 1,8 kg
(Ocelovéa zékladna) (Ocelové zékladna)
Hmotnost netto 1,8 kg 1,9 kg
1,9 kg 1,9 kg
(Hlinikovéa zékladna) (Hlinikovéa zakladna)
Trida bezpecnosti EINT EINT EINT EINT
* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zmé&nam bez upozornéni.
* Technické udaje se mohou pro rlizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003
ENE019-1 ENG905-1

Urceni nastroje

Nastroj je uréen k Fezani dreva, plastl a kovovych
materiald. Vzhledem k rozsahlému sortimentu
pFisluSenstvi a pilovych kotou€u Ize nastroj pouzit pro
fadu ucell a velmi dobfe se hodi pro obloukové nebo

kruhové fezy.
ENF002-2

Napajeni

Zarizeni je tfeba pfipojit pouze k napdjeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku a mize byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a mGze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.

52
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Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Model 4326,4327

Hladina akustického tlaku (Lpa): 86 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 97 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Model 4328,4329

Hladina akustického tlaku (Lpa): 83 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 94 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu
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ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet ftfi o0s)
uréena podle normy EN60745:

Model 4326,4327

Pracovni rezim: fezani desek
Emise vibraci (an, g): 5,0 m/s®
Nejistota (K): 1,5 m/s®

Pracovni rezim: fezani plechu
Emise vibraci (a, v): 4,5 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?

Model 4328,4329

Pracovni rezim: fezani desek
Emise vibraci (an, g): 7,0 m/s®
Nejistota (K): 1,5 m/s?

Pracovni rezim: fezani plechu
Emise vibraci (a, m): 5,0 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena

v souladu se standardni testovaci metodou a

muze byt vyuZita ke srovnavani nafadi mezi sebou.

Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbé&znému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/\VAROVANi:

Emise vibraci béhem skuteCného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zpUsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni G€ink(im vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpeclnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v uvahu
vSechny ¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé& doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-16
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Elektronicka pfimocara pila s pfedkyvem
€. modelu/ typ: 4326, 4327, 4328, 4329
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zaftizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
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Technicka dokumentace je k dispozici na adrese:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1
Obecna bezpecnostni
upozornéni k elektrickému
naradi
A UPOZORNENI Preététe si vsechna

bezpeénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynl muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potiebu.

Si

GEB016-3

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K

PRIMOCARE PILE

1. PFfi praci v mistech, kde miize dojit ke
kontaktu rezaciho prisluSenstvi se skrytym
elektrickym vedenim nebo s vlastnim
napajecim kabelem, drzte elektrické naradi za
izolované ¢&asti drzadel. Rezaci pfisluSenstvi
mlze pfi kontaktu s vodiéem pod napétim
prenést proud do nechranénych kovovych c&asti
naradi a obsluha muze utrpét Uraz elektrickym
proudem.

2. Uchytte a podeprete dil na stabilni podlozce
pomoci svorek nebo jinym praktickym
zplsobem. Budete-li dil drzet rukama nebo
opreny o vlastni télo, bude nestabilni a mize
zpusobit ztratu kontroly.

3. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické bryle nebo slunec¢ni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

4. Nerezte hiebiky. Pred zahajenim provozu
zkontrolujte, zda se v dilu nenachazeji hrebiky
a pripadné hrebiky odstrante.

5. Nerezte prilis velké dily.

6. Pred fezanim zkontrolujte, zda se pod dilem

nachazi dostatecny volny prostor, aby kotouc¢
nenarazil na podlahu, pracovni stl, apod.
7.  Drzte nastroj pevné .
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8. Pred aktivaci spinace se presvédcte, ze se
kotou¢ nedotyka dilu.

Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.
Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.
Pred vytazenim kotouce z dilu vzdy nastroj
vypnéte a pockejte, dokud se kotou¢ uplné
nezastavi.

Bezprostiedné po ukonéeni prace se
nedotykejte kotouc¢e ani dilu; mohou
dosahovat velmi vysokych teplot a popalit
pokozku.

Neprovozuijte nastroj zbyte€né bez zatizeni.
Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali.
Prectéte si bezpe€nostni materialové listy
dodavatele.

Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici materialu, se kterym
pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

1.

12.

13.
14.

15.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpecnostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.

NESPRAVNE POUZIVANIi nebo nedodrzeni
bezpecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze miize zpUsobit vazné zranéni.
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POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédCte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Vybér rezimu fezani (modely 4328/4329)
Fig.1
Tento nastroj Ize pouzivat k ob&Znému a pfimocarému
(nahoru a dold) fezani. Pfi obé&zném Fezani je list pfi
fezném zdvihu tlaten smérem dopfedu a podstatné se
tak zvySuje rychlost fezani.
Chcete-li zménit rezim fezani, sta¢i pfesunout packu
nastaveni rezimu fezani do polohy pozadovaného
rezimu. Vybér odpovidajiciho rezimu fezani viz tabulka.

Poloha Rezani Pouziti
Pro fezani mékkeé oceli, nerezové
0 L oceli a plast(.
Pfimé fezani
Pro Cisté fezy ve dfevé a preklizce.
I Rezani s malou | Pro fezani mékké oceli, hliniku
orbitalni drahou | a tvrdého dreva.
., . .| Profezani dfeva a preklizky
il Rezani se stfedni
orbitaini dréhou | pr rychig fezani hliniku a
meékké oceli
T Rezéni s velkou Pro rychlé fezani dfeva a preklizky
orbitalni drahou
Zapinani
Fig.2
/\POZOR:

Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Chcete-li nastroj spustit, staci stisknout jeho spoust.
Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a potom
stisknéte blokovaci tla€itko.
Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,
stisknéte spoust naplno a pak ji pustte.
Otocny voli¢ otacek (modely 4327/4328/4329)
Fig.3
Rychlost nastroje Ize otacenim regulacniho knofliku
plynule sefizovat mezi 500 az 3 100 zdvihy za minutu.
VySSi rychlosti se dosahuje, pokud voli€em otacite ve
sméru Cislice 6; nizsi rychlost dosahnete, otacite-li ve
sméru Cislice 1.
Odpovidajici rychlost pro Ffezany dil zvolte pomoci
tabulky. Rychlost se vS§ak mUze liSit podle typu nebo
tloustky zpracovavaného materialu. Obecné plati, ze
vy$Si rychlosti umozfuji rychlejsi Fezani dila, ale
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soucasné dochazi ke zkraceni zivotnosti listu.

Rezany dil Cislo na regula&nim knofliku
Drevo 5-6
Mékka ocel 3-6
Nerezova ocel 3-4
Hlinik 3-6
Plasty 1-4
/\POZOR:

Je-li nastroj provozovan dlouhou dobu nepretrzité
pfi nizkych otackach, dojde k pretizeni a prehrati
motoru.

Oto¢nym voli€em rychlosti Ize otacet pouze do
polohy 6 a zpét do polohy 1. Voli¢em neotacejte
silou za polohu 6 nebo 1. Mohlo by dojit k poruse
funkce regulace otacek.

MONTAZ

APOZOR:
NezZ zaCnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédCte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz pilového kotouce
Fig.4

/\POZOR:
Vzdy ocistéte vSechny tfisky a cizi material pfilnuly
na listu a/nebo drzaku listu. V opac¢ném pripadé
muze dojit k nedostate€nému upnuti listu a
nasledné vaznému zranéni.
Po ukonCeni prace se nedotykejte listu ani
fezaného materialu; mohou dosahovat velmi
vysokych teplot a popalit pokozku.
Vzdy list pevné zajistéte. NedostateCné upnuti
listu mize vést k jeho zlomeni nebo vaznému
zranéni.
Pouzivejte pouze listy typu B. Pouzijete-li jiné listy
nez listy typu B, nelze tyto listy dostatecné pevné
utdhnout a to mlze zpUsobit vazné zranéni.
Pfi instalaci listu otacenim imbusového kli¢e proti sméru
hodinovych ruci¢ek povolte Sroub na drzaku listu.
Otocte zuby listu tak, aby sméfovaly dopfedu a zasunte
list co nejdale do drzaku. Dbejte, aby zadni hrana listu
zapadla do vale¢ku. Poté list zajistéte dotazenim Sroubu
ve sméru hodinovych rucicek.

Fig.5

PFi demontazi listu pouzijte opacny postup montaze listu.

POZNAMKA:
ValeCek prilezitostné promazte.
Ulozeni imbusového klice
Fig.6
Neni-li pouzivan, ulozte imbusovy kli€ jak je ilustrovano
na obrazku. Pfedejdete tak jeho ztraté.
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Sefizeni valecku (modely 4326/4327)

Fig.7

Imbusovym kliCem povolte Sroub na zadni strané
zakladny. Presurite pfidrzovaci prvek tak, aby se

valeCek mirné dotykal listu. Poté zakladnu a pfidrzovaci
prvek dotazenim Sroubu zajistéte.

POZNAMKA:
Valecek pfilezitostné promazte.

Protiprachovy kryt
Fig.8

A\POZOR:
Vzdy pouzivejte bezpecnostni bryle, i kdyz nastroj
pouzivate se spusténym protiprachovym krytem.
Spustte protiprachovy kryt, aby neodletovaly tfisky. PFi
provadéni Sikmych fezu vSak kryt Uplné zvednéte.

PRACE

/A\POZOR:
Zakladnu vzdy udrzujte zarovnanou s dilem. V
opacném pfipadé muzZe dojit ke zlomeni listu a
nasledné k vaznému zranéni.
PFi fezani obloukl a vykruZzovani nastroj posunuijte
velmi pomalu. PFi posunovani nastroje silou mize
vzniknout Sikmy povrch fezu a muze dojit ke
zlomeni listu.
Zapnéte nastroj bez toho, aby byl list ve styku s
materialem a pockejte, dokud list nedosahne piné
rychlosti. Poté polozte zakladnu rovné na fezany dil a
pozorné posunujte nastroj dopfedu po dfive vyznacené
rysce fezani.
Fig.9
Sikmé fezani
Fig.10

APOZOR:
Pfed sklopenim zakladny se vzdy ujistéte, Ze je
nastroj vypnut a odpojen od elektrické sité.
Pred provadénim Sikmych fez( zvednéte uplné
protiprachovy kryt.
Pfi sklopené zakladné Ize provadét Sikmé fezy pod
libovolnym Uhlem v rozmezi od 0° do 45° (levé a pravé).
Imbusovym kli¢em povolte Sroub na zadni strané
z&kladny. Posurite zakladnu tak, aby se Sroub nachazel
ve stfedu kfizové drazky v zakladné.
Fig.11

Sklapéjte zakladnu, dokud nedosahnete pozadovaného
Uhlu ukosu. Uhel tkosu je signalizovan pomoci stupnice

na okraji skifin@ motoru. Poté zakladnu zajistéte
dotaZenim Sroubu.
Fig.12
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Predni zarovnavaci rezy

Fig.13

Imbusovym kli€em povolte Sroub na zadni strané
zakladny a posurite zakladnu upliné zpét. Poté zakladnu
zajistéte dotazenim Sroubu.

Vyrezy

Vyfezy lze provadét pomoci jedné ze dvou metod, A
nebo B.

A) Vyvrtani vychoziho otvoru

Fig.14

V pfipadé vnitfnich vyfez(li bez zavadéciho fezu

od okraje materialu predvrtejte vychozi otvor o

priméru 12 mm nebo vice. VlozZte list do tohoto

otvoru a zahajte Fezani.
B) Zapichovani
Fig.15

Vrtani  vychoziho otvoru nebo  provadéni

zavadéciho Fezu neni nutné, budete-li postupovat

nasledujicim zplsobem.

(1) Sklopte nastroj o predni okraj zakladny
smérem nahoru a hrot listu umistéte tésné
nad povrch fezaného dilu.

(2) Vyviiite na nastroj tlak, aby se predni okraj
zakladny pfi zapnuti nastroje neposunul a

pomalu spoustéjte doli zadni konec nastroje.

(3) Jakmile list zacne pronikat do dilu, pomalu
spoustéjte zakladnu nastroje doll na povrch
fezaného dilu.

(4) Dokoncete fez béZnym zplsobem.

Koneéna uprava hran

Fig.16

Chcete-li sefiznout hrany nebo provadét rozmérové
upravy, posunuijte list jemné podél fezanych hran.
Rezani kovi

PF Fezani kovl vzdy pouzZivejte vhodnou chladici
kapalinu (fezny olej). V opaCném pfipadé dojde k
podstatnému opotfebeni listu. Misto pouziti chladici
kapaliny Ize promazat spodni stranu zpracovavaného
dilu.

Odsavani prachu

Fig.17

Cistotu Ize pii fezani zajistit pripojenim nastroje k
odsavaCi prachu Makita. Zasunite hadici odsavace

prachu do otvoru na zadni strané nastroje. Pred
zahajenim provozu spustte doll protiprachovy kryt.

POZNAMKA:
Prach nelze odsavat pfi provadéni Sikmych fezu.

Podélné pravitko (volitelné pFislusenstvi)
/\POZOR:

PFed instalaci a demontazi pfisluSenstvi se vzdy
presvédcte, zda je nastroj vypnuty a odpojeny od
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elektrické sité.

1. Piimé fezy

1. Podélné
pravitko (Vodici
pravitko)

Ocelova zakladna

PFi opakovaném fezani Sifek 160 mm a menSich
zajiStuje podélné pravitko rychlé, Cisté a pfimé

fezy.
Hlinikova zakladna 1. Podélne
pravitko (Vodici
pravitko)
1
Pfi instalaci vlozte podélné pravitko do

obdélnikového otvoru na boku zakladny tak, aby
voditko pravitka sméfovalo dold. Zasurite podélné
pravitko do polohy pozadované Sirky fezu a poté
jej utazenim Sroubu zajistéte.

. Imbusovy kli¢

. Sroub

. Podélné
pravitko (Vodici
pravitko)

4. Celni sténa

voditka

Ocelova zakladna

WN =

. Sroub

. Voditko pravitka

. Imbusovy kli¢

. Podélné
pravitko (Vodici
pravitko)

A OWON -
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2. Kruhové rezy

Zéavitovany
knoflik

. Celni sténa
voditka

. Podélné
pravitko (Vodici
pravitko)

. Kolik

Ocelova zakladna| 1.

1. Zavitovany
knoflik

. Kolik

. Podélné
pravitko (Vodici
pravitko)

. Voditko pravitka

1. Podélné
pravitko (Vodici
pravitko)

1. Podélné
pravitko (Vodici
pravitko)

PFi provadéni kruhovych nebo obloukovych Fezl o
poloméru 170 mm nebo menSim nainstalujte
podélné pravitko nasledujicim zplisobem.

Vlozte podélné pravitko do obdélnikového otvoru
na boku z&kladny tak, aby voditko pravitka
sméfovalo nahoru. Zasunte kruhovy vodici Cep
jednim ze dvou otvord ve voditku pravitka.
Zajistéte Cep  zaSroubovanim  zavitovaného
knofliku do ¢epu.

Nyni posuiite pravitko na pozadovany polomér
fezu a utazenim Sroubu jej zajistéte. Poté posurite
zakladnu uplné dopfedu.

POZNAMKA:

PFi Fezani kruznic a obloukt vzdy pouzivejte listy €.

B-17, B-18, B-26 nebo B-27.
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Zarizeni proti roztiepeni fezné hrany pro
ocelovou zakladnu (volitelné prislusenstvi)

Fig.18

Rezy bez rozttepenych hran Ize ziskat nainstalovanim
zarizeni proti roztfepeni fezné hrany. PFi instalaci
zafizeni proti roztfepeni fezné hrany posunte zakladnu
uplné dopfedu a zafizeni vloZte mezi dva vystupky na
zakladné.

POZNAMKA:
Zaftizeni proti roztfepeni fezné hrany nelze pouzit
pfi provadéni Sikmych Fez(.
Zarizeni proti roztfepeni fezné hrany pro
hlinikovou zakladnu (volitelné prislusenstvi)

Fig.19

Rezy bez rozttepenych hran Ize ziskat nainstalovanim
zafizeni proti roztfepeni fezné hrany. Pfi instalaci
zarizeni proti roztfepeni fezné hrany posurite zakladnu
nastroje uplné dopfedu a zafizeni upevnéte ze zadni
strany zakladny. Pouzivate-li kryci desku, nainstalujte
zafizeni proti roztfepeni Fezné hrany na kryci desku.

A\POZOR:
Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany nelze pouzit
pfi provadéni Sikmych fezl.
Kryci deska pro hlinikovou zakladnu
(volitelné prislusenstvi)

Fig.20

PFi fezani ozdobnych dyh, plastd, apod. pouzivejte kryci
desku. Tato deska chrani citlivé nebo kfehké povrchy
pred poSkozenim. Umistéte ji na zadni stranu zakladny
nastroje.

UDRZBA

A\POZOR:

Nez zaCnete provadét kontrolu nebo udrzbu

nastroje, vzdy se presvédite, ze je vypnuty a

vytazeny ze zasuvky.

Nikdy nepouZzivejte benzin, benzen, fedidlo,

alkohol i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit

ke zménam barvy, deformacim ¢i vzniku prasklin.
Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikd a
veSkera dalSi udrzba ¢&i sefizovani provadény
autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s
pouzitim nahradnich dild Makita.
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VOLITELNE PRISLUSENSTVI

/\POZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporuCujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfislusenstvi Cci
nastavcd muze hrozit nebezpeci zranéni osob.
PfisluSenstvi a nastavce lze pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace ohledné tohoto
prislusenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stfedisko firmy Makita.
Listy pfimocaré pily
Imbusovy kli¢ 3
Sestava podélného pravitka (Vodiciho pravitka)
Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany
Hadice (pro odsavac prachu)
Kryci deska (pro typ s hlinikovou zakladnou)

POZNAMKA:
Nékteré poloZzky seznamu mohou byt k zafizeni
pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi. Pfibalené
pfisluSenstvi se mdze v riznych zemich liSit.
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Anjo, Aichi, Japan
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